TECHNOLOGY

POSTEP TO
SUMA DETALI

-

Sondy Hexagon

Wyposazenie opcjonalne do obrabiarek marki TBI
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Wtasna marka zobowigzuje

‘ LAT
NA
’ RYNKU

Oferta naszej firmy to suma detali w obszarze
obrabki CNC, ktdra tworzy postep technologiczny
Twojej firmy!

Jako firma z 10-letnim doswiadczeniem wiemy iz zakup
maszyny to dopiero poczatek. Dlatego wyodrebnilismy
podmioty, ktdre specjalizujg sie w swoim obszarze,
dostarczajgc detale, ktérych suma prowadzi do
technologicznego postepu naszych Klientéw. Dostarczamy
wysokie] jakosci ustugi serwisowe, narzedzia oraz akcesoria
CNC.

Bierzemy catkowitg odpowiedzialnos¢
za produkt

Wtasna marka zobowigzuje dlatego mamy 100% wptyw
na produkt:

v" wyznaczyliémy obowigzujacy standard
urzadzen oparty na uniwersalnych
rozwigzaniach i komponentach $wiatowych
producentéw,

v" nadzorujemy produkcje,

v' testujemy rozwigzania w ramach wtasnego
zaktadu produkcyjnego,

v' posiadamy silny, mobilny zespét serwisowy
wyspecjalizowany w regeneracji wrzecion
posiadajgcy bardzo duze doswiadczenie
w zakresie serwisowania obrabiarek CNC.

Wzrost kompetencji technicznych umozliwit nam

zaprojektowanie wtasnej linii produktéw sprzedawanych
w polskiej walucie.

Czy wiesz, ze:

SONDY HEXAGON | Strona |2

OBRABIARKI CNC

Frezowanie

Toczenie
Szlifowanie
Akcesoria

Partnerzy

Serwis gwarancyjny
Serwis diagnostyczny
Serwis wrzecion
Remonty i modernizacja

Czesci zamienne

TBI TOOLS
Frezy i wiertta
Gwintowniki
Oprzyrzadowanie
Oprawki
Oleje i chtodziwa

Narzedzia (sktadane, pomiarowe)

WorkNC
IPOsystem

Leasing

Wynajem

= Jestesmy dostawcg oprzyrzgdowania, narzedzi i innych materiatéw niezbednych w procesie eksploatacji

maszyn CNC,

=  Proponujemy rozwigzania zwigzane z finansowaniem lub wynajmem maszyny CNC,
=  Posiadamy wtasne centrum serwisowe w Polsce i specjalistyczny sprzet diagnostyczny.
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Sondy Hexagon

Hexagon Manufacturing Intelligence pomaga wytwércom we wdrazaniu innowacyjnych technologii. Wiodgcy
specjalista ds. rozwigzan metrologicznych i produkcyjnych, znany producent sond dotykowych dla wydajnych
i powtarzalnych pomiaréw 3D.

Systemy do ustawiania narzedzi i wykrywania uszkodzonego narzedzia

Dotykowa sonda do ustawiania | Typ obrabiarki Typ Minimalny rozmiar | Powtarzalnos¢
narzedzi i wykrywania Frezarki transmisji narzedzia dla (20)
uszkodzonych narzedzi wykrywania

TS 35.20 Mata Przewodowa @0,5mm 1,0 um
IRT 35.70 Srednia Optyczna @ 0,5mm 1,0 um
RWT 35.50 Duza Radiowa @ 0,5 mm 1,0 um

Bezdotykowa sonda do
ustawiania narzedzi i
wykrywania uszkodzonych
narzedzi
LTS 35.65

Minimalny rozmiar | Powtarzalnosé¢
narzedzia dla (20)
wykrywania

Typ obrabiarki Typ
Frezarki transmisji

Dowolna Przewodowa @ 0,3 mm 1,0 um

Sondy dotykowe o Typ obrabiarki Typ Szczelnos$é Powtarzalnos¢
standardowej doktadnosci Frezarki transmisji (20)
RWP 20.50 Duza Radiowa IP 68 1,0 um
IRP 40.00 Mata-Srednia Optyczna IP 68 1,0 um

tel.: +48 32 777 43 60
fax: +48 32 415 47 82
e-mail: biuro@tbitech.pl

KRS 0000298743
Sad Rejonowy w Gliwicach, X Wydziat Gospodarczy
NIP: 639-192-88-08
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Specyfikacja techniczna
|. Dotykowe sondy do ustawiania narzedzi
i wykrywania uszkodzonych narzedzi

1) Sonda stykowa TS 35.20 do ustawiania narzedzi

Do pomiaru narzedzi i wykrywania uszkodzonych narzedzi na pionowych
centrach obrébkowych

Sprawdzanie narzedzi:

Precyzyjny mechanizm pomiarowy niezawodnie mierzy dtugosé i promien narzedzia.
Pomiar moze by¢ zaréwno statyczny, jak i dynamiczny. Wszystkie zadania mogg by¢
wykonywane w mozliwie najkrétszym czasie przy uzyciu cykli pomiarowych.

Wiasciwosci i korzysci:
e Sprawdzona konstrukcja kinematyczna,
¢ Komunikacja przewodowa odporna na zaktdcenia,
e Powtarzalnos¢ 1,00 um 20.

2) Optyczny system ustawiania narzedzi IRT 35.70

Do pomiaru narzedzi i wykrywania uszkodzonych narzedzi na frezarkach bramowych, tokarkach
pionowych i wytaczarkach.

Sprawdzanie narzedzi:
Precyzyjny mechanizm pomiarowy do ustawiania narzedzi z optyczng transmisjg
sygnatéw uzywany jest do wykrywania uszkodzonych narzedzi i szybkiego pomiaru
dtugosci i srednicy w wielu narzedziach.
Wiasciwosci i korzysci:

e Podstawka magnetyczna do szybkiego montazu,

e Transmisja w podczerwieni HDR wyklucza zaktécenia pomiaru w swietle

otoczenia,
e Proste, szybkie i powtarzalne pozycjonowanie reczne.
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3) Bezprzewodowa sonda RWT 35.50 do ustawiania narzedzi

Do pomiaru narzedzi i wykrywania uszkodzonych narzedzi na pionowych centrach obrébkowych,
poziomych centrach obrébkowych, frezarkach bramowych, wytaczarkach i tokarkach pionowych.

Sprawdzanie narzedzi: ‘ “

Dzieki zastosowaniu uchwytu magnetycznego radiowy system RWT moze by¢
umieszczony w szerokim zakresie pozycji na stole. W przypadku pracy
bezprzewodowej i braku statego sprzetu, uzycie RWT35.50 w zaden sposdb nie
ogranicza ani nie zaktdca obszaru obrébki.

Wiasciwosci i korzysci:
e Sprawdzona i bezpieczna technologia SCS,

e Proste, szybkie i powtarzalne pozycjonowanie reczne,
e Moze by¢ udostepniany dla réoznych obszardw obrébki lub maszyn.

Specyfikacja techniczna
. Bezdotykowe sondy do ustawiania narzedzi
i wykrywania uszkodzonych narzedzi

1) Bezdotykowy system ustawiania narzedzi LTS 35.65

Do pomiaru narzedzi i wykrywania uszkodzonych narzedzi na pionowych centrach obrébkowych,
poziomych centrach obrébkowych, frezarkach bramowych i wytaczarkach.
Sprawdzanie narzedzi:

System niskich kosztéw dla wiekszosci zadarn pomiarowych na narzedziach od @
0,030 mm, z istotnymi zaletami w poréwnaniu z poprzednimi standardowymi
przyrzadami. W pordwnaniu do konwencjonalnych systeméw potaczenie
elektryczne jest znacznie prostsze.

Wiasciwosci i korzysci:

e Technologia TCS (ang. True Cutting Scan) dla najwyzszej precyzji,
¢ Najmniejsza srednica narzedzia 8 um,
e (Czyszczenie narzedzi za pomoca dyszy z naddZzwiekowym naciskiem.
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Specyfikacja techniczna
lIl. Sondy dotykowe o standardowej dokfadnosci

1) Sonda radiowa RWP 20.50

Do pomiaru narzedzi i wykrywania uszkodzonych narzedzi na pionowych
centrach obrébkowych, poziomych centrach obrébkowych, frezarkach
bramowych i wytaczarkach.

Sprawdzanie narzedzi:

Sondy dotykowe fal radiowych RWP20.50 sg dostepne w dwdch réznych zakresach
czestotliwosci. Przemystowe pasmo czestotliwosci 433 MHz jest nadal uzywane do [ ia \
niezawodnej transmisji sygnatdow. Nowa sonda dotykowa jest kompatybilna z istniejgcym sprzetem w
dostepnej wersji 433 MHz. Alternatywnie dostepna jest nowa sonda dotykowa fal radiowych RWP20.50 z
nowag technologia transmisji radiowej w zakresie czestotliwosci 2,4 - 2,4835 GHz.
Wiasciwosci i korzysci:
e Sprawdzona transmisja radiowa SCS w zakresie 433 MHz,
e Technologia MDR (Multi Data Rate) umozliwia przesytanie duzych szybkosci transmisji danych
i duzych zestawéw danych w jak najkrétszym czasie,
e Dzieki technologii AFS (Automatic Frequency Select) zakresy czestotliwosci tego pasma radiowego
sg stale skanowane, a czestotliwosci czeSciowe sg wybierane automatycznie, bez zaktocen
sygnatow.

2) Sonda IRP 40.00 z transmisjg optycznag

Do pomiaru narzedzi i wykrywania uszkodzonych narzedzi na pionowych
centrach obrébkowych.

Sprawdzanie narzedzi:

System podczerwieni IRP40.00 spetnia wszystkie wymagania dotyczace pomiaru
na obrabiarce. Dzieki niezwykle kompaktowe] i wytrzymatej konstrukcji, sonda
dotykowa IRP40.00 potrzebuje bardzo matej przestrzeni na maszynie i moze by¢
rowniez uzywana do zastosowan w bardzo ograniczonych przestrzeniach.
IRP40.00 pokazuje swojg prawdziwg site w potaczeniu niezawodnosci procesu i
zoptymalizowane;j strategii pomiaru.

Wiasciwosci i korzysci:

o  Wytrzymata konstrukcja,

e Technologia Intelligent Trigger Evaluation (ITE) obstuguje najkrétsze czasy cykli bez utraty
niezawodnosci procesu,

e Szybkie i precyzyjne sondowanie w wyniku strategii "jednym dotknieciem" pozwala uzyskac
najwyzszy stopien precyzji,

e Wytrzymalty czas pracy baterii.
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