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Biznes to kwestia detali, poniewaz to one
stanowia réznice pomiedzy tym co dobre,
a tym co najlepsze.

It is all about details, because details make difference
between something good and something great.

r
O FIRMIE

Produkt zaawansowany technologicznie
TBI Technology Sp. z 0.0. powstata w 2008 roku z wizja przedsiebiorstwa, ktére pomoze Klientowi zaprojektowac
i wykonac¢ produkt zaawansowany technologicznie.

Bierzemy catkowitg odpowiedzialno$¢ za produkt

Witasna marka zobowigzuje dlatego mamy 100% wptyw na produkt:

= wyznaczylismy obowigzujacy standard urzadzen oparty na uniwersalnych, rozwigzaniach i komponentach
Swiatowych producentow,

= nadzorujemy produkcje,

= testujemy rozwigzania w ramach wtasnego zaktadu produkcyjnego,

= posiadamy silny, mobilny zespdt serwisowy wyspecjalizowany w regeneracji wrzecion posiadajacy bardzo
duze doswiadczenie w zakresie serwisowania obrabiarek CNC.

Wzrost kompetencji technicznych umozliwit nam zaprojektowanie witasnej linii produktow sprzedawanych
w polskiej walucie.

Obrabiarki ,na czasie”
Posiadamy magazyn fabryczny maszyn w Polsce oraz magazyn czesci zamiennych, co gwarantuje krotki czas
dostawy oraz sprawny serwis urzadzen.
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SERIA VC

3-0SIOWE PIONOWE CENTRA OBROBKOWE

Bogaty standard wyposazenia umozliwiajgcy duza funkcjonalnosc¢
w podstawowej cenie maszyny.

Kompaktowa budowa, w ktoérej zmaksymalizowano przestrzen
obrébcza w stosunku do gabarytéw maszyny.

Stabilizacja temperaturowa wrzeciona i sztywna konstrukcja
gwarantuja wysoka precyzje oraz powtarzalnos¢ obrobki.

Komfortowa obstuga dzieki zastosowaniu dolnego systemu
sptukiwania wiéréw, zintegrowanego transportera wiorow, system
przedmuchu wrzeciona oraz kétka recznego w podstawowym
wyposazeniu maszyny.

Dostepnosc czesci zamiennych dzieki uniwersalnym rozwigzaniom
technicznym oraz komponentom renomowanych producentow.

odcigzenie osi Z
SERYJNIE!

korpus obrabiaki
wykonany z zeliwa

stabilizacj
temperaturowa wrzeciona
SERY|NIE!
powierzchnia stotu
od 1100x500 mm do 2650x850 mm

liniowe prowadnice

SERY|NIE!

’GL()WNE CECHY SERII

. korpus obrabiarki wykonany z zeliwa . enkodery absolutne

- konstrukcja bazujgca na stole krzyzowym = wysokie moce napedow i momentow

«  liniowe prowadnice toczne we wszystkich osiach obrotowych do wysokowydajnej obrobki

«  cztery prowadnice w osi Y (od modelu VC 1270) *  szybki dwuramienny zmieniacz narzedzia
= maks. obroty wrzeciona 40 000 obr/min = ergonomiczny pulpit

= stabilizacja temperaturowa wrzeciona = petna ostona przestrzeni roboczej

. odcigzenie osi Z
. centralny uktad smarowania
= wysokiej klasy sruby kulowo-toczne obustronnie tozyskowane
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rWYZNACZAMY NAJWYZSZY STANDARD

MacazyN NARZEDZIA

typu  karuzelowego, z  dwuramiennym
zmieniaczem narzedzia, ktéry gwarantuje
bardzo szybki czas wymiany narzedzia T-T
1,5 sekundy (narzedzie do narzedzia).

W standardowym wyposazeniu 24 pozycyjny
(30/40 pozycyjny jako opcja).

Typy oprawek:

SK 40, SK 50, HSK 63, HSK 100.

CHEODZENIE SZAFY ELEKTRYCZNEJ . T B |
Komputery, sterowniki, przetwornice

i kondensatory podlegaja ciggtemu nagrzewaniu,

dlatego prawidtowe chtodzenie szafy

elektrycznej jest bardzo waznym elementem,

ktory w obrabiarkach marki TBI jest montowany

w standardzie.

(Klimatyzacja szafy elektrycznej - opcja)

TECHNOLOGY

SKIMMER OLEJU

separuje olej z chtodziwa co zapobiega jego
degradacji i zapobiega przykremu zapachowi
oraz wydtuza zywotnos¢ chtodziwa.

CENTRALNY UKLAD SMAROWANIA

prowadnic, srub kulowo-tocznych zapewnia
ptynng  prace urzadzena |  zapobiega
nadmiernemu zuzyciu.

ZINTEGROWANY TRANSPORTER WIOROW :
redukuje czas pracy operatora na czynnosci poboczne nie zwigzane z procesem
obrébki. Wyrzutnik wioréw w zaleznoéci od zapotrzebowania Klienta moze by¢
lewo lub prawostronny. Od modelu VC 1890 standard obejmuje potréjny wyrzutnik
wiérow. Widry sa odprowadzane wyrzutnikiem do wozka, ktéry réwniez zawiera :
sie w standardzie wyposazenia. :
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CHLODZENIE PRZEZ WRZECIONO 0 mocy 20 bar oraz
SYSTEM CHLODZENIA NARZEDZIA powietrzem, cieczg i mgta
olejowa sa montowane w standardzie.

SYSTEM PRZEDMUCHU  WRZECIONA chroni  stozek
wrzeciona i zmieniacz narzedzia przed s$rodkiem
chtodzacym i widrami.

STABILIZACJA TEMPERATUROWA WRZECIONA

(olejowe chtodzenie wrzeciona) montowana jest seryjnie
i zapewnia utrzymanie statej temperatury wrzeciona
podczas pracy na duzych obcigzeniach i wysokich obrotach.
Wrzeciono nie odksztatca sie termicznie co gwarantuje
precyzyjna obrobke.

WRzECciono
dzieki bardzo doktadnemu wywazeniu
umozliwia bezwibracyjna prace

dla kazde] predkosci  obrotowej.
Mozliwosci wrzeciona w standardzie to
12 000 obr/min.

Kétko RECZNE

w standardzie zapewniajace komfort
obstugi dzieki mozliwosci zdalnego
sterowania.

TRANSMISJA DANYCH
V.24/RS 232-C + USB + Fast Ethernet.

DOLNY SYSTEM SPLUKIWANIA WIOROW
jest zintegrowany z transporterem wiorow,

dzigki czemu oczyszczanie obrabiarki moze : ) )
.. ) . * ReczNE PISTOLETY do  sptukiwania
odbywac sig bez ingerencji operatora. :

e T T R : powierzchni roboczej (woda i powietrzem)
zwiekszaja komfort pracy operatora.
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rWYZNACZAMY NAJWYZSZY STANDARD

NAZWA STANDARD OPCJA
STEROWANIE HEIDENHAIN TNC 620 [}

STEROWANIE HEIDENHAIN iTNC 530 / TNC 640

STEROWANIE SIEMENS / FANUC

GWINTOWANIE BEZ OPRAWKI KOMPENSACYJNEJ

KOLKO RECZNE

WRZECIONO 12 000 OBR/MIN

CHtODZENIE PRZEZ WRZECIONO 20 BAR

CHtODZENIE PRZEZ WRZECIONO OD 40 DO 80 BAR (]

SYSTEM PRZEDMUCHU WRZECIONA

SYSTEM CHtODZENIA NARZEDZIA POWIETRZEM | CIECZA

TRANSMISJA DANYCH V.24/RS 232-C + USB + FAST ETHERNET

SKIMMER OLEJU

24 POZYCYJINY MAGAZYN NARZEDZI SK40

MAGAZYN NARZEDZI 30/40 POZYCYJNY °

CHtODZENIE SRUB KULOWO-TOCZNYCH

DOLNY SYSTEM SPLUKIWANIA WIOROW

ZINTEGROWANY TRANSPORTER WIOROW WRAZ Z WOZKIEM

LINIAY POMIAROWE HEIDENHAIN

PROWADNICE SLIZGOWE

PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU 4 0S|

NUMERYCZNIE STEROWANE 4 ORAZ 4/5-0SIE

AUTOMATYCZNA PRZEKtADNIA MARKI ZF

ZWIEKSZENIE MOCY SILNIKA GEOWNEGO ORAZ SILNIKOW OSIOWYCH

CHtODZENIE SZAFY ELEKTRYCZNEJ [}

KLIMATYZACJA SZAFY ELEKTRYCZNEJ

UKEAD FILTRACJI CHtODZIWA

SONDA DO POMIARU NARZEDZIA

SONDA DO POMIARU DETALU

INSTRUKCJA 0BStUGI | PROGRAMOWANIA

SCHEMATY ELEKTRYCZNE NA CD

NARZEDZIA OPERATORA

CERTYFIKAT CE
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rNIEZAWODNE ROZWIAZANIA

ObclazZeNIE osI Z

montowane w standardzie (pneumatyczne,
mechaniczne, hydrauliczne w zaleznosci
od modelu) zdecydowanie zwieksza
doktadnos¢ oraz szybko$c¢ obrobki. Pozwala
wydtuzyc Zywotnosc mechanizmow
napedowych oraz prowadnic.

= O Stor

w obrabiarkach serii VC
przemieszcza sie w osiach
X i Y. Jego nosnos¢ przy
najwiekszych modelach
moze siega¢ az do 3 ton!
Powierzchnia stotu wynosi
od 1100x500 mm do
2650x850 mm.

Rowki T-owe

to specjalne podtuzne
szczeling w  ksztatcie
obréconej litery T, ktére
umozliwiaja stabilne
mocowanie obrabianego
detalu podczas procesu
obrabki.

WYSOKIEJ KLASY S$SRUBY KULOWO
TOCZNE - . -
obustronnie tozyskowane, montowane .) .)[: @ !,
z napieciem wstepnym w celu eliminacji

luzow.

......................................................................................................

: LINIOWE PROWADNICE TOCZNE

© wiodace] marki Hiwin 0 szerokosci
© 45 mm s3 montowane w standardzie.
: Prowadnice $lizgowe montowane sg jako
: opcja.

0$ Y posiada 4 prowadnice (od
: modelu VC 1270), natomiast pozostate |
: osie XiZpo2. -
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rSILNIK WRZECIONA

QAN

200U
HEIDENHAIN

CYKL PRACY PREDKOSC n MOMENT OBR. M
1500 obr/min 10.0 kW 63.7Nm
S1 11000 obr/min 10.0 kW 8.7 Nm -
12 000 obr/min 8.0 kW 64 Nm -
1500 obr/min 125 kW 79.8 Nm 290A
S6-60% 10 000 obr/min 125 kW 11.9 Nm -
12 000 obr/min 10.0 kW 8.0 Nm -
1500 obr/min 140 kKW 89.4Nm 320A
S6-40% 9 000 obr/min 14.0 kW 19.1 Nm -
12 000 obr/min 11.0 kW 8.8 Nm -
1500 obr/min 17.0 kW 108.6 Nm 370A
S6-25% 7 500 obr/min 17.0 kW 21.7Nm -
12 000 obr/min 120 kW 9.5 Nm -
KrzYwa mMocy MOMENT 0BROTOWY
| 20 t i i J | 120 i
—_ ‘ Uz =565V Uz = 650V S$6-25%
E * —S 625% E
. ] i E 100 i
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1 [obrimin] = 1 [obrimin] =—
rNAPE DY
MODEL NAPED PASEM DIRECT-DRIVE ELEKTROWRZECIONO PRZEKtADNIA
Stozek SK40 ° °
Stozek SK 50 ° ° °
Stozek HSK 63 ° ° ° °
Stozek HSK 100 ° ° ° °
6000 obr/min °
8 000 obr/min ° °
10 000 obr/min °
12000 obr/min ° °
15000 obr/min °
18 000 obr/min ° °
24,000 obr/min °

40 000 obr/min °
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rNUMERYCZNIE STEROWANA 4 0S

4/5 0$ stanowi wyposazenie opcjonalne obrabiarek marki TBI i umozliwia poszerzenie 3-osiowego centrum obrébkowego serii VC
o dodatkowe osie. Tego typu wyposazenie zapewnia:
= wysoka doktadno$¢ pozycjonowania przez dtugi czas,

= mozliwos¢ pracy z wiekszymi obcigzeniami,

= tatwa korekte luzu miedzyzebnego,

= wieksza sztywnos¢ konstrukciji.

W ofercie posiadamy 4/5 osie marki GSA* i Kitagawa.

DANE TECHNICZNE ~ JEDN. CNC-200R CNC-250R
Srednicatarczy  mm 200 250
Wysokos¢ tarczy mm 160 185
Srednica przelotu mm 3517 7017
Przetozenie 1:90 1:180/1:90
Waga kg 84 124
Maksymalne o(bcia;enie kg 125 150
w pionie)
Maksymaln[e obcigierjie kg 250 300
w poziomie)

4/5 0S
KITAGAWA

DANE TECHNICZNE ” MR 250 MR 320
Srednicatarczy  mm 128 165 202 250 320
Wysokos¢ tarczy mm 120 140 140 180 225
Srednica przelotu mm 32 40 45 70 105
Przetozenie 1/60 1/72 1/90 1/90 1/120
Waga kg 33 41 61 85 135
Maksymalne O(bda.ze’?ie kg 20 80 100 125 180
w pionie)

Maksymalne obcigzenie

R kg 120 160 200 250 350
(w poziomie)
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r
STEROWANIE

HEIDENHAIN TNC 620 - vonTowANE W STANDARDZIE

STANDARD:

. Programowanie ISO

. Interpolacja liniowa 4 osi

. Interpolacja kotowa 2 osi

. System operacyjny HEROS 5

. Kompensacja btedow

. Obstuga sond pomiarowych (narzedzia oraz detalu)
= Odstuga HEIDENHAIN-DNC

. Obstuga TNCremoPlus

= Czas obraébki bloku - 1,5 ms

= Pamie¢ RAM - 1,8 GB

= Wyswietlacz: 15.1" kolorowy TFT

«  Interfejs komunikacyjny: 5 x USB (1 x przod USB 2.0, 4 x tyk USB 3.0)

. Ethernet Gigabitowy 1000BASE-T

OPcCJE:

. Programowanie konturéw na rozwinietej powierzchni bocznej cylindra

. Interpolacja liniowa 5 osi

. Interpolacja kotowa 3 osi

. Osie linearne do 0,01 um wtacznie

. Osie katowe do 0,00001°

«  Kompensacja sprzegania osi (CTC)

. Dynamiczne dostosowanie parametrow regulacji
. Konwerter plikéw DXF

. Korekcja narzedzia

«  RS-232-C/V.24 maks. 115 kbps

HEIDENHAIN iTne 530

@

G &K

P EeFREOEEEDN

seE@EEEE

STANDARD: OpcJE:
. Programowanie ISO . Interpolacja liniowa 5 osi
. Interpolacja liniowa 4 osi . Interpolacja kotowa 3 osi
. Interpolacja kotowa 2 osi . Podglad aplikacji CAD
. Programowanie konturowe . Dynamiczne monitorowanie kolizji (DCM)
= Wspomaganie proceséw toczenia oraz frezowania . Obstuga oprogramowania DNC
. Obstuga sond pomiarowych (narzedzia oraz detalu) . Zdalna obstuga
. Praca wielocyklowa . Rozszerzone zarzadzanie narzedziami
. Zintegrowany system pomocy . Dynamiczna korekcja
. Czas obrébki bloku - 0.5 ms . Kompensacja btedéw potozenia w czasie
«  Pojemnos¢ dysku - 21 GB rzeczywistym (CTC)
. Pamie¢ RAM -2 GB = Aktywne ttumienie wibacji
= Wyswietlacz: 15.1" kolorowy TFT . Konwerter plikéw DXF
. Doktadnosc - 0,1um, 0,0001° = Sprawnos$¢ dynamiczna
. Interfejs komunikacyjny: 4 x USB . Sterowanie adaptacyjne (AFC)
(1 x przéd USB 2.0, 3 x tyt USB 3.0) . Dynamiczne dostosowanie parametrow regulacji

. 2 x Ethernet Gigabitowy 1000BASE-T
= Automatyczne wytgczenie maszyny
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HEIDENHAIN TNC 640

STANDARD:

. Programowanie 1SO

. Interpolacja liniowa 4 osi

. Interpolacja kotowa 2 osi

. System operacyjny HEROS 5

. Obstuga sond pomiarowych (narzedzia oraz detalu)
= Odstuga HEIDENHAIN-DNC

. Obstuga TNCremoPlus

= (Czas obrdbki bloku - 0,5 ms

= Pamie¢ RAM-1.8GB

= Wyswietlacz: 12.1" kolorowy TFT

. Interfejs komunikacyjny: 3 x USB (1 x przéd USB 20,

2 x tyt USB 3.0)
. Ethernet Gigabitowy 1000BASE-T

1

OpcJE:

. Programowanie konturéw na rozwinietej powierzchni
bocznej cylindra

. Interpolacja liniowa 5 osi

. Interpolacja kotowa 3 osi

. Osie linearne do 0,01 um witacznie

. Osie katowe do 0,00001°

«  Dynamiczne monitorowanie kolizji (DCM)

. Konwerter plikéw DXF

«  Adaptacyjne regulowanie posuwu (AFC)

. Rozszerzone zarzadzanie narzedziami bazujace na jezyku
Python

. Dynamiczne dostosowanie parametrow regulacji

. RS-232-C/V.24 maks. 115 kbps

rKOMPONENTY SWIATOWYCH PRODUCENTOW

NAZWA MARKA

PROWADNICE

HIWIN.

Motion Control and System Technology

SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

SRUBY KULOWO-TOCZNE

HIWIN.

Motion Control and System Technology

YOZYSKA

MOTION & CONTRO

® NEK E=

NAPEDY OSIOWE

HEIDENHAIN SIEMENS

WRZECIONO

ROYAL

MAGAZYN NARZEDZIA

deta

ZABEZPIECZENIA DRZWI

EUCHNER

OBWODY BEZPIECZENSTWA

sate automation

NAPED GLOWNY

HEDENHAIN S|IEMENS

SZAFA ELEKTRYCZNA

SIEMENS E:T-N
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rRZUTY MASZYNY

Rzut z GORY

Rzut z BokU

RzuTt z PRzODU

VC 1270 VC 1570 VC 1670 VC 1890 VC 2090 VC 2290 VC 2590

VC 1060

WYMIARY  JEDN.

DLUGOSC
SZEROKOSC

5700
3500

5700
3500

5400

4900

4400

4150
2250

3400

2900
2100
2800

mm

A
B
C

3500
3600

3265

2250

2250

mm

WYSOKOSC

3600

3600

3600

2800

2800

2800

mm

Powyzsze wymiary nie zawieraja transportera wiorow. Wyrzutnik wiéréw w zaleznosci od zapotrzebowania Klienta moze by¢ zamontowany

jako lewo lub prawostronny.
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rPLAN FUNDAMENTOWY

Ll

r
PRZYLACZA

SPREZONE POWIETRZE ZASILANIE ELEKTRYCZNE

Niniejsze rysunki s pogladowe i nie stanowia dokumentacji projektowe;j.
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rPARAM ETRY TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE JEDN. VC 1060 VC 1270 VC 1570
ZAKRES PRACY
Przesuw wzdtuzny stotu - 0$ X mm 1000 1200 1300
Przesuw poprzeczny stotu - 0$ Y mm 600 700 700
Przesuw pionowy wrzeciennika - 0$ Z mm 560 550 650
Powierzchnia stotu mm 1100x500 1350x600 1650x600
Rowki T-owe (ilod¢ x szeroko$¢ x rozstaw) 5x18x100 5x18x100 5x18x100
Obcigzenie stotu kg 1000 1200 1500
Odlegtosc czoto wrzeciona - pow. stotu mm 150-700 150-800 150-800
WRZECIONO G£OWNE
Naped gtowny AC - naped pasowy
Moc napedu - ster. Fanuc (S1/S6) kW 11/15 11/15 11/15
Moc napedu - ster. Heidenhain (S1/S6) kW 10/17 10/17 10/15
Moc napedu - ster. Siemens (S1/S6) KW 11/23 11/23 12/15
Zakres obrotow - naped pasem  obr/min 12000 12000 12000
Zakres obrotow - naped direct-drive  obr/min 12000/15000 12000/15000 12000/15000
Zakres obrotow - naped elektrowrzecioNo  obr/min 20000/24000 20000/24000 20000/24000
WYMIENNIK NARZEDZI
Typ dwuramienny
[lo¢ narzedzi szt 24/30/40
Maks. $rednica narzedzia mm 80
Maks. $r. narzedzia (sasiednie miejsce w zasobniku wolne) mm 150
Maks. ciezar narzedzia kg 7 7 15
Maks. dtugos¢ narzedzia mm 300
NAPEDY 0SI
Osie X/Y/Z AC - napedy cyfrowe
Sruby kulowo - toczne mm 40/40/40 40/40/40 50/50/40
llos¢ prowadnic rolkowych w osiach X/Y/Z szt. 2/2/2 2/4/)2 2/4/2
PREDKOSC POSUWOW
Szybki posuw w osiach X/Y/Z m/min 36/36/36 36/36/36 30/30/30
ZBIORNIK CHtODZIWA
Pojemnos¢ L 360 500 560
Przeptyw (/min 200 200 200
DANE OGOLNE
Catkowity pobor mocY kVA 35 35 45
Dtugosc mm 2900 3400 4150
Szerokos¢ mm 2100 2250 2250
Wysokos¢ mm 2800 2800 2800
Waga kg 6000 7500 11000

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie nie stanowig oferty w rozumieniu art. 66 i n. k.c. lecz zaproszenie do zawarcia umowy w rozumieniu art. 71 k.c.
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’__ 1]
w
[ ]
VC 1670 VC 1890 VC 2090 VC 2290 VC 2590
1600 1800 2000 2200 2500
700 900 900/1000 900/1000 900/1000
650 900 900 900 900
1700x600 1950x850 2150x850 2350x850 2650x850
5x18x100 5x22x150 5x22x150 5x22x150 5x22x150
1700 2500 3000 3000 3000
150-800 250-1050 250-1050 250-1050 250-1050
AC - naped pasowy
15/18 18/22 15/18 15/18 15/18
15/24 15/24 15/20 15/20 15/20
15/22 15/22 18/22 18/22 18/22
12000 12000 12000 12000 12000
12000/15000 12000/15000 12000/15000 12000/15000 12000/15000
20000/24000 20000 20000 20000 20000
dwuramienny
24/30/40
80
150
15
300
AC - napedy cyfrowe
50/50/40 63/63/63 63/63/63 63/63/63 63/63/63
2/4/2 2/4/2 2/4/2 2/4/2 2/4/2
25/25/25 20/20/15 15/15/12 15/15/12 15/15/12
560 560 650 650 650
200 200 200 200 200
45 55 55 55 55
4400 4900 5400 5700 5700
2250 3265 3500 3500 3500
2800 3600 3600 3600 3600
12000 20000 23000 27000 27000




ul. Bosacka 52 fax: +48 32 415 47 82 Sad Rejonowy w Gliwicach, X Wydziat Gospodarczy

TB I TBI Technology Sp. z 0.0. tel.. +48 32 777 43 60 KRS 0000298743
47-400 Racibdrz e-mail: handel@tbitech.pl NIP: 639-192-88-08

TECHNOLOGY



