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Biznes to kwestia detali, poniewaz to one
stanowia réznice pomiedzy tym co dobre,
a tym co najlepsze.

Details show the difference between good
and the best.

r
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Wyobraz sobie niezawodna maszyne, ktdra pracuje doktadnie tak, jak tego chcesz dla efektdw przewyzszajacych
Twoje oczekiwania. Maszyne, ktéra dzieki dogodnemu sposobowi finansowania, zamiast generowac straty,
maksymalizuje Twoje zyski. Jeszcze 10 lat temu nie bytoby to mozliwe. Dzi$ ta wizja staje sie rzeczywistoscia.

W TBI Technology pracujemy na Twoj sukces. Posiadamy najszerszy zakres mozliwosci obrébczych i najwyzszy
standard wyposazenia na rynku. W maszynach CNC marki TBI zastosowano swiatowe komponenty wyposazenia.
Ich wysoka jakos¢ przektada sie na efektywna prace obrabiarek, doskonate wyniki i Twoja satysfakcje z osiagnietego
sukcesu biznesowego.

Nasze portfolio maszyn CNC obejmuije: centra obrébkowe, tokarki, frezarki bramowe, wytaczarki, tokarki karuzelowe
i centra tokarskie. Oprécz maszyn sygnowanych wtasnym logo, jestesmy réwniez autoryzowanym przedstawicielem
handlowym i serwisowym swiatowych marek, takich jak: TOS KURIM, OMOS, Ermafa-Auerbach oraz Torni Tacchi.

Wrtasna marka zobowigzuje dlatego mamy 100% wptyw na produkt:
= Nadzorujemy produkcje,
= Testujemy rozwigzania w ramach wtasnego zaktadu produkcyjnego w Polsce,

= Posiadamy silny, mobilny zespo6t serwisowy wyspecjalizowany w regeneracji wrzecion i majacy bardzo duze
doswiadczenie w zakresie serwisowania obrabiarek CNC,

» Dostarczamy narzedzi do obrébki skrawaniem m.in. frezy, gwintowniki, wiertta, pogtebiacze.

Wzrost kompetencji technicznych umozliwit nam zaprojektowanie wtasnej linii produktéw sprzedawanych w polskiej
walucie.
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SERIA TC

Tokarki ze skosnym tozem

Bogaty standard w cenie podstawowej umozliwiajacy
wysokowydajng produkcje seryjng detali.

Naped gtowicy servo gwarantujacy redukcje czaséw ubocznych
oraz szybkie pozycjonowanie.

Komfortowa obstuga i tatwe odprowadzanie wiéréw dzieki
pochyleniu toza, systemowi transportowania detalu oraz
zgrzebtowemu  transporterowi  wiéréow w  podstawowym
wyposazeniu maszyny.

Super szybka dzieki posuwom w osiach X/Z o predkosci
30 m/min.

Dostepnosc czesci zamiennych i prostota serwisowania dzieki
uniwersalnym rozwigzaniom technicznym oraz podzespotom
renomowanych producentow.

podawanie chtodziwa
przez narzedzie

centralny uktad smarowania
prowadnic i srub kulowo-tocznych
SERYJNIE!

liniowe prowadnice toczne

rGL()WNE CECHY SERII fOZNACZENIA MODELI

« toze skosne 45 st. wykonane jako monolityczny odlew zeliwny MODEL WERSJA
+ wysoka sztywnos¢ konstrukcji

- liniowe prowadnice toczne we wszystkich osiach TBITC 300 COMPACT wersja podstawowa

- maks. predko$¢ wrzeciona 6000 obr/min TBITC 300 COMPACTMC  z napedzanymi narzedziami

- centralny uktad smarowania TBI TC 300 COMPACT S S eewrec e
+ precyzyjne $ruby kulowo-toczne klasy C3

- szybkie posuwy w osiach X/Z 30 m/min

+ panel LED-owy umozliwiajacy $ledzenie procesow obrobki
= uchylny pulpit

- petna ostona przestrzeni roboczej

z przeciwwrzecionem

TBITC 300 COMPACT SMC  z nap. narzedziami i przeciwwrzecionem

www.[[JJtech.pl
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MAKSYMALNA $REDNICA PRETA

we wrzecionie w tokarkach serii TC
wynosi 42 mm. Opcja jest zwiekszenie
Srednicy do 60 mm.

3-SZCZEKOWY HYDRAULICZNY UCHWYT TOKARSKI

ma srednice 169 mm i posiada mozliwosc

samocentrowania. Zastosowanie trzech szczek

utatwia poprawne mocowanie detalu. Istnieje

mozliwos¢ zamontowania wiekszego uchwytu I
o $rednicy 203 mm. I

TECHNOLOGY

SYSTEM CHLODZENIA NARZEDZIA
jest montowany w standardzie i zapewnia
dtuzsza zywotnosc¢ i niezawodnos¢ narzedzia.

INTERFEJS DO PODAJNIKA PRETA

w tokarkach serii TC jest montowany
w standardzie i umozliwia w prosty sposob
integracje z zewnetrznym podajnikiem preta.

TASMOWY TRANSPORTER DETALU

wraz ztapa detalu catkowicie automatyzuje proces seryjnej
produkcji detali krétkich. Rozwiazanie dodatkowo zostato
zakoriczone specjalnym wyrzutnikiem detalu, ktory
pozwala na rozbudowe procesu produkcji o automatyczny
system pakowania.

t.APA DETALU ——
zostata zamontowana bezposrednio pod uchwytem tokarskim. Precyzyjnie
przechwytuje obrobiony detal i przenosi na tasmowy transporter. Poprzez
m.in. jej prosty demontaz mozna zwiekszy¢ maksymalng s$rednice
toczenia z 200 mm do nawet 380 mm! (patrz str. 13)
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PaneL LED

umozliwia kontrole procesu obrobki. Utatwia prace
osobom zarzadzajacym i nadzorujacym produkcje dzigki
szybkiemu podgladowi oraz zapewnia nowoczesny
wyglad obrabiarki. Dodatkowo zapewniono doskonata
widocznos¢ do przestrzeni roboczej przy zachowaniu norm
bezpieczenstwa. Opis poszczegdlnych kontrolek zostat
zamieszczony na str. 11.

SZYBKOZMIENNA GEOWICA
VDI 30 z SERVO NAPEDEM

pozwala na zachowanie duzej dynamiki zmiany pozycji gtowicy
z utrzymaniem doktadnosci pozycjonowania. Naped narzedzi obrotowych
(model MC i SMC) jest uruchamiany natychmiast po uzyskaniu pozycji
przez gtowice. Rozwigzanie to zdecydowanie przewyzsza tradycyjne
uktady hydrauliczne.

Tokarki serii TC dostarczane s3a
z ZESTAWEM 12 OPRAWEK DO GLOWICY
NARZEDZIOWEJ w standardzie (model
Compact i S).

ZGRZEBLOWY TRANSPORTER WIOROW

wraz z wyrzutnikiem wiéréw jest montowany
w standardzie. System ten redukuje czas pracy
operatora na czynnosci poboczne, nie zwiazane
Z procesem obrobki.

MANUALNY KONIK Z HYDRAULICZNA TULEJA KtOWA

zapewnia wigksza stabilizacje podczas toczenia detali o dtugosci
do 300 mm. Konik w standardzie wystepuje w modelach
Compact i Compact MC. Natomiast w Compact S i Compact SMC
na jego miejscu montowane jest przeciwwrzeciono.
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STEROWANIE FANUC MATE OiTF 8.4" WRAZ Z MANUAL GUIDE 0i °
STEROWANIE FANUC OITF 8.4" WRAZ Z MANUAL GUIDE |
STEROWANIE SIEMENS 828D
SZYBKOZMIENNA G£OWICA HYDRAULICZNA VDI 30 - SERVO NAPED °
GLOWICA Z NAPEDZANYMI NARZEDZIAMI A,
3-SZCZEKOWY HYDRAULICZNY UCHWYT TOKARSKI 169 MM °
3-SZCZEKOWY HYDRAULICZNY UCHWYT TOKARSKI 203 MM
0S C WRZECIONA
PRZECIWWRZECIONQ - ZASTEPUJE KONIK U S
0$ C PRZECIWWRZECIONA
MAKSYMALNA SREDNICA PRETA WE WRZECIONIE 42 MM °
ZWIEKSZENIE SREDNICY PRETA WE WRZECIONIE DO 60 MM
SYSTEM CHtODZENIA NARZEDZIA °
MANUALNY KONIK Z HYDRAULICZNA TULEJA KEOWA °
PROGRAMOWALNY KONIK
INTERFEJS DO PODAJNIKA PRETA °
£ APA DETALU °
TASMOWY TRANSPORTER DETALU °
ZGRZEBLOWY TRANSPORTER WIOROW °
SKIMMER OLEJU
PODAJNIK PRETA

[ J

ZESTAW 12 OPRAWEK DO GtOWICY NARZEDZIOWEJ

MODEL COMPACT i S

SONDA DO POMIARU NARZEDZIA

OSWIETLENIE PRZESTRZENI ROBOCZEJ

PODKtADKI POZIOMUJACE

INSTRUKCJA OBStUGI | SCHEMAT ELEKTRYCZNY NACD

INSTRUKCJA OPROGRAMOWANIA NA CD

NARZEDZIA OPERATORA

CERTYFIKAT CE
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PODAWANIE  CHtODZIWA  PRZEZ
NARZEDZIE poprawia parametry
skrawania oraz usuwa wiory
Z otworow obrabianego detalu.

toze tokarki zostato wykonane
jako JEDNOLITY ODLEW ZELIWNY,
co zapewnia sztywnosc konstrukcji
i gwarantuje wysoka precyzje
oraz powtarzalnosc¢ obrébki.

CENTRALNY UKtAD SMAROWANIA
prowadnic i srub  kulowo-tocznych
zapewnia ptynng prace urzadzenia
i zapobiega nadmiernemu ich zuzyciu.

WYSOKIEJ KLASY $RUBY KULOWO = TOCZNE
obustronnie tozyskowane, montowane
z napieciem wstepnym celem eliminacji luzow.
LINIOWE PROWADNICE

we wszystkich osiach, wiodacej marki Hiwin
wykonane w klasie SP (P4) o szerokosci 35 mm.
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KRrzywa Mocy
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Predkos$¢ maksymalna
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Waga
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Podajnik preta oferuje tatwa i ekonomiczna automatyzacje produkcji. Dla Panstwa wygody i komfortu rekomendujemy podajniki marki LNS.
Kompaktowa konstrukcja podajnika zwigksza produktywnos¢ i ujednolica operacje toczenia. W tokarkach serii TC interfejs do podajnika
jest montowany w standardzie, co umozliwia w prosty sposéb integracje z zewnetrznym podajnikiem preta. Podajnik nalezy umiescic jak
najblizej lewej obudowy tokarki. Maksymalna odlegtos¢ miedzy tokarka a podajnikiem nie powinna przekracza¢ 100 mm.

DANE TECHNICZNE

Srednica preta
Maksymalna dtugosc¢ preta
Wysokos¢ wrzeciona
Waga

Pobodr powietrza

Zasilanie

Czas cyklu zmiany preta
Pojemnos¢ magazynU

Maks. tadownos¢ magazynu

R0zMIESZCZENIE ELEMENTOW

mm 5-65
mm 1200
mm 897-1250
kg 298
litr/cykl 10
200/480V AC - 0.4A - 50/60 Hz
sek. 19
szt. 10
kg 320

Servo-naped

Gtéwna pokrywa

Kanat zatadowczy “V"

Popychacz

Panel sterowania

Stopa

Skrzynka elektryczna

Magazyn pretéw

System przesuwu
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FANUC Mate OiTF

STANDARD:

Wyswietlacz 8,4"

6 sterowanych osi

Jednoczesne sterowanie 4 osiami

Monitor zuzycia energii

Uproszczone podtgczenie sterowania z robotami przemystowymi
Programowanie EIA / 1SO

Wsparcie dla uzycia G-kodéw oraz M-koddw

Interfejs komunikacyjny: USB, karta pamieci, Ethernet

Z 7ASTOSOWANIEM MANUAL GUIDE:

Zintegrowana wizualizacja operacji
Programowanie konturowe
Rozbudowany i funkcjonalny program do edycji operacji
Realistyczna symulacja

Przewodnik toczenia

1 00sea ;
2 61908 D65 L100. KA.

3 610 L2 P1 2300 CFUER GS4) 3
4 618 640 68O CFREI W2

5 690 695 ;

6 653 T0 X720 2440 M9

7 653 T0 Y8 WB3D M3B5 :

o
10 N1 Te141 <W2> ;

11 ;
12 697 51600 H303 :

sTART
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HALT
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POROWNANIE STEROWAN
STANDARD OPCJA
[lo$¢ osi sterowanych b [l
Interpolacja liniowa TAK TAK
Interpolacja kotowa TAK TAK
Czas obrobki bloku <10ms <10ms
Pojemnos¢ tabeli narzedzi > 60 > 60
Monitor 8.4" 8.4"
Interfejs danych USB / Ethernet / RS232 USB / Ethernet / RS232 / Profinet
Programowanie DIN/ISO TAK TAK
Whprowadzanie danych
we wspotrzednych prostokatnych, TAK TAK
biegunowych, mm i calach
Grafika w trakcie obrébki TAK TAK
Wprowadzanie nowego programu TAK TAK
podczas pracy automatycznej
Symulacja obrobki NIE TAK
Mozliwosc instalaci kotka recznego TAK TAK
Obstuga sondy przedmiotowe;] TAK TAK
Obstuga sondy narzedziowej TAK TAK
Sterowanie 2-torowe NIE TAK
Przewodnik wspomagania toczenia NIE TAK
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PROWADNICE ﬂ="}=« HIWIM

Motion Control and System Technology

1

SRUBY KULOWO-TOCZNE ﬂ:ﬂ}:« HIWIM

Motion Control and System Technology

& NEK Em O

NAPEDY OSIOWE FANUC SIEMENS

GtOWICA REWOLWEROWA e:a LIO SHING 5 H“?E H

NAPED GEOWNY FANUC SIEMENS

OBWODY BEZPIECZENSTWA [ 1 HSCHAFFNer

Sygnalizacja realizacji programu blok po bloku.
Po wytaczeniu funkcji B.D.T. program jest realizowany
w catosci bez koniecznosci potwierdzenia przejscia miedzy
poszczegdlnymi blokami.

Sygnalizacja automatycznego wytaczenia maszyny po
skonczonym programie w trybie AUTO.

Sygnalizacja wtaczonego trybu edycji programu. Dioda
caty czas pulsuje.

Sygnalizacja podtaczenia podajnika preta.

Sygnalizacja pracy transportera widréw.

R [ S I

Lubricator

O_

Sygnalizacja otwarcia drzwi. —
Coolant

Sygnalizacja alarmu podajnika preta - maszyna przery-
wa prace.

Sygnalizacja zatrzymania pracy maszyny spowodo-
wana nieprawidtowym dziataniem programu.

Sygnalizacja gotowosci maszyny do pracy.

Sygnalizacja  wiaczonego trybu  automatycznego
przejscia do kolejnego programu.

Sygnalizacja niskiego poziom smarowania.

Sygnalizacja niskiego poziomu chtodziwa.
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rPRZESTRZEN OBROBCZA

Ponizsza tabelka przedstawia maksymalna przestrzen robocza tokarki w zaleznosci od ustawien gtowicy, gdzie:

A - przejazd osi Z,
B - przejazd ponizej srodka wrzeciona.

USTAWIENIA GLOWICY

TC 300 COMPACT

TC 300 COMPACT MC

TC 300 COMPACT S

A =190 mm
B=5mm

Maks. $rednica toczenia:

TC 300 COMPACT SMC

A =190 mm
B=5mm

Maks. érednica toczenia:

370 mm 370 mm
A =200 mm A =200 mm
B=10mm B=10mm

Maks. srednica toczenia:
380 mm

Maks. $rednica toczenia:
380 mm

A =200 mm
B=10mm

Maks. $rednica toczenia:
380 mm

A =200 mm
B=10mm

Maks. $rednica toczenia:
380 mm

A =190 mm
B=5mm

Maks. $rednica toczenia:
370 mm

A =190 mm
B=5mm

Maks. $rednica toczenia:
370 mm

Niniejsze rysunki sg pogladowe i nie stanowig dokumentacji projektowej.
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MOZLIWOSCI
Maks. $rednica materiatu nad tozem mm 400 400
Maks. srednica toczenia mm 380 380
Maks. érednica toczenia (z tapa detalu) mm 200 200
Maks. dtugo$¢ toczenia (bez uchwytu) mm 300 300
+OZE
Przejazd osi X mm 200 200
Przejazd osi Z mm 300 300
Predkos¢ przejazdu osi X, Z m/min 30 30
WRZECIONO G£OWNE
Przelot wrzeciona (opcja) mm 43 (65) 43 (65)
Maks. érednica preta we wrzecionie (opcja) mm 42 (60) 42 (60)
Czoto wrzeciona ASA A2-5 / A2-6 ASA A2-5 / A2-6
Naped gtowny Silnik AC Silnik AC
Moc napedu KW 75/11 75/11
Obroty obr/min 6000 6000
Rozmiar uchwytu tokarskiego (opcja) mm 169 (203) 169 (203)
GL£OWICA REWOLWEROWA
Wykonanie Servo Servo + nap. narzedzia
Liczba narzedzi szt 12 12
Gniazdo narzedziowe VDI 30 VDI 30
Maks. wymiar narzedzia mm 20x20 20x 20
KONIK
Zewnetrzna $rednica tulei ktowej mm 75 75
Wewnetrzny stozek tulei ktowej MT4 MT4
Przesuw tulei ktowej mm 70 70
SRUBY KULOWE
0s$ X, Z @ 32*P10 @ 32*P10
Silnik osi X, Z kW 15 15
UKtAD CHtODZENIA
Wydajnos¢ pompy {/min 67 67
Ciénienie pompy bar 75/10 75/10
UKtAD SMAROWANIA
Pojemnos¢ zbiornika ( 2 2
Wydajno$¢ pompy [/min 0,1 0,1
Cisnienie pompy bar 15 15
DANE OGOLNE
Dtugos¢ (z transporterem wiorow) mm 2600 (3200) 2600 (3200)
Szerokos¢ mm 1300 1300
Wysokos¢ mm 1860 1860
Waga kg 3000 3000

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie nie stanowig oferty w rozumieniu art. 66 i n. k.c. lecz zaproszenie do zawarcia umowy w rozumieniu art. 71 k.c.
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MOZLIWOSCI
Maks. $rednica materiatu nad tozem mm 400 400
Maks. srednica toczenia mm 380 380
Maks. érednica toczenia (z tapa detalu) mm 200 200
Maks. dtugo$¢ toczenia (bez uchwytu) mm 300 300
+OZE
Przejazd osi X mm 200 200
Przejazd osi Z mm 300 300
Predkos¢ przejazdu osi X, Z m/min 30 30
WRZECIONO G£OWNE
Przelot wrzeciona (opcja) mm 43 (65) 43 (65)
Maks. érednica preta we wrzecionie (opcja) mm 42 (60) 42 (60)
Czoto wrzeciona ASA A2-5 / A2-6 ASA A2-5 / A2-6
Naped gtowny Silnik AC Silnik AC
Moc napedu kW 75/11 75/11
Obroty obr/min 6000 6000
Rozmiar uchwytu tokarskiego (opcja) mm 169 (203) 169 (203)
GL£OWICA REWOLWEROWA
Wykonanie Servo Servo + nap. narzedzia
Liczba narzedzi szt. 12 12
Gniazdo narzedziowe VDI 30 VDI 30
Maks. wymiar narzedzia mm 20x 20 20x 20
PRZECIWWRZECIONO
Maks. $rednica preta mm 30 30
Rozmiar uchwytu tokarskiego mm 102 102
SRUBY KULOWE
0$ X, Z @ 32*P10 ?32*P10
Silnik osi X, Z kW 15 15
UKtAD CHtODZENIA
Wydajno$¢ pompy [/min 67 67
Ciénienie pompy bar 75/10 75/10
UKtAD SMAROWANIA
Pojemnos¢ zbiornika l 2 2
Wydajnos¢ pompy l/min 0,1 0,1
Cisnienie pompy bar 15 15
DANE OGOLNE
Dtugos¢ (z transporterem wiorow) mm 2600 (3200) 2600 (3200)
Szerokos¢ mm 1300 1300
Wysokos¢ mm 1860 1860
Waga kg 3500 3500
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