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Frezarka bramowa
TBI SDV-H 5224

Precyzyjna obrébka wielkogabarytowych detali o wadze od 3 do 32 ton (w zaleznosci od modelu)
z mozliwoscig obrobki pieciostronne;j.
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Dbamy o solidng podstawe maszyny

Hydrauliczne odcigzenie
osiZ

4 prowadnice
wosiZ

SERYINIE!

3 prowadnice
w osiach XiY

SERYINIE!

Cechy gtéwne

= Precyzyjna obrébka wielkogabarytowych detali o wadze od 3 do 32 ton z mozliwoscig obrébki
pieciostronne;.

= Sztywna i zwarta konstrukcja maszyny dzieki zeliwnej konstrukcji, 4 prowadnicom w osi Z,
hydraulicznemu odcigzeniu osi Z.

=  Zwiekszona funkcjonalnos¢ dzieki opcji zastosowania magazynu do narzedzi pionowych i poziomych
oraz magazynu gtowic.

= Komfortowa obstuga dzieki mozliwosci zatadunku i roztadunku z géry, boku oraz przodu obrabiarki.

= Dostepnosc czesci zamiennych dzieki uniwersalnym rozwigzaniom technicznym oraz komponentom
renomowanych producentow.
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Wyznaczamy najwyzszy standard

Wyposazenie

Sterowanie Heidenhain TNC 620
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Standard
v

Opcja

Sterowanie Heidenhain TNC 640

Sterowanie Fanuc OiMF / 31iMB

Sterowanie Siemens 828D / 840

Gwintowanie bez oprawki kompensacyjnej

Kotko reczne

Worzeciono z przektadnig 20 — 4 000 obr/min

Wrzeciono direct-drive z przektadnig ZF

System przedmuchu wrzeciona

System chtodzenia narzedzia powietrzem i cieczg

Chtodzenie przez wrzeciono do 50 bar

Liniaty pomiarowe Heidenhain

<

Transmisja danych RS 232-C

Rozszerzenie przejazdu osi Z do 1400 mm

Zwiekszenie przeswitu pod belkg do 700 mm

Magazyn narzedzi 24/32/40/60/80 pozycyjny

Magazyn do narzedzi pionowych lub poziomych

Magazyn gtowic

Mozliwo$¢ montazu réznych gtowic

] €| € €| | K

Reczne pistolety do sptukiwania powierzchni roboczej (wodg i
powietrzem)

Uktad sprezonego powietrza

Zintegrowany transporter wiéréw — srubowy Obustronny oraz
zgrzebtowy

Wdzek na widry

Chtodzenie szafy elektrycznej

Sonda do pomiaru narzedzia

Sonda do pomiaru detalu

Stopy i sruby ustawcze

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Automatyczne wytgcznie maszyny

Instrukcja obstugi i programowania, schematy elektryczne na CD

Narzedzia operatora

Certyfikat CE

] €| | | | K
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Niezawodne rozwigzania
Dane techniczne Jedn. TBI SDV-H 5224
Zakres pracy
Przesuw wzdtuzny stotu — o$ X mm 5200
Przesuw poprzeczny stotu—os$ Y mm 2400
Przesuw pionowy wrzeciennika — 0$ Z mm 760/ 1000/ 1200/ 1400
Powierzchnia stotu mm 5000 x 2200
Odlegtos¢ pomiedzy kolumnami mm 2500
Rowki T-owe (ilo$¢ x szerokosc¢ x rozstaw) 11x22x 200
Obciagzenie stotu ‘ kg 17500
Wrzeciono gtéwne
Odlegtosc¢ czoto wrzeciona — powierzchnia stotu ‘ mm 165-925 / 250-1030
Naped gtéwny pasowy i przektadnia ZF
Moc napedu (S1/S6) kw 18/22 (22/26)
Obroty obr/min 20-4000
Stozek wrzeciona SK 50
Wymiennik narzedzi (opcja)
Wykonanie dwuramienny
llo$¢ narzedzi szt. 24 (32/40/60)
Maks. Srednica narzedzia mm 125
Maks. Srednica narzedzia (sgsiednie miejsce w mm 210
zasobniku wolne)
Maks. ciezar narzedzia kg 20
Maks. dtugos¢ narzedzia mm 350
Napedy osi
Osie X/Y/Z AC - naped cyfrowy
Prowadnice rolkowe w osiach X/Y/Z ‘ mm 65/65/45
Predko$¢ posuwow
Szybki posuw w osiach X/Y/Z ‘ m/min ‘ 8/8/12 (10/10/15)
Dane ogodlne
Dtugosc mm 15000
Szerokos¢ mm 7000
Wysokos¢ mm 4250/ 4830/5510/ 6110
Waga kg 57500
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Sterowanie

Obrabiarki serii SDV-H w standardzie posiadajg
oprogramowanie Heidenhain TNC 620.

CECHA STEROWANIA

Heidenhain TNC 620
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Heidenhain TNC 640

HEIDENHAIN

o~

Fanuc OiMF

llos¢ osi sterowanych + wrzeciono maks. 5+1 maks. 5+1 maks. 8+3
Interpolacja liniowa w 4 osiach (opcja 5) w 4 osiach (opcja 5) TAK
Interpolacja kotowa w 2 osiach (opcja 3) w 2 osiach (opcja 3) TAK
Monitor 15.1” 15.17 /19" 8,4” /10,4” / 15”
Interfejs danych USB / Ethernet / RS232 USB / Ethernet / RS232 uss / Et;‘gmgf A/ Rs232/
Programowanie dialogowe dialog HH dialog HH Manual Guide
Programowanie DIN/ISO TAK TAK TAK
Wprowadzanie danych we

wspotrzednych prostokatnych, TAK TAK TAK
biegunowych, mm i calach

Symulacja obrébki TAK TAK TAK
Wprowadzanie nowego programu TAK TAK TAK
podczas pracy automatycznej

Mozliwosé ,ko.mpensaql TAK TAK TAK
odksztatcen cieplnych

Mozliwos$¢ instalacji kotka recznego TAK TAK TAK
Obsfuga_ sondy do pomiaru TAK TAK TAK
narzedzia

Obstuga sondy do pomiaru detalu TAK TAK TAK
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