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Tokarka CNC z mozliwoscig frezowania
TBI TC 500 SMCY

Tokarka przygotowana do pracy z podajnikiem preta, wyposazona w o0$ Y, umozliwiajgca
wysokowydajng produkcje seryjng detali.
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Dbamy o solidng podstawe maszyny

.......

Cechy gtéwne

Bogaty standard w cenie podstawowej umozliwiajgcy
wysokowydajng produkcje seryjng detali.

Naped gtowicy servo gwarantujgcy redukcje czaséw ubocznych
oraz szybkie pozycjonowanie.

Komfortowa obstuga i tatwe odprowadzanie wiorow dzieki
pochyleniu toza pod katem 75 st., systemowi transportowania
detalu oraz  zgrzebtowemu  transporterowi  widrow
w podstawowym wyposazeniu maszyny.

Super szybka dzieki posuwom we wszystkich osiach o predkosci
30 m/min.

Osie X i Y posiadajg szerokie i hartowane liniowe prowadnice,
ktdre zapewniajg sztywnosc¢ i doktadnos¢ obroébki.

Podawanie chtodziwa
przez narzedzie

Centralny uktad smarowania
prowadnic i Srub kulowo-tocznych

Prowadnice liniowe

Odlew zeliwny

Dodatkowe przesuniecie gtowicy rewolwerowejw osi Y o0 80 mm (40 mm od osi wrzeciona) zwiekszajgca

mozliwosci i wielozadaniowos¢ tokarki.

Dostepnosé czesci zamiennych i prostota serwisowania dzieki uniwersalnym rozwigzaniom technicznym

oraz podzespotom renomowanych producentdow.
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Wyznaczamy najwyzszy standard

Wyposazenie Standard Opcja

Sterowanie Fanuc Mate OiTF 8.4” wraz z Manual Guide Oi v

Sterowanie Fanuc OiTF 8.4” wraz z Manual Guide i
Sterowanie Mitsubishi M80 v

Szybkozmienna gtowica hydrauliczna — servo naped v

<

Gtowica z napedzanymi narzedziami

3-szczekowy hydrauliczny uchwyt tokarski wrzeciona gtéwnego 203 mm v

Tulejowy uchwyt tokarski wrzeciona gtéwnego 203 mm

Tulejowy uchwyt tokarski przeciwwrzeciona 152 mm
0sY

0s$ C wrzeciona

Przeciwwrzeciono z napedem bezposrednim

0Os$ C przeciwwrzeciona

Maksymalna srednica preta we wrzecionie 65 mm

System chtodzenia narzedzia

Interfejs do podajnika preta

tapa detalu

Tasmowy transporter detalu

| €« €« €« | €« | €| L ||| |

Zgrzebtowy transporter widréw

Skimmer oleju v

Podajnik preta v

Zestaw 12 oprawek do gtowicy narzedziowej v

Sonda do pomiaru narzedzia v

Oswietlenie przestrzeni roboczej

Podktadki poziomujgce

Instrukcja obstugi i schemat elektryczny na CD

Instrukcja oprogramowania na CD

| €] | €|

Narzedzia operatora
Certyfikat CE

<
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Niezawodne rozwigzania

\EYAVE] Jedn. TBI TC 500 SMCY
Mozliwosci
Maks. srednica materiatu nad tozem mm 500
Maks. srednica toczenia mm 300
Maks. dtugosc¢ toczenia mm 150
Maks. dtugosc¢ toczenia (bez uchwytu) mm 350
toze
Przejazd osi X mm 150
Przejazd osi Y mm 80140
Przejazd osi Z mm 380
Przejazd osi Z1 mm 385
Predkosc¢ przejazdu we wszystkich osiach m/min 30
Wrzeciono giéwne
Przelot wrzeciona mm 66
Maks. Srednica preta we wrzecionie mm 65
Naped gtéwny Silnik AC
Maks. moc napedu kw 11
Obroty obr/min | 4000
Rozmiar uchwytu tokarskiego mm 203
Gtowica rewolwerowa
Wykonanie Servo + nap. narzedzia
Liczba narzedzi szt. 12
Gniazdo narzedziowe BMT-55 Power Control
Maks. wymiar narzedzia mm 025025/32
Przeciwwrzeciono
Maks. srednica preta w przeciwwrzecionie mm 30
Obroty obr/min | 4000
Sruby kulowe
0$ X/Z @ 32*P10
Silnik osi X/Z/Z1 kW 1,5
Uktad chtodzenia
Wydajnosé pompy chtodzenia I/min 75
Cisnienie pompy chtodzenia bar 5
Pojemnos¢ zbiornika I 240
Wydajnosé pompy hydraulicznej I/min 30
Ci$nienie pompy hydraulicznej bar 25
Uktad smarowania
Pojemnosc zbiornika I 2
Cisnienie pompy bar 15
Dane ogdlne
Dtugos¢ (z transporterem widrow) mm 2450 (3350)
Szerokos¢ mm 1650
Wysokos¢ mm 1750
Waga kg 5900
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Sterowanie

Obrabiarki serii TC w standardzie posiadajg
oprogramowanie Fanuc Mate OiTF 8.4” wraz z Manual
Guide Oi.

Fanuc Mate OiTF wraz z Fanuc OiTF wraz z

ECHA STEROWANIA
¢ STERO Manual Guide 0i Manual Guide i
Ilos¢ osi sterowanych 6 11
Interpolacja liniowa TAK TAK
Interpolacja kotowa TAK TAK
Czas obrobki bloku <10 ms <10 ms
Pojemnosc tabeli narzedzi > 60 > 60
Monitor 8.4” 8.4”
Interfejs danych USB / Ethernet / RS232 use/ Ethern'et /RS232/
Profinet

Programowanie DIN/ISO TAK TAK
Wprowadzanie danych we wspoétrzednych prostokatnych,

. . TAK TAK
biegunowych, mm i calach
Grafika w trakcie obrébki NIE TAK
Wprowadzanie nowego programu podczas pracy automatycznej TAK TAK
Symulacja obrébki NIE TAK
Mozliwos¢ instalacji kotka recznego TAK TAK
Obstuga sondy przedmiotowe;j TAK TAK
Obstuga sondy narzedziowej TAK TAK
Sterowanie 2-torowe NIE TAK
Przewodnik wspomagania toczenia NIE TAK
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