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Dbamy o solidng podstawe maszyny

Centralny uktad smarowania
prowadnic i srub
kulowo-tocznych

Prowadnice $lizgowe we
wszystkich osiach

Odlew zeliwny

Cechy gtéwne serii VT

Obrdbka ciezka detali wielkogabarytowych o maksymalnej dtugosci toczenia do 4 metréw.

Duza stabilnos¢ i bardzo wysoka sztywnosc¢ obrabiarki dzieki przewymiarowanemu monolitycznemu
odlewowi zeliwnemu oraz prowadnicom slizgowym we wszystkich osiach.

Komfortowa obstuga i fatwe odprowadzanie wiéréw dzieki pochyleniu foza, transporterowi wiéréw
W cenie podstawowej oraz przesuwnemu pulpitowi.

Zwiekszona funkcjonalno$¢ dzieki mozliwosciom zastosowania przeciwwrzeciona, gtowic
z napedzanymi narzedziami, podtrzymek, duzemu przelotowi wrzeciona oraz mozliwosci gtebokiego
wiercenia.

Dostepnosé czesci zamiennych i prostota serwisowania dzieki uniwersalnym rozwigzaniom
technicznym oraz podzespotom renomowanych producentéw.

TBI Technology Sp.z 0.0, tel.: +48 32 777 43 60 KRS 0000298743 POSTEP T0

ul. Bosacka 52 fax: +48 32 415 47 82 Sad Rejonowy w Gliwicach, X Wydziat Gospodarczy SU MA DETALI

47-400 Raciborz e-mail: biuro@tbitech.pl NIP: 639-192-88-08

-



,,,,,,,,,, TBIVT990 [Strona |3

Wyznaczamy standard

Wyposazenie Standard Opcja

sterowanie Fanuc 0iTD 10.4” Manual Guide | v

Sterowanie Fanuc 21iTB wraz z Manual Guide |

Sterowanie Siemens 828D

Kétko reczne v
12-pozycyjna szybkozmienna gtowica hydrauliczna VDI v
3-szczekowy hydrauliczny uchwyt tokarski v
Przeciwwrzeciono v
System chtodzenia narzedzia v
Holowany konik z hydrauliczng tulejg ktowa v
Programowalny konik z hydrauliczng tulejg ktowa v
Gtowica z napedzanymi narzedziami v
Chtodzenie szafy elektrycznej v
Zgrzebtowy transporter widréw v
Zestaw szczek twardych i miekkich v

Skimmer oleju

osy

Interfejs do podajnika preta v

Podajnik preta

Pompa wysokocisnieniowa chtodziwa 10/20 bar

tapa detalu v

Uktad filtracji chtodziwa v

Podtrzymki hydrauliczne state badz ruchome

Uchwyt hydrauliczny z kotnierzem

Sonda do pomiaru narzedzia v

Oswietlenie przestrzeni roboczej v

<

Podktadki poziomujgce

Instrukcja obstugi i schemat elektryczny na CD

Instrukcja oprogramowania na CD

Narzedzia operatora

] €] €| <

Certyfikat CE
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Niezawodne rozwigzania
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TBI VT 990 - 265

Nazwa Jedn.
1000/1500/2000/3000
Mozliwosci
Maksymalna srednica materiatu nad tozem mm 1150
Maksymalna srednica toczenia mm 990
Maksymalna srednica materiatu nad ostonami mm 990
Maksymalna dtugosc toczenia mm 900/1900/2900/3900
Nachylenie toza 45°+15°
toze
Przejazd osi X mm 500+50
Predkos$¢ napedu w osi X m/min 16
Przejazd osi Z mm 930/1930/2930/3930
Predkos¢ napedu osi Z m/min 15/12/10/8
Wrzeciono giéwne
Przelot wrzeciona mm 265
Maks. $rednica preta we wrzecionie mm zal. od uchwytu
Czoto wrzeciona A2-15
Naped gtéwny przektadnia
Maks. moc napedu kw 45 (60)
Maks. obroty obr/min 750
Rozmiar uchwytu hydraulicznego mm 450 (530)
Gtowica rewolwerowa
Gniazdo narzedziowe VDI 60
Liczba pozycji gtowicy szt. 12
Maksymalna srednica narzedzia mm 32
Czas indeksacji gtowicy sek. 1,2
Konik
Srednica tulei ktowej ‘ mm 150
Wewnetrzny stozek tulei ktowe;j MT -6
Przesuw tulei kfowej ‘ mm 150
Sruby kulowe
0s X @40xP10
Moc silnika osi X ‘ kw 6
0sZ @50xP12
Moc silnika osi Z ‘ kw 6
Dane ogdlne
Dtugosc mm 7750/8750/9750/10750
Szerokos¢ mm 3070
Wysokos¢ mm 3216
Waga kg 15050/17250/19450/21650
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Sterowanie

Obrabiarki serii VT w standardzie posiadaja
oprogramowanie Fanuc OiTF.
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Fanuc MateOiTF wraz z Fanuc 21 iTB z manual
manual Guide 0i Guide |

CECHA STEROWANIA

Ilo$¢ osi sterowanych + wrzeciono 11 (8+3) 5
Interpolacja liniowa TAK TAK
Interpolacja kotowa TAK TAK
Monitor 10,4” 7.2-12.1
Interfejs danych USB / Ethernet / RS232 USB / Ethernet / RS232
Programowanie dialogowe TAK TAK
Programowanie DIN/ISO TAK TAK
Wprowadzanie danych we wspétrzednych prostokatnych, biegunowych,

mm i calach TAK TAK
Symulacja obroébki TAK TAK
Wprowadzanie nowego programu podczas pracy automatycznej TAK TAK
Obrébka typu SPLINE NIE NIE
Mozliwos¢é kompensacji odksztatcen cieplnych TAK TAK
Mozliwos¢ instalacji kétka recznego TAK TAK
Obstuga sondy przedmiotowe;j TAK TAK
Obstuga sondy narzedziowej TAK TAK
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