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Biznes to kwestia detali, poniewaz to one
stanowia réznice pomiedzy tym co dobre,
a tym co najlepsze.

Details show the difference between good
and the best.
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Wyobraz sobie niezawodng maszyne, ktdra pracuje doktadnie tak, jak tego chcesz dla efektéw przewyzszajacych
Twoje oczekiwania. Maszyne, ktéra dzieki dogodnemu sposobowi finansowania, zamiast generowac straty,
maksymalizuje Twoje zyski. Jeszcze 10 lat temu nie bytoby to mozliwe. Dzi$ ta wizja staje sie rzeczywistoscia.

W TBI Technology pracujemy na Twoj sukces. Posiadamy najszerszy zakres mozliwosci obrébczych i najwyzszy
standard wyposazenia na rynku. W maszynach CNC marki TBI zastosowano swiatowe komponenty wyposazenia.
Ich wysoka jakosc¢ przektada sie na efektywna prace obrabiarek, doskonate wyniki i Twoja satysfakcje z osiagnietego
sukcesu biznesowego.

Nasze portfolio maszyn CNC obejmuje: centra obrobkowe, tokarki, frezarki bramowe, wytaczarki, tokarki karuzelowe
i centra tokarskie. Oprécz maszyn sygnowanych wtasnym logo, jestesmy réwniez autoryzowanym przedstawicielem
handlowym i serwisowym swiatowych marek, takich jak: TOS KURIM, OMOS, Ermafa-Auerbach oraz Torni Tacchi.

Wrtasna marka zobowigzuje dlatego mamy 100% wptyw na produkt:
= Nadzorujemy produkcje,
= Testujemy rozwigzania w ramach wtasnego zaktadu produkcyjnego w Polsce,

= Posiadamy silny, mobilny zesp6t serwisowy wyspecjalizowany w regeneracji wrzecion i majacy bardzo duze
doswiadczenie w zakresie serwisowania obrabiarek CNC,

» Dostarczamy narzedzi do obrobki skrawaniem m.in. frezy, gwintowniki, wiertta, pogtebiacze.

Wzrost kompetencji technicznych umozliwit nam zaprojektowanie wtasnej linii produktéw sprzedawanych w polskie]
walucie.
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SERIA SDV-

FREZARKI BRAMOWE

B Precyzyjna obrobka wielkogabarytowych detali o wadze
od 3 do 32 ton z mozliwoscia obrébki pieciostronne;.

®m Sztywna | zwarta konstrukcja maszyny dzieki zeliwnej
konstrukcji, 4 prowadnicom w osi Z, hydraulicznemu
odcigzeniu osi Z.

m Komfortowa obstuga dzieki mozliwosci zatadunku
i roztadunku z goéry, boku oraz przodu obrabiarki.

® Dostepnos¢ czesci zamiennych dzieki uniwersalnym
rozwigzaniom  technicznym oraz ~ komponentom
renomowanych producentow.

m Zwiekszona funkcjonalno$¢ dzieki opcji zastosowania
magazynu do narzedzi pionowych i poziomych oraz
magazynu gtowic.
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rGL(')WNE CECHY SERII

= korpus obrabiarki wykonany z zeliwa

= konstrukcja bramowa

= liniowe prowadnice toczne we wszystkich osiach

= 3 prowadnice w osiach XY

= 4 prowadnice w osi Z

= stabilizacja temperaturowa wrzeciona

= hydrauliczne odcigzenie osi Z

= mozliwos¢ obrobki 5-stronnej

= centralny uktad smarowania

= wysokiej klasy sruby kulowo-toczne
obustronnie tozyskowane

= enkodery absolutne

= wysokie moce napeddw i momentéw
obrotowych do wysokowydajnej obrébki

= Cciezar obrabianego detalu od 3 do 32 ton
= szybki dwuramienny zmieniacz narzedzia
= mozliwos¢ zatadunku z kazdej strony

= petna ostona przestrzeni roboczej

hydrauliczne
odcigzenie osi Z

4 prowadnice
wosi Z

SERYJNIE!

3 prowadnice

w osiach X, Y

7 o SERVJNIE!
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rWYZNACZAMY NAJWYZSZY STANDARD

Obrabiarka posiada w standardzie
mozliwos¢ GWINTOWANIA BEZ
OPRAWKI KOMPENSACYJNEJ, co
umozliwia prawidtowa obrobke bez
koniecznosci zakupu dodatkowych
oprawek.

STABILIZACJA TEMPERATUROWA WRZECIONA

montowana jest seryjnie | zapewnia utrzymanie statej temperatury
wrzeciona podczas pracy na duzych obcigzeniach i wysokich obrotach.
Wrzeciono nie odksztatca sie termicznie co gwarantuje precyzyjna obrébke.
SYSTEM PRZEDMUCHU WRZECIONA i CHtODZENIE NARZEDZIA

powietrzem i ciecza sa montowane w standardzie. Istnieje mozliwosc
montazu takze chtodzenia przez wrzeciono o cisnieniu az do 50 bar.

TBI

TECHNOLOGY

Ukeap SPREZONEGO POWIETRZA
zapobiega przegrzaniu obrabianego
detalu.  Chtodne  powietrze  jest
dostarczane bezposrednio na detal
poprzez specjalne dysze.

SYSTEM USUWANIA WIOROW

redukuje czas pracy operatora na czynnosci
poboczne, nie zwigzane z procesem obrébki.
W standardzie montowany jest zintegrowany
transporter wiéréw - srubowy obustronny oraz
tasmowy.

Zastosowanie  TELESKOPOWYCH OStON
chroni powierzchnie prowadnic oraz innych
wrazliwych czesci obrabiarki, podwyzsza
ich trwatos¢ i zapobiega uszkodzeniom
mechanicznym.
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WRzECIONO z PRZEKtADNIA ZF

w obrabiarkach serii SDV-H znajduje
sie standardzie i zapewnia precyzyjna
i doktadna obrobke. Stosowanie przektadni
2 stopniowej zwieksza czterokrotnie
moment obrotowy obrabiarki.

TRANSMISJA DANYCH
RS 232-C + USB.

KO6tKo RECZNE

w standardzie zapewniajgce komfort
obstugi dzieki mozliwosci zdalnego
sterowania.

CENTRALNY UKLAD SMAROWANIA
prowadnic, srub  kulowo-tocznych
zapewnia ptynna prace urzadzenia
i zapobiega nadmiernemu zuzyciu.

RECZNE  PISTOLETY do  sptukiwania
powierzchni roboczej (woda i powietrzem)
zwiekszaja komfort pracy operatora.

MacazyN NARZEDZI PIONOWYCH | POZIOMYCH
(opcJa) zwieksza funkcjonalnoé¢ obrabiarki.
Magazyn w zaleznosci od wybranej opcji
moze pomiesci¢ do 120 narzedzi.
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rWYZNACZAMY NAJWYZSZY STANDARD

WYPOSAZENIE STANDARD OPCJA
STEROWANIE HEIDENHAIN TNC 620 [}

STEROWANIE HEIDENHAIN TNC 640 °

STEROWANIE SIEMENS 828D ]

STEROWANIE FANUC 0iIMF °

GWINTOWANIE BEZ OPRAWKI KOMPENSACYJNEJ [ ]

KOLKO RECZNE °

WRZECIONO Z PRZEKEADNIA 20 - 4 000 OBR/MIN ®

WRZECIONO DIRECT-DRIVE °

SYSTEM PRZEDMUCHU WRZECIONA [}

SYSTEM CHtODZENIA NARZEDZIA POWIETRZEM | CIECZA °

CHtODZENIE PRZEZ WRZECIONO DO 50 BAR

LINIALY POMIAROWE HEIDENHAIN

ROZSZERZENIE PRZEJAZDU 0S| Z DO 1400 MM

ZWIEKSZENIE PRZESWITU POD BELKA 0 200/300/400 MM

MAGAZYN NARZEDZI OD 24- DO 120-POZYCYJNY

MAGAZYN DO NARZEDZI PIONOWYCH LUB POZIOMYCH

MAGAZYN GtOWIC

MOZLIWOSC MONTAZU ROZNYCH GEOWIC

TRANSMISJA DANYCH RS 232-C + USB [ ]

RECZNE PISTOLETY DO SPLUKIWANIA POWIERZCHNI ROBOCZEJ (WODA | POWIETRZEM) [}

UKEAD SPREZONEGO POWIETRZA (]

ZINTEGROWANY TRANSPORTER WIOROW - SRUBOWY OBUSTRONNY ORAZ TASMOWY
WRAZ Z WOZKIEM

SONDA DO POMIARU NARZEDZIA ®

SONDA DO POMIARU DETALU ®

OSWIETLENIE PRZESTRZENI ROBOCZEJ

PODKtADKI POZIOMUJACE

INSTRUKCJA OBStUGI | SCHEMAT ELEKTRYCZNY NA CD

INSTRUKCJA OPROGRAMOWANIA NA CD

NARZEDZIA OPERATORA

CERTYFIKAT CE
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fNIEZAWODNE ROZWIAZANIA

o Obrabiarka zostata zaprojektowana z 4 PROWADNICAMI W 0S| Z,
co skutkuje wieksza stabilnoscig obrébki oraz wyeliminowuje
M ewentualne drgania. Prowadnice majg 45 mm szerokosci.
¢ Osie X1Y tworza 3 prowadnice liniowe dla kierunkéw poziomych
1 pionowych, ktére zapewniaja wieksza stabilnos¢ i sztywnosc
I I %% urzadzenia. Prowadnice maja szerokosci 65 mm.
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WYSOKIEJ KLASY $RUBY KULOWO-
TOCZNE obustronnie tozyskowane sa
montowane w standardzie z napieciem
wstepnym w celu eliminacji luzow.

BELKA  POPRZECZINA z trzema :
prowadnicami  znacznie  poprawia :
sztywnos¢ maszyny oraz poprawia
doktadnos$¢ obrébki. :

GrowiCA DO OBROBKI 5-STRONNEJ
umozliwia podejscie do obrabianego
detalu z pieciu stron (Z, +X, -X, +Y,
-Y), przez co znacznie zwieksza
mozliwosci obrébcze.
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rWRZECIONO

WBUDOWANE WRZECIONO -
- ELEKTROWRZECIONO
SK50 / HSK-A100, 10000 obr/min
SK40 / HSK-A63, 18000 obr/min
HSK-A63, 12000-28000 obr/min
F n
o)
S
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WRzECIONO DIRECT-DRIVE  WRZECIONO DIRECT-DRIVE WRzEcioNO

(stozek SK50, z 2-stopniowa przektadnia Z NAPEDEM PASOWYM
8000/10000 obr/min) ZF (stozek SK50, z 2-stopniowa przektadnia

6000/8000/10000 obr/min)  pasowa (stozek SK50,
£4000/6000/8000 obr/min)

MOMENT OBROTOWY

WBUDOWANE WRZECIONO WRZECIONO DIRECT-DRIVE WRzECIONO Z NAPEDEM PASOWYM
Nm KW Nm W Nm KW
T i : i : f 30 min.
I : VL : : 989.8_} %
“S_ﬁ\i 15 min. » TR Al Praca ciagta

©
=}

I ‘ " 8 839,81 \\ 22
F—3 / 15 min. 5 i . E\\\ /
'—M\\ / . Praca ciagta R\ : 30 min. : A\

15 > .-~ 2 \y
I/ : WL, iag 8 Y

///\;)( : : &N '/'F Preca cadta : 2 :
AN ‘ N

1 ‘ : 3185
24 flf /\x | | }’ : : s |l
s\l ) /Y | S : . : 2479 S
1 /7SS S AN | / Yossol |
SR 1 B 85 175/ ] TS : A
151%%0 4000 8000 obr/min 139 %573 1500 6000 obr/min 250 1000 obr/min
silnik 18,5/22 kW z 2-stopniowa przektadnia ZF, z 2-stopniowa przektadnia pasowa,

silnik 22/26 kW, 10000 obr/min silnik 22/26 kW, 4000 obr/min
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r
GLOWICE

GLOWICA MANUALNA KATOWA 45°
Indeksowanie manualne co 5st.
Reczny zacisk narzedzia

Maks. obroty 3000 obr/min

Maks. moc wyjsciowa: 26 kW (35HP)
Stozek wrzeciona: SK50

Maks. $rednica narzedzia: 215 mm
Przetozenie: 1:1

GLOWICA MANUALNA / POLAUTOMATYCZNA KATOWA 90°
Indeksowanie automatyczne

Hydrauliczny automatyczny zacisk narzedzia

Maks. obroty 3000 obr/min

Maks. moc wyjéciowa: 26 kW (35HP)

Sita zacisku narzedzia: 1100 kg

Stozek wrzeciona: SK50

355

52 , 80

370
609.3

Maks. $rednica narzedzia: 215 mm
Przetozenie: 1:1

2300

GLOoWICA MANUALNA 90°
Indeksowanie co 5 st.

Reczny zacisk narzedzia

Maks. obroty 3000 obr/min

Maks. moc wyj$ciowa: 26 kW (35HP)
Stozek wrzeciona: SK50

Maks. $rednica narzedzia: 215 mm
Przetozenie: 1:1

925 ‘ 270
509.3

9175 _

GLOWICA MANUALNA / POtAUTOMATYCZNA DWUOSIOWA
Hydrauliczny reczny zacisk narzedzia

Maks. obroty 3000 obr/min

Maks. moc wyj$ciowa: 26 kW (35HP)

Stozek wrzeciona: SK50

Maks. $rednica narzedzia: 215 mm

Przetozenie: 1:1

447

Sl

Q
®
&
210

639.3

182 ‘ 153
. 315 |

1125 310 ‘ 925

@300

522.3/722.3

363 /563

==
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GLOWICA MANUALNA PROSTA 360/560 MM
Hydrauliczny reczny zacisk narzedzia
Maks. obroty 3000 obr/min

Maks. moc wyj$ciowa: 26 kW (35HP)

Sita zacisku narzedzia: 1100 kgs

Stozek wrzeciona: SK50

Maks. $rednica narzedzia: 215 mm
Przetozenie: 1:1

2185
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rSTEROWANIE
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POROWNANIE STEROWAN
STANDARD OPCJA OPCJA OPCJA

PARAMETR Heidenhain TNC 620 Heidenhain TNC 640 Siemens 828 D Fanuc 0iMF

Ilo$¢ osi sterowanych + wrzeciono maks. 5+1 maks. 5+1 maks. 6 maks. 8+3
Interpolacja liniowa w4 osiach (opcja 5) w 4 osiach (opcja 5) W 4 osiach TAK
Interpolacja kotowa w2 osiach (opcja 3) w 2 osiach (opcja 3) w 2 osiach TAK
Monitor 15.1" 15.1" /19" 10.4" 84" /104" / 15"
) USB / Ethernet / USB / Ethernet /
Interfejs danych  USB / Ethernet / RS232  USB / Ethernet / RS$232 RS232/ PCMCIA (16 GB) R$232/ PCMCIA
Programowanie dialogowe dialog HH dialog HH Shopmill 3D Manual Guide
Programowanie DIN/ISO TAK TAK TAK TAK
Wprowadzanie d_anych we wspo{rz_ednych TAK TAK TAK TAK
prostokatnych, biegunowych, mm i calach
Symulacja obrobki TAK TAK TAK TAK
Wprowadzanie nowego programu TAK TAK TAK TAK
podczas pracy automatycznej
Mozliwosc kqmpensacji TAK TAK TAK TAK
odksztatcen cieplnych
Mozliwos¢ instalacji kétka recznego TAK TAK TAK TAK
Obstuga sondy do pomiaru narzedzia TAK TAK TAK TAK

Obstuga sondy do pomiaru detalu TAK TAK TAK TAK
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rKOMPONENTY SWIATOWYCH PRODUCENTOW

NAZWA MARKA

£OZYSKA

MAGAZYN NARZEDZIA

NAPED GEOWNY

NAPEDY OSIOWE

OBWODY BEZPIECZENSTWA

PNEUMATYKA

PROWADNICE

SZAFA ELEKTRYCZNA

SRUBY KULOWO-TOCZNE

WRZECIONO

Zt ACZA OBROTOWE

Zk ACZA ELEKTRYCZNE

ZABEZPIECZENIA DRZWI

MOTION & CONTRO
NEK EE ras
]

deta @cifu

HEDENHAN SIEMENS FANUC

HEDENHAN SIEMENS FANUC

safe automation

FESTO Ol

PPPPPPPPP

.HI [L IM
w Motion Control and System Technology

SIEMENS E TN

.HI [ [ .IN@
w Motion Control and System Technology

ROYAL ¢seto

OTT -~ {}-DEUBLIN

Spanntechnik

EUCHNE
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rRZUTY MASZYNY

Rzut z GORY

Rzut z PrzODU

DLUGOSC

Pneumatic unit

Auto Lube

AT.C M/C _
Wy b ]
: ] Lt Jfeoter
|
1 |
HINREN f,f,f,f,@ op ook
H I |
[
Electric Box
i A
L7\ |

SZEROKOSC

N
N g
N
o \
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== g
3
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] 1 1]
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o "Io®o 0°o o0%o g o Qo®o o0°0]
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' DLUGOSC
Rzut z BokU
Q
g
g
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SZEROKOSC
MODEL SZEROKOSC WYSOKO0SE MODEL DLUGOSC SZEROKOSC
SDV-H 1611 5210 4650 SDV-H 4234 10270 7065
4350
SDV-H 2011 5970 4650 SDV-H 4239 10270 7565
SDV-H 2215 6210 5165 SDV-H 5224 12270 6065
SDV-H 2219 6210 5565 SDV-H 5229 12270 6565
4250 / 4830
SDV-H 3215 8210 5165 SDV-H 5234 12270 7065
SDV-H 3219 8270 5565 SDV-H 5239 12270 7565
SDV-H 3224 8270 6065 SDV-H 6224 14270 6065
SDV-H 3229 8270 6565 SDV-H 6229 14270 6565
4250 / 4830 / )
SDV-H 4219 10270 5565 5510 / 6110 SDV-H 6234 14270 7065
SDV-H 4224 10270 6065 SDV-H 6239 14270 7565
SDV-H 4229 10270 6565

WYSOK0SCE

4250/ 4830/
5510/ 6110
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rPRZESTRZEN OBROBCZA

A- ODLEGLOSC MIEDZY KOLUMNAMI

182

250

B (DLUGOSC STOLU)

=

3

2

g 2

g 7w

B Ll

O D -s6a 250
D s

145,

165

E)
e
w
g
O
B (DLUGOSC STORU)
MODEL A B Cc D E F
SDV-H 1611 1600 1600
1200 1000 1100
SDV-H 2011 2040
SDV-H 2215 1600 2000 1400 1900
2200
SDV-H 2219 2000 1700 2400
SDV-H 3215 1600 1400 1900
SDV-H 3219 2000 1700 2400
3000 3200
SDV-H 3224 2500 2200 2900
SDV-H 3229 3000 2700 3400
SDV-H 4219 2000 1700 2400
SDV-H 4224 2500 2200 2900
SDV-H 4229 3000 4000 2700 4200 3400 760/1000
SDV-H 4234 3500 3200 3900
SDV-H 4239 4000 3700 4400
SDV-H 5224 2500 2200 2900
SDV-H 5229 3000 2700 3400
5000 5200
SDV-H 5234 3500 3200 3900
SDV-H 5239 4000 3700 4400
SDV-H 6224 2500 2200 2900
SDV-H 6229 3000 2700 3400
6000 6200
SDV-H 6234 3500 3200 3900
SDV-H 6239 4000 3700 4400

200/ 300 / 400

22 (28)

13

H |
150x6 50
150x8 100
160x10 50
150x8 100
160x10 50
200x10 100
200x12 150
160x10 50
200x10 100
200x12 150
200x15 100
200x18 50
200x10 100
200x12 150
200x15 100
200x18 50
200x10 100
200x12 150
200x15 100
200x18 50
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rPARAM ETRY TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE

ZAKRES PRACY

JEDN. SDV-H 1611 SDV-H 2011

SDV-H 2215 SDV-H2219 SDV-H3215 S

3229 SDV-H 4219

Przesuw wzdtuzny stotu —0$ X mm 1600 2040 2200 2200 3200 3200 3200 3200 4200
Przesuw poprzeczny stotu - 0$Y — mm 1100 1100 1500 1900 1500 1900 2400 2900 1900
Wrzreﬁzmk‘;o_”gg mm 760 760 / 1000 760/ 1000 / 1200 / 1400
Powierzchnia stotu~ mm 1600x1000 2000x1000 2000x1400 2000x1700 3000x1400 3000x1700 3000x2200 3000x2700 £4000x1700
Odlegtos¢ pomiedzy kolumnami mm 1200 1200 1600 2000 1600 2000 2500 3000 2000
Odlegtos¢ czolo wrzeciona = 250-1010 165925 / 165-1165 / 270-1030 / 270-1270
- powierzchnia stotu
(ilo&¢ x Szerokos'RéO:VrtizTS_toa v\:lve) 7x22x150 7x22x150 9x22x150 11x22x160 9x22x150 11x22x160 11x22x200 13x22x200 11x22x160
Obcigzenie stotu kg 3000 3500 5000 5000 7000 8000 10000 12500 12000
WRZECIONO GtOWNE
Naped gtowny pasowy i przektadnia ZF
Moc napedu (S1/S6)  kw 1855/22 (22/26)
Obroty  cbr/min 20-4000 (30-6000 / 80-8000 / 100-10000 / 12000-24000)
Stozek wrzeciona SK50
WYMIENNIK NARZEDZI (OPCJA)
Typ bebnowy / taricuchowy
Iloé¢ narzedzi szt 24/32/40 24/32/40/60
Maks. $rednica narzedzia  mm 125
Maks. $rednica narzedzia
(sasiednie miejsce w zasobniku  mm 210
wolne)
Maks. ciezar narzedzia kg 18/20
Maks. dtugosc narzedzia  mm 350
NAPEDY OSI
Osie X/Y/Z AC - naped cyfrowy
e
PREDKOSC POSUWOW
Szybki posuw w osiach X/Y/Z m/min  15/15/12 (20/20/15) 12/12/12(15/15/15) 10/10/12(12/12/15)
DANE OGOLNE
Dtugo$¢  mm 5210 5970 6210 6210 8210 8270 8270 8270 10270
Szeroko$¢  mm 4650 4650 5165 5565 5165 5565 6065 6565 5565
Wysoko$¢  mm 4350 4250/4830 £4250/4830/5510/6110
Waga kg 20000 20500 23500 25500 27000 31500 34000 36000 36500

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie nie stanowig oferty w rozumieniu art. 66 i n. k.c. lecz zaproszenie do zawarcia umowy w rozumieniu art. 71 k.c.
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SDV-H 4224 SDV-H 4229 SDV-H 4234 SDV-H 4239 SDV-H 5224 SDV-H 5229 SDV-H5234 SDV-H5239 SDV-H 6224 SDV-H 6229 SDV-H 6234 SDV-H 6239,

4200 4200 4200 4200 5200 5200 5200 5200 6200 6200 6200 6200

2400 2900 3400 3900 2400 2900 3400 3900 2400 2900 3400 3900

760 /1000 / 1200 / 1400

£4000x2200 £4000x2700 £4000x3200 £4000x3700 5000x2200 5000x2700 5000x3200 5000x3700 6000x2200 6000x2700 6000x3200 6000x3700

2500 3000 3500 4000 2500 3000 3500 4000 2500 3000 3500 4000

65-925 / 165-1165 / 165-1365 / 165-1565 / 270-1030 / 270-1270 / 270-1470 / 270-1670

11x22x200 13x22x200 16x22x200 19x22x200 11x22x200 13x22x200 16x22x200 19x22x200 11x22x200 13x22x200 16x22x200 19x22x200

15000 17000 19000 21000 17500 20000 22500 25000 25000 27500 30000 30000

pasowy i przektadnia ZF
185/22 (22/26)

20-4000 (30-6000 / 80-8000 / 100-10000 / 12000-24000)

SK50

bebnowy / tarcuchowy

24/32/40/60

125

210

18/20
350

AC - naped cyfrowy

65/65/45
10/10/12(12/12/15) 8/8/12(10/10/15)
10270 10270 10270 10270 12270 12270 12270 12270 14270 14270 14270 14270
6065 6565 7065 7565 6065 6565 7065 7565 6065 6565 7065 7565

4250/4830/5510/6110

39500 42500 45500 48500 57500 61000 64500 67500 71500 74500 77500 80500




Wersja katalogu: Pazdziernik 2019

ul. Bosacka 52 fax: +48 32 415 47 82 Sad Rejonowy w Gliwicach, X Wydziat Gospodarczy

T B I TBI Technology Sp. z 0.0. tel.. +48 32 777 43 60 KRS 0000298743
47-400 Raciborz e-mail: kontakt@tbitech.pl NIP: 639-192-88-08

TECHNOLOGY



