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5-osiowe/stronne centrum obróbkowe
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o firmie
Wyobraź sobie niezawodną maszynę, która pracuje dokładnie tak, jak tego chcesz dla efektów przewyższających 
Twoje oczekiwania. Maszynę, która dzięki dogodnemu sposobowi finansowania, zamiast generować straty,  
maksymalizuje Twoje zyski. Jeszcze 10 lat temu nie byłoby to możliwe. Dziś ta wizja staje się rzeczywistością.

W TBI Technology pracujemy na Twój sukces. Posiadamy najszerszy zakres możliwości obróbczych i najwyższy 
standard wyposażenia na rynku. W maszynach CNC marki TBI zastosowano światowe komponenty wyposażenia. 
Ich wysoka jakość przekłada się na efektywną pracę obrabiarek, doskonałe wyniki i Twoją satysfakcję z osiągniętego 
sukcesu biznesowego.

Nasze portfolio maszyn CNC obejmuje: centra obróbkowe, tokarki, frezarki bramowe, wytaczarki, tokarki karuzelowe 
i centra tokarskie. Oprócz maszyn sygnowanych własnym logo, jesteśmy również autoryzowanym przedstawicielem 
handlowym i serwisowym światowych marek, takich jak: OMOS, Ermafa-Auerbach oraz Torni Tacchi.

Własna marka zobowiązuje dlatego mamy 100% wpływ na produkt:
 g       Nadzorujemy produkcję,
 g      Testujemy rozwiązania w ramach własnego zakładu produkcyjnego w Polsce,
 g     Posiadamy silny, mobilny zespół serwisowy wyspecjalizowany w regeneracji wrzecion i mający bardzo duże  
     doświadczenie w zakresie serwisowania obrabiarek CNC,
 g     Dostarczamy narzędzi do obróbki skrawaniem m.in. frezy, gwintowniki, wiertła, pogłębiacze.
Wzrost kompetencji technicznych umożliwił nam zaprojektowanie własnej linii produktów sprzedawanych w polskiej 
walucie.

Details show the difference between good 
and the best.
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 ▪ sterowanie (zal. od modelu): 
Siemens 828D (TBI U5 S BASIC) - centrum do obróbki 5-stronnej 
Heidenhain TNC 620 (TBI U5 HH COMfOrT) - centrum do obróbki 5-stronnej 
Heidenhain TNC 640 (TBI U5 HH PrEMIUM) - 5-osiowe centrum obróbkowe

 ▪ korpus obrabiarki wykonany z żeliwa
 ▪ liniały pomiarowe w osiach B/C
 ▪ liniały pomiarowe Heidenhain we wszystkich osiach (model PrEMIUM)
 ▪ stabilizacja temperaturowa wrzeciona
 ▪ centralny układ smarowania
 ▪ wysokiej klasy śruby kulowo-toczne obustronnie łożyskowane
 ▪ waga obrabianego detalu do 500 kg
 ▪ wysokie moce napędów i momentów obrotowych do wysokowydajnej obróbki
 ▪ szybki dwuramienny zmieniacz narzędzia 
 ▪ pełna osłona przestrzeni roboczej

Seria u5
5-OSIOWE / 5-STrONNE CENTrUM OBróBkOWE

Bogaty standard wyposażenia dedykowany do obróbki skomplikowanych 
kształtów. 

Precyzyjna i wysokiej jakości obróbka poprzez zastosowanie liniałów 
pomiarowych (we wszystkich osiach lub B/C – zal. od modelu) oraz 
stabilizacji temperaturowej wrzeciona.

Idealne wykończenie powierzchni gwarantuje wrzeciono direct-drive 
o prędkości 12000 obr/min  oraz obróbka w jednym zamocowaniu.

Komfortowa obsługa uzyskana przez zastosowanie dolnego systemu 
spłukiwania wiórów, zintegrowanego transportera wiórów, systemu 
przedmuchu wrzeciona oraz kółka ręcznego w  podstawowym 
wyposażeniu maszyny.

Dostępność części zamiennych i prostota serwisowania dzięki 
uniwersalnym rozwiązaniom oraz komponentom renomowanych 
producentów.

SERYJNIE!

korpus obrabiarki 
wykonany z żeliwa

stabilizacja  
temperaturowa wrzeciona

dwuramienny zmieniacz
narzędzia - servo napęd

stół uchylno-obrotowy
z podwójnym podparciem

GŁÓWNE CECHY SERII

B / C

Y
X

Z
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Wrzeciono Direct-Drive 
z napędem bezpośrednim gwarantuje 
duże przyspieszenie, idealne wykoń-
czenie obrabianej powierzchni, niweluje 
drgania oraz ogranicza inercję poprzez 
wyeliminowanie napędu pasowego. 
Możliwości wrzeciona w standardzie to 
12 000 obr/min.

ręczne pistolety 
do spłukiwania powierzchni roboczej (wodą 
i  powietrzem) zwiększają komfort pracy 
operatora.

system usuWania WióróW
redukuje czas pracy operatora na czynności poboczne 
niezwiązane z  procesem obróbki. Wióry są odprowadzane 
zgrzebłowym transporterem, poprzez wyrzutnik aż do wózka, 
który również jest zawarty w standardowym wyposażeniu. 

Klimatyzacja szafy eleKtrycznej
komputery, sterowniki, przetwornice 
i kondensatory podlegają ciągłemu 
nagrzewaniu, dlatego utrzymanie pra-
widłowej temperatury szafy elektrycznej 
jest bardzo ważnym elementem 
wyposażenia.

wyznaczamy naJwyŻSzy STanDaRD

Obrabiarka posiada w standardzie 
możliwość gWintoWania bez opraWKi 
Kompensacyjnej, co pozwala na pra-
widłową obróbkę bez konieczności 
zakupu dodatkowych oprawek.
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KółKo ręczne 
w standardzie zapewniające komfort 
obsługi dzięki możliwości zdalnego 
sterowania.

magazyn narzęDzi
typu łańcuchowego, z dwuramiennym zmieniaczem, 
który gwarantuje bardzo szybki czas wymiany 
narzędzia. 
W standardowym wyposażeniu posiada 32 pozycyje. 

centralny uKłaD smaroWania
prowadnic i śrub kulowo-tocznych zapewnia 
płynną pracę urządzena oraz zapobiega nad-
miernemu zużyciu.

sKimmer oleju 
separuje olej z chłodziwa co ogranicza 
jego degradację i zapobiega przykremu 
zapachowi oraz wydłuża żywotność 
chłodziwa.

Dolny system spłuKiWania WióróW 
jest zintegrowany z transporterem wiórów, 
dzięki czemu oczyszczanie obrabiarki może 
odbywać się bez ingerencji operatora.

chłoDzenie  przez Wrzeciono o ciśnieniu 
20 bar oraz system chłoDzenia narzęDzia 
powietrzem, cieczą i mgłą olejową są montowane 
w standardzie.

system przeDmuchu Wrzeciona chroni stożek 
wrzeciona i zmieniacz narzędzia przed środkiem 
chłodzącym i wiórami.
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wypoSażenie Standard opcja

STErOWANIE SIEMENS 828 D (TBI U5 S BASIC) =  
MODEl BASIC

STErOWANIE HEIDENHAIN 620 (TBI U5 HH COMfOrT) =  
MODEl COMfOrT

STErOWANIE HEIDENHAIN 640 (TBI U5 HH PrEMIUM) =  
MODEl PrEMIUM

GWINTOWANIE BEz OPrAWkI kOMPENSACyjNEj =

kółkO ręCzNE =

WrzECIONO DIrECT-DrIvE 12 000 OBr/MIN =

WrzECIONO DIrECT-DrIvE 15 000 OBr/MIN =

CHłODzENIE PrzEz WrzECIONO 20 BAr =

CHłODzENIE PrzEz WrzECIONO 40 BAr z fIlTrEM PAPIErOWyM =

SySTEM PrzEDMUCHU WrzECIONA =

lINIAły POMIArOWE W OSIACH B/C =

lINIAły POMIArOWE HEIDENHAIN WE WSzySTkICH OSIACH =  
MODEl PrEMIUM

STół UCHylNO-OBrOTOWy 650 MM =

SkIMMEr OlEjU =

TrANSMISjA DANyCH rS 232-C =

32 POzyCyjNy MAGAzyN NArzęDzI =

40 / 60 POzyCyjNy MAGAzyN NArzęDzI =

klIMATyzACjA SzAfy ElEkTryCzNEj =

ręCzNE PISTOlETy DO SPłUkIWANIA PrzESTrzENI rOBOCzEj (POWIETrzEM I CIECzą) =

DyNAMICzNE MONITOrOWANIE kOlIzjI =

DOlNy SySTEM SPłUkIWANIA WIóróW =

zINTEGrOWANy zGrzEBłOWy TrANSPOrTEr WIóróW WrAz z WózkIEM =

UkłAD fIlTrACjI CHłODzIWA =

CHłODzENIE śrUB kUlOWO-TOCzNyCH =

Cykl POMIArOWy kinematicsOpt =  
MODEl PrEMIUM

SONDA DO POMIArU NArzęDzIA =

SONDA DO POMIArU DETAlU =

OśWIETlENIE PrzESTrzENI rOBOCzEj =

AUTOMATyCzNE WyłąCzENIE MASzyNy =

INSTrUkCjA OBSłUGI I PrOGrAMOWANIA OrAz SCHEMATy ElEkTryCzNE NA USB =

NArzęDzIA OPErATOrA =

CErTyfIkAT CE =

wyznaczamy naJwyŻSzy STanDaRD
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NiezawodNe rozwiązaNia

WysoKiej Klasy śruby KuloWo – toczne
obustronnie łożyskowane, montowane z napię-
ciem wstępnym w celu eliminacji luzów. 
linioWe proWaDnice toczne
wiodącej marki Hiwin o szerokości 45 mm są 
montowane w standardzie.

stół uchylno-obrotoWy 
z  podwójnym podparciem w  obrabiarkach serii 
U5 porusza się w osiach B/C. Posiada 650 mm 
średnicy. zapewnia zwiększoną nośność, sztyw-
ność układu oraz dokładność pracy maszyny.

roWKi typu t  
to specjalne podłużne 
szczeliny w kształcie 
obróconej litery T, które 
umożliwiają stabilne moco-
wanie obrabianego detalu 
podczas procesu obróbki.

DWuramienny zmieniacz 
narzęDzia
gwarantuje czas wymiany 
narzędzia w 1,3 sekundy! 

osłony 
wykonane ze stali nierdzewnej 
chronią powierzchnie prowadnic oraz 
innych wrażliwych części obrabiarki, 
podwyższają ich trwałość i zapobiegają 
uszkodzeniom mechanicznym. 
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Qan  
200 uH
HeidenHain

KrzyWa mocy

moment obrotoWy

SILNIK WRZECIONA

cykl pracy prędkość n moc p moment obr. m prĄd i

S1

1 500 obr/min
10 000 obr/min
12 000 obr/min
15 000 obr/min

10.0 kW
10.0 kW
8.0 kW
4.0 kW

63.7 Nm
9.5 Nm
6.4 Nm
2.5 Nm

25.0 A
–
–
–

S6-60%

1 500 obr/min
10 000 obr/min
12 000 obr/min
15 000 obr/min

12.5 kW
12.5 kW
10.0 kW
5.0 kW

79.8 Nm
11.9 Nm
8.0 Nm
3.2 Nm

29.0
–
–
–

S6-40%

1 500 obr/min
9 000 obr/min
12 000 obr/min
15 000 obr/min

14.0 kW
14.0 kW
11.0 kW
6.0 kW

89.4 Nm
19.1 Nm
8.8 Nm
3.8 Nm

32.0 A
–
–
–

S6-25%

1 500 obr/min
7 500 obr/min
12 000 obr/min
15 000 obr/min

17.0 kW
17.0 kW
12.0 kW
7.0 kW

108.6 Nm
21.7 Nm
9.5 Nm
4.5 Nm

37.0 A
–
–
–

[obr/min]

[obr/min]
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nazwa  marka

łOżySkA
                          

MAGAzyN NArzęDzI
     

NAPęD GłóWNy
  

NAPęDy OSIOWE
  

OBWODy BEzPIECzEńSTWA
   

PNEUMATykA
               

PrOWADNICE
         

SzAfA ElEkTryCzNA
   

śrUBy kUlOWO-TOCzNE
       

WrzECIONO
    

zABEzPIECzENIA DrzWI

złąCzA OBrOTOWE
      

złąCzA ElEkTryCzNE
     

komponenty światowych producentów
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STEROWANIE

                                                  - model BASIC

                                                  - model COMFORT

                                                  - model PREMIUM

U5 S BaSIc U5 HH coMforT U5 HH PreMIUM

parametr Siemens 828 d Heidenhain tnc 620 Heidenhain tnc 640

Ilość osi sterowanych + wrzeciono maks. 6 maks. 5+1 maks. 5+1

Interpolacja liniowa w 4 osiach w 4 osiach (opcja 5) w 4 osiach (opcja 5)

Interpolacja kołowa w 3 osiach w 2 osiach (opcja 3) w 2 osiach (opcja 3)

Czas obróbki bloku 2 ms 1.5 ms 0.5 ms

Pojemność pamięci 3 MB 1.8 GB 21 GB

Pojemność tabeli narzędzi 256 9 999 9 999

Monitor TfT 15” TfT 15” TfT 19”

Interfejs danych rS 232, USB, PCMCIA (16GB), 
Ethernet rS 232*, USB, Ethernet rS 232, USB, Ethernet

Programowanie dialogowe ShopMill 3D dialog HH dialog HH

Programowanie DIN/ISO tak tak tak

Programowanie parametryczne tak tak tak

Czytanie rysunków DXf tak* tak* tak

Wprowadzanie danych we współrzędnych 
prostokątnych, biegunowych, mm i calach tak tak tak

Grafika w trakcie obróbki tak tak tak

Wprowadzanie nowego programu podczas pracy 
automatycznej tak tak tak

Pochylenie płaszczyzny obróbki (dla 4-tej osi) tak tak* tak (cykl 19)

Obróbka typu SPlINE tak* tak tak 

kompensacja narzędzia w 3D tak* tak* tak*

Możliwość kompensacji odkształceń cieplnych tak* tak* tak

Możliwość instalacji kółka ręcznego tak tak tak

Obsługa sondy do pomiaru detalu tak tak tak

Obsługa sondy do pomiaru narzędzia tak tak tak

Porównanie sterowań

*opcja
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cykl Softkey

450 ZaPIS KINeTYKI:
automatyczny zapis do pamięci i odtwarzanie kinematyki

451 PoMIar KINeTYKI:
automatyczne sprawdzenie lub optymalizowanie kinematyki maszyny

452 KoMPeNSacJa USTaWIeNIa WSTePNeGo:
automatyczne sprawdzenie lub optymalizowanie kinematyki maszyny

Cykl pomiarowy kinematicsopt

opcja steroWania Do Kalibracji osi obrotoWych 

Coraz większe wymogi odnośnie dokładności - szczególnie w sferze obróbki 5-osiowej - 
powodują, iż detale muszą być produkowane z minimalną liczbą błędów i z jak największą 
powtarzalnością obróbki.

Niedokładność przy obróbce wieloosiowej może wynikać m.in. z odchylenia pomiędzy 
modelem kinematycznym (patrz rysunek poniżej), który został zapisany w sterowaniu (1), 
a rzeczywistym detalem na maszynie (2). Odchylenia powstałe przy pozycjonowaniu osi 
obrotowych mogą prowadzić do błędu na obrabianym przedmiocie (3), dlatego należy 
doprowadzić do dopasowania - w jak największym stopniu - cyfrowego modelu i sytuacji 
rzeczywistej.

Kinematicsopt to nowa funkcja dedykowana wyłącznie dla sterowania Heidenhain 
TNC  640. Cykl pomiarowy sondy 3D w  pełni automatycznie wymierza osie obrotu 
obrabiarki, bez względu na to, czy działają one jako stół, czy jako głowica. kula wzorcowa 
może zostać zamontowana w dowolnym miejscu na stole maszyny, dokonując pomiarów 
określonych przez operatora. W przypadku ustawienia nowego cyklu należy jedynie 
zdefiniować obszar pomiarowy dla każdej z osi obrotu.

Następnie na podstawie zmierzonych wartości zostaje ustalona statyczna dokładność 
nachylenia. jednocześnie sterowanie minimalizuje (powstały przez ruch odchylenia) 
błąd pozycjonowania i zapisuje geometrię maszyny przy zakończeniu operacji pomiaru do 
odpowiednich stałych tabeli kinematyki. Niezbędne modyfikacje danych są dokonywane 
automatycznie, więc operator nie potrzebuje żadnej szczegółowej wiedzy na temat 
konfiguracji kinematycznej obrabiarki.  

Procedura pomiarowa z Kinematicsopt zajmuje tylko kilka minut i umożliwia 
samodzielną ponowną kalibrację frezarki. jeśli kula wzorcowa zostanie zamontowana 
na stole na stałe, procedura ta może być wykonywana jako automatyczny krok pomiędzy 
poszczególnymi etapami obróbki, co pozwala osiągnąć niezmiennie wysoki poziom 
jakości zarówno w produkcji seryjnej, jak i jednostkowej.

 

(1)

(3)

(2)
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RZUTY MASZYNY

Rzuty z boku

Rzut z góRy

C

A

A

B

B

wymiary jedn. tbi u5

DłUGOść a mm 4 127

SzErOkOść B mm 3 436

WySOkOść c mm 3 191
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Stół uchylno-obRotowy Rowki typu t

Przestrzeń obróbcza

pRzejazd w oSi X

pRzechylenie Stołu

pRzejazdy w oSiach y/z

360 260

46
0

260 260

ø650

10
5

100100100100

10
5

30

30

12

23

27
.5

9

14 18

110 o

40
o
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dane tecHniczne jedn. u5  
baSic / comfort / premium

ZaKreS PracY
Przesuw wzdłużny - oś X mm 620

Przesuw poprzeczny - oś y mm 520

Przesuw pionowy - oś z mm 460

Powierzchnia stołu mm Ø 650

rowki typu T (ilość x szerokość x rozstaw) 5 x 14(18) x 100

Obciążenie stołu (praca w 5 osiach) kg 300 

Obciążenie stołu (praca w 3 osiach) kg 500

Odległość czoło wrzeciona - pow. stołu mm 150 - 610 

  Odległość czoła wrzeciona – kolumna mm 170 

  Obrót stołu w osi C st. 360˚ 

  Uchyl stołu w osi B st. +40˚ / -110˚   

WrZecIoNo GŁÓWNe
Napęd główny Direct-drive

Stożek mocujący typ Sk40 (DIN69871)

  Moc napędu (S1/S6) kW 10/17

Moment obrotowy (S1/S6) Nm 63,7/108,6

Maks. obroty obr/min 12 000

MaGaZYN NarZęDZI
Typ łańcuchowy

  Ilość narzędzi szt. 32 (opcja 40 / 60)

  Maks. średnica narzędzia mm 76 

  Maks. średnica narzędzia (sąsiednie miejsce w zasobniku wolne) mm 127 

  Maks. ciężar narzędzia kg 7 

  Maks. długość narzędzia mm 250

  Czas wymiany narzędzia sek. 1,3

PręDKoŚĆ PoSUWÓW
  Szybki posuw w osiach X/y/z m/min 36/36/36

  Maks. prędkość obrotowa stołu w osiach B/C obr/min 25/25

DoKŁaDNoŚĆ PoZYcJoNoWaNIa
Dokładność pozycjonowania maszyny mm +/- 0,005

Powtarzalność pozycjonowania maszyny mm +/- 0,003

ZBIorNIK cHŁoDZIWa
Pojemność l 240

Moc kW 0,96

DaNe oGÓLNe
Długość mm 4 127

Szerokość mm 3 436

Wysokość mm 3 191

Waga kg 7 500

Parametry techniczne

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie nie stanowią oferty w rozumieniu art. 66 i n. k.c. lecz zaproszenie do zawarcia umowy w rozumieniu art. 71 k.c.
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TBI Technology Sp. z o.o.
ul. Bosacka 52
47-400 racibórz

tel.: +48 32 777 43 60
fax: +48 32 415 47 82
e-mail: kontakt@tbitech.pl

krS 0000298743
Sąd rejonowy w Gliwicach, X Wydział Gospodarczy
NIP: 639-192-88-08

Druk katalogu: Lipiec 2020


