SERIA VC PRZEWODNIK

@ FREZOWANIE
Pionowe centra obrébkowe
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Biznes to kwestia detali, poniewaz to one
stanowia réznice pomiedzy tym co dobre,
a tym co najlepsze.

Details show the difference between good
and the best.
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Wyobraz sobie niezawodna maszyne, ktdra pracuje doktadnie tak, jak tego chcesz dla efektdw przewyzszajacych
Twoje oczekiwania. Maszyne, ktéra dzieki dogodnemu sposobowi finansowania, zamiast generowac straty,
maksymalizuje Twoje zyski. Jeszcze 10 lat temu nie bytoby to mozliwe. Dzi$ ta wizja staje sie rzeczywistoscia.

W TBI Technology pracujemy na Twoj sukces. Posiadamy najszerszy zakres mozliwosci obrébczych i najwyzszy
standard wyposazenia na rynku. W maszynach CNC marki TBI zastosowano swiatowe komponenty wyposazenia.
Ich wysoka jakos¢ przektada sie na efektywna prace obrabiarek, doskonate wyniki i Twoja satysfakcje z osiagnietego
sukcesu biznesowego.

Nasze portfolio maszyn CNC obejmuije: centra obrébkowe, tokarki, frezarki bramowe, wytaczarki, tokarki karuzelowe
i centra tokarskie. Oprécz maszyn sygnowanych wtasnym logo, jestesmy réwniez autoryzowanym przedstawicielem
handlowym i serwisowym swiatowych marek, takich jak: OMOS, Ermafa-Auerbach oraz Torni Tacchi.

Wrtasna marka zobowigzuje dlatego mamy 100% wptyw na produkt:
= Nadzorujemy produkcje,
= Testujemy rozwigzania w ramach wtasnego zaktadu produkcyjnego w Polsce,

= Posiadamy silny, mobilny zespo6t serwisowy wyspecjalizowany w regeneracji wrzecion i majacy bardzo duze
doswiadczenie w zakresie serwisowania obrabiarek CNC,

» Dostarczamy narzedzi do obrébki skrawaniem m.in. frezy, gwintowniki, wiertta, pogtebiacze.

Wzrost kompetencji technicznych umozliwit nam zaprojektowanie wtasnej linii produktéw sprzedawanych w polskiej
walucie.
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SERIA VC ™

3-0SIOWE PIONOWE CENTRA OBROBKOWE

Inteligentne rozwiazanie, dzieki zastosowaniu optymalnego
cenowo sterowania Siemens oraz konfiguracji maszyny
umozliwiajacej petng funkcjonalnosc.

Kompaktowa budowa, w ktérej zmaksymalizowano przestrzen

obrébcza w stosunku do gabarytéw maszyny. f =
g \ IEMEN
§ MENS

Stabilizacja temperaturowa wrzeciona oraz sztywna konstrukcja e
gwarantuja wysoka precyzje oraz powtarzalnos¢ obrobki.

Komfortowa obstuga dzieki zastosowaniu dolnego systemu
sptukiwania wiéréw, zintegrowanego transportera wiorow, system
przedmuchu wrzeciona oraz kotka recznego w podstawowym
wyposazeniu maszyny.

Dostepnosc czesci zamiennych dzieki uniwersalnym rozwigzaniom
technicznym oraz komponentom renomowanych producentow.

pneumatyczne odcigzenie o0si Z
SERYJNIE!

korpus obrabiaki
wykonany z zeliwa

stabilizacj
temperaturowa wrzeciona
SERY|NIE!
powierzchnia stotu
od 1100x500 mm do 1350x600 mm

liniowe prowadnice
SERYJNIE!

’GLOWNE CECHY SERII

korpus obrabiarki wykonany z zeliwa . enkodery absolutne

konstrukcja bazujgca na stole krzyzowym = wysokie moce napedow i momentow
obudowa New Line obrotowych do wysokowydajnej obrobki
liniowe prowadnice toczne we wszystkich osiach = szybkidwuramienny zmieniacz narzedzia
2 prowadnice w osi Y (VC 1060 Smart Mill) lub *  petna ostona przestrzeni roboczej

4 prowadnice w osi Y (VC 1270 Smart Mill)

stabilizacja temperaturowa wrzeciona

pneumatyczne odcigzenie osi Z

centralny uktad smarowania

wysokiej klasy sruby kulowo-toczne obustronnie tozyskowane
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rWYZNACZAMY NAJWYZSZY STANDARD

Obrabiarka posiada w standardzie
mozliwos¢ ~ GWINTOWANIA BEZ
OPRAWKI KOMPENSACYJNEJ, o
umozliwia prawidtowa obrébke bez
koniecznosci zakupu dodatkowych

24 POZYCYINY MAGAZYN NARZEDZIA :
typu bebnowego, z dwuramiennym zmieniaczem
narzedzia, gwarantuje bardzo szybki czas
wymiany narzedzia T-T w 1,5 sekundy (narzedzie
do narzedzia). Dzieki wizjerom bocznym operator
ma staty podglad na narzedzia w magazynie.

TECHNOLOGY

W PELNI OTWIERANE
DRZWI BOCZNE

Komputery, sterowniki, przetwornice i konden-
satory podlegaja ciggtemu nagrzewaniu, dlatego
prawidtowe CHLODZENIE SZAFY ELEKTRYCZNEJ jest
bardzo waznym elementem, ktéry w obrabiar-
kach marki TBI jest montowany w standardzie.

-
e sscceecccsss s D A I Y cseee

SKIMMER OLEJU

separuje olej z chtodziwa co zapobiega jego
degradacji i zapobiega przykremu zapachowi
oraz wydtuza zywotnosc¢ chtodziwa.

ceeesssee ceeesssene ceeeccen ceeecsone ceeecsene cee

CENTRALNY UKtAD SMAROWANIA

prowadnic, s$rub kulowo-tocznych zapewnia
ptynng prace urzadzena i zapobiega nad-
miernemu zuzyciu.

ZINTEGROWANY $SRUBOWY TRANSPORTER WIOROW .
redukuje czas pracy operatora na czynnosci poboczne nie zwigzane z procesem
obrébki. Wyrzutnik wiéréw w zaleznosci od zapotrzebowania Klienta moze by¢ lewo-
lub prawostronny.

cssessec e csescssee ceesecc e ceesecc e ceesecc e ceesecc e ceese e ceeec e
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CHtODZENIE PRZEZ WRZECIONO o ciénieniu 20 bar oraz SYSTEM
CHLODZENIA NARZEDZIA powietrzem, ciecza i mgta olejowa sa
montowane w standardzie.

SYSTEM PRZEDMUCHU WRZECIONA chroni stozek wrzeciona
i zmieniacz narzedzia przed $rodkiem chtodzacym i wiérami.

STABILIZACJA TEMPERATUROWA WRZECIONA

(olejowe chtodzenie wrzeciona) jest montowana seryjnie
i zapewnia utrzymanie statej temperatury wrzeciona
podczas pracy przy duzym obcigzeniu i na wysokich
obrotach. Wrzeciono nie odksztatca sie termicznie co
gwarantuje precyzyjna obrébke.
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WRzECIONO

dzigki bardzo doktadnemu wywazeniu
umozliwia bezwibracyjna prace
dla kazdej predkosci  obrotowe;j.
Mozliwosci wrzeciona w standardzie to
10 000 obr/min.
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Kotko RECZNE

w standardzie zapewniajace komfort
obstugi dzieki mozliwosci zdalnego
sterowania.

D I I I I I A A R I AT PP

STEROWANIE SIEMENS 828D

Z najnowszej generacji  panelem
dotykowym TFT 15,6", z automatycznym
systemem wzbudzania oraz cyklami
obrébki w standardzie.
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OSWIETLENIE B

NA ZEWNATRZ

| WEWNATRZ WYKONANE ~ *
W TECHNOLOGII LED -

TRANSMISJA DANYCH

USB 2.0 + RJ45 Ethernet, wejscia
dostepne od fronu i z prawej strony
sterowania.
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L ‘
DOLNY SYSTEM SPLUKIWANIA WIGROW
jest zintegrowany z transporterem wioréw,
dzieki czemu oczyszczanie obrabiarki moze
odbywac sie bez ingerencji operatora.

e e e s e e e s e e e s s e 0 s s s e s s s e s s s 00 s s e s s e o

REeczNE PISTOLETY do  sptukiwania
powierzchni roboczej (woda i powietrzem)
zwigkszaja komfort pracy operatora.

e e e e s s s s s s e s e s s s s s 00 ss s s ss s s s o
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rWYZNACZAMY NAJWYZSZY STANDARD

WYPOSAZENIE STANDARD OPCJA
STEROWANIE SIEMENS 828D + SHOPMILL Z PANELEM DOTYKOWYM 15,6 °

GWINTOWANIE BEZ OPRAWKI KOMPENSACYJNEJ °

KOLKO RECZNE °

WRZECIONO 10 000 OBR/MIN - NAPED PASEM °

WRZECIONO DO 15 000 OBR/MIN - NAPED DIRECT-DRIVE °
CHtODZENIE PRZEZ WRZECIONO 20 BAR °

SYSTEM PRZEDMUCHU WRZECIONA °

SYSTEM CHEODZENIA NARZEDZIA POWIETRZEM | CIECZA °

TRANSMISJA DANYCH USB 2.0 + RJ45 ETHERNET °

SKIMMER OLEJU °

24 POZYCYJNY MAGAZYN NARZEDZI SK40 °

RECZNE PISTOLETY DO SPEUKIWANIA POWIERZCHNI ROBOCZEJ (WODA | POWIETRZEM) °

DOLNY SYSTEM SPLUKIWANIA WIOROW °

ZINTEGROWANY SRUBOWY TRANSPORTER WIOROW WRAZ Z WOZKIEM °

CHEODZENIE SZAFY ELEKTRYCZNEJ °

PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU 4 0S| °
NUMERYCZNIE STEROWANE STOtY OBROTOWE °
SONDA DO POMIARU NARZEDZIA °
SONDA DO POMIARU DETALU °
INSTRUKCJA OBSLUGI | PROGRAMOWANIA °

SCHEMATY ELEKTRYCZNE NA CD °

NARZEDZIA OPERATORA °

CERTYFIKAT CE ®
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rNIEZAWODNE ROZWIAZANIA

PNEUMATYCZNE ODCIAZENIE 0SI Z
montowane w standardzie zdecydowanie
zwieksza doktadno$¢ oraz szybkosc¢
obrébki. Pozwala znacznie wydtuzyc
zywotnos¢  mechanizméw  napedowych
oraz prowadnic.

..............................................

3 @
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w  obrabiarkach  serii  VC
przemieszcza sie w osiach X
i Y. Jego nosnos¢ moze siegac
do 1200 kg przy zachowaniu
petnych parametréow obrébki.
Powierzchnia stotu wynosi od
1100x500 mm do 1350x600 mm.

.......................................

Rowki Typu T

to specjalne podtuzne
szczeling w  ksztatcie
obréconej litery T, ktére
umozliwiaja stabilne
mocowanie obrabianego
detalu podczas procesu
obrabki.

........................

WYSOKIEJ KLASY S$SRUBY KULOWO
TOCZNE — —
obustronnie tozyskowane, klasy C3, .) .DE: @ !/
montowane z napieciem wstepnym
w celu eliminacji luzéw.

.
....................................................................

: LINIOWE PROWADNICE TOCZNE

wiodacej marki Hiwin, o szerokosci 45 mm
oraz klasy SP4 z uktadem wateczkowym
. s3 montowane w standardzie. 0$ Y
* posiada 2 (VC 1060) lub 4 (VC 1270)
prowadnice, natomiast pozostate osie
. XiZpo?2.

......................................
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rSILNIK WRZECIONA

SIMOTICS
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rSTOLY OBROTOWE

STOtY OBROTOWE stanowig wyposazenie opcjonalne obrabiarek marki TBI i umozliwiaja poszerzenie 3-osiowego centrum obrébkowego
serii VC o dodatkowe osie. Tego typu wyposazenie zapewnia:

= wysoka doktadnos¢ pozycjonowania przez dtugi czas,

= mozliwosc¢ pracy z wiekszymi obcigzeniami,

= tatwa korekte luzu miedzyzebnego,

= wiekszg sztywnos¢ konstrukcji.

W ofercie posiadamy stoty obrotowe marki GSA* i Kitagawa.

DANE TECHNICZNE ~ JEDN. CNC-200R CNC-250R
Srednicatarczy  mm 200 250
Wysokos¢ tarczy mm 160 185
Srednica przelotu mm 3517 7017
Przetozenie 1:90 1:180/1:90
Waga kg 84 124
Maksymalne o(bcia;enie kg 125 150
w pionie)
Maksymaln[e obcigierjie kg 250 300
w poziomie)

STOLY
KITAGAWA

DANE TECHNICZNE ” MR 250 MR 320
Srednicatarczy  mm 128 165 202 250 320
Wysokos¢ tarczy mm 120 140 140 180 225
Srednica przelotu mm 32 40 45 70 105
Przetozenie 1/60 1/72 1/90 1/90 1/120
Waga kg 33 41 61 85 135
Maksymalne O(bda.ze’?ie kg 20 80 100 125 180
w pionie)

Maksymalne obcigzenie

R kg 120 160 200 250 350
(w poziomie)
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r
STEROWANIE
BIEYIEY sinuMeRik 828D

Nasze obrabiarki serii VC Smart Mill z oprogramowaniem marki Siemens
posiadaja najnowoczesniejszy wyswietlacz dotykowy PPU 290 z przekatna
ekranu 15,6". Panel jest bardzo wytrzymaty i doskonale sprawdza sie w trudnym
Srodowisku pracy.

SINUMERIK 828D to nowoczesne, kompaktowe sterowanie CNC, przeznaczone
dla wymagajacych maszyn frezarskich, stosowanych w aplikacjach
warsztatowych. taczy w sobie CNC, PLC, sterowanie osiami oraz innowacyjny
interfejs uzytkownika. Wydajne funkcje CNC wraz z doktadnoscia 80-bitowa
NANO™ gwarantuja osiaggniecie najwyzszego stopnia precyzji i wydajnosci.
Dzieki efektywnemu programowaniu z elementami jezyka wysokiego poziomu
oraz krokowemu programowaniu ShopMill mozna programowac i wytwarzac
zarowno detale proste jak i ztozone. SINUMERIK 828D wraz z pakietem
technologicznym SINUMERIK® MDynamics oraz inteligentna funkcja Advanced
Surface jest idealnym rozwigzaniem do produkcji form.

Zalety:

. kompaktowy, wytrzymaty i niezawodny pulpit obstugowy,
. komfortowe programowanie i wprowadzania
parametrow dzieki petnej klawiaturze QWERTY,
= maksymalna doktadnosc¢ obrébki o wartosci 80 bitow NANOFP,
. graficzny interfejs operatora SINUMERIK® Operate,
. inteligentne funkcje transformacji kinematycznej
do obrobki detali o ksztatcie walca,
. pakiet technologiczny SINUMERIK MDynamics z nowa
funkcja Advanced Surface: idealna powierzchnia
detalu i krétki czas obrobki w produkcji form,
. ShopMill: najkroétszy czas programowania w produkgji

matoseryjnej jak i pojedynczych sztuk detali.

PARAMETR SINUMERIK 828D

Maks. liczba osi interpolujacych osi i wrzecion 6
Maks. liczba osi pomocnicznych PLC 2
Maks. liczba osi interpolowanych 4
Monitor z panelem dotykowym 15,6"
Maks. liczba kanatow 1
Maks. pamiec¢ uzytkownika NC 6MB
Min. czas zmiany bloku ~2ms
Look Ahead, liczba blokow 100
Interfejs danych USB 2.0 / Ethernet RJ45
Programowanie dialogowe ShopMill 3D
Programowanie DIN/ISO Tak

Wprowadzanie danych we wspétrzednych

prostokatnych, biegunowych, mm i calach Tak

Symulacja obroébki Tak

Wprowadzanie nowego programu Tak
podczas pracy automatycznej

Mozliwos¢ kompensacji temperatury Tak

Mozliwos¢ instalacji kétka recznego Tak

Obstuga sondy do pomiaru narzedzia Tak

Obstuga sondy do pomiaru detalu Tak
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1

rKOMPONENTY SWIATOWYCH PRODUCENTOW

NAZWA MARKA

LOZYSKA

MAGAZYN NARZEDZIA

NAPED GLOWNY

NAPEDY OSIOWE

OBWODY BEZPIECZENSTWA

PNEUMATYKA

PROWADNICE

SZAFA ELEKTRYCZNA

SRUBY KULOWO-TOCZNE

WRZECIONO

ZABEZPIECZENIA DRZWI

Zt ACZA ELEKTRYCZNE

Zt ACZA OBROTOWE

MOTION &CONTRO
NE€K EE ras
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SIEMENS

SIEMENS
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w Motion Control and System Technology
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w Motion Control and System Technology
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rRZUTY MASZYNY
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A+T

Y

A

WYMIARY  JEDN.
DLUGOSC A mm

VC 1060 SMART MILL

,,_H-I I

VC 1270 SMART MILL

¥

DEUGOSC Z TRANSPORTEREM WIOROW — A+T  mm

SZEROKOSC B mm

WYSOKOSC c mm

2900 3400
3285 3755
2100 2250
2800 2800
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rPLAN FUNDAMENTOWY

1170
TBI VC 1270 .
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PRZYtLACZA

SPREZONE POWIETRZE ZASILANIE ELEKTRYCZNE

Niniejsze rysunki s pogladowe i nie stanowia dokumentacji projektowe;j.
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rPARAM ETRY TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE JEDN. VC 1060 SMART MILL VC 1270 SMART MILL
ZAKRES PRACY
Przesuw wzdtuzny stotu - 0$ X mm 1000 1200
Przesuw poprzeczny stotu - 0$ Y mm 600 700
Przesuw pionowy wrzeciennika - 0$ Z mm 650 700
Powierzchnia stotu mm 1100x500 1350x600
Rowki typu T (ilo$¢ x szeroko$¢ x rozstaw) 5x18x100 5x18x100
Obcigzenie stotu kg 1000 1200
Odlegtos¢ czoto wrzeciona - pow. stotu mm 150-800 150-850
WRZECIONO GLOWNE
Naped gtowny AC - naped pasowy AC - naped pasowy
Stozek mocujacy typ SK40 (DIN69871) SK40 (DIN69871)
Moc napedu (S1/S6) KW 11/23 11/23
Moment obrotowy (S1/S6) Nm 70/146 70/146
Zakres obrotow - naped pasem obr/min 10000 10000
Zakres obrotow - naped direct-drive  obr/min 12000/15000 12000/15000
NAPEDY 0SI
Osie X/Y/Z AC - napedy cyfrowe AC - napedy cyfrowe
Sruby kulowo - toczne mm 40/40/40 40/40/40
[lo$¢ prowadnic rolkowych w osiach X/Y/Z szt 2/2/2 2/4/2
Maks. moment obrotowy napedu osi X/Y/Z + hamulec Nm 40/40/72 + 43 40/40/72 + 43
PREDKOSC POSUWOW
Szybki posuw w osiach X/Y/Z m/min 36/36/36 36/36/36
MAGAZYN NARZEDZI
Typ bebnowy bebnowy
Ilo$¢ narzedzi szt. 24 24
Maks. $rednica narzedzia mm 80 80
(sasiednie miejsce vl\\/lljgsso;;lgjrvzvi?ia) mm 150 150
Maks. ciezar narzedzia kg 7 7
Maks. dtugos¢ narzedzia mm 300 300
Czas wymiany narzedzia T-T sek. 1,5 15
DOKLADNOSC POZYCJONOWANIA
Doktadno$¢ pozycjonowania maszyny mm +/-0,005 +/-0,005
Powtarzalnos¢ pozycjonowania maszyny mm +/-0,003 +/-0,003
ZBIORNIK CHtODZIWA
Pojemnos¢ l 330 360
Przeptyw l/min 200 200
DANE OGOLNE
Catkowity pobdr mocy KVA 35 35
Dtugo$c¢ (z transporterem widréw) mm 2900 (3285) 3400 (3755)
Szerokos¢ mm 2100 2250
Wysokos¢ mm 2800 2800
Waga kg 6800 7800
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Informacje zawarte w niniejszym dokumencie nie stanowig oferty w rozumieniu art. 66 i n. k.c. lecz zaproszenie do zawarcia umowy w rozumieniu art. 71 k.c.
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