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Precyzja w ruchu TBI

TECHNOLOGY

TBI Technology Sp. z 0.0. - dostawca nowoczesnych i niezawodnych rozwigzan w zakresie
obrébki skrawaniem:
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@\\ﬁﬁ@rki CNC - sprzedaz i serwis
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ﬁ' Obrabiarki specjalne

TBI Technology Sp. z 0.0. tel.: +48 32 777 43 60
ul.Bosacka 52 fax: +48 32 414 9594
47-400 Raciborz e-mail: biuro@tbitech.pl www.ech,pl



Szanowni Panstwo,

Z ogromng przyjemnoscia prezentujemy Panstwu katalog produktéw oferowa-
nych przez firme TBI Tools - profesjonalnego dostawce narzedzi zwiekszajacych
efektywnosc pracy i redukcje kosztow.

W naszej ofercie posiadamy narzedzia z nastepujgcych grup:
wiertta, rozwiertaki, nawiertaki
narzedzia sktadane
oprawki
oprzyrzadowanie maszyn
narzedzie pomiarowe
narzedzie Scierne
narzedzia reczne
pity i tarcze do ciecia
spawalnicze

Marka TBI Tools firmujemy narzedzia wysokiej jakosci i w optymalnej cenie,
kompatybilnych z wiekszoscia znanych i drogich marek dostepnych na rynku.
Ponadto dostarczamy narzedzia takich producentow jak: YG-1, HHW, Pafana,
APX, Sumitomo, TaeguTec i wiele innych.

Dostawe narzedzi wspieramy doradztwem naszych przedstawicieli handlowych.

Zapraszamy do wspotpracy!
Zespot TBI Tools

Precyzyjne narzedzia
w dobrej cenie
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FBH Gfowica wytaczarska
mikro-wykarnczajaca wsteczna

FBH Gtowica wytaczarska
mikro-wykanczajaca

oy o)

DCK2-FBH25P Zestaw wytaczarski
mikro-wykanczajacy

Oprawka wytaczarska FBH
/ wytaczarska wsteczna
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DCK5-FBH50P Zestaw wytaczarski
mikro-wykanczajacy
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DCK6-FBH63P Zestaw wytaczarski
mikro-wykanczajacy

\\‘\\\\\
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DSJ Segment do wytaczania, CBH Gfowica wytaczarska wykanczajaca

DSP przeciwwaga
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CBH-L Zestaw wytaczarski wsteczny
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DCK-DYD Gtowica wytaczarska kasetowa
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DBJ16 Zestaw narzedziowy wytaczarski
mikro-wykanczajacy
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DBJ Tulejka do noza wytaczarskiego
weglikowego

B

SCB N6z wytaczarski z chwytem SSB-C32 N6z wytaczarski z chwytem

weglikowym walcowym
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DBJ10/16 N6z wytaczarski
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NBH2084 Zestaw narzedziowy
wytaczarski mikro-wykanczajacy
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FBH Segment do wytaczania
mikro-wykanczajacego
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DCK3-FBH32P Zestaw wytaczarski
mikro-wykanczajacy
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DCK6-FBH63P Zestaw wytaczarski
mikro-wykanczajacy
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CBH Gtfowica wytaczarska wykanczajaca
do duzych $rednic

Oprawka do glowicy wytaczarskiej kasetowej

DCK-CYD

NBH2084 Gtowica wytaczarska
mikro-wykanczajaca

Ili :

DT N6z wytaczarski weglikowy
z systemem anty-wibrujacym
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ABH Segment obustronny do wytaczania

zgrubnego
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FBH N6z wytaczarski

DCK4-FBH40P Zestaw wytaczarski
mikro-wykanczajacy
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FBH Gtfowica wytaczarska wykanczajaca
do duzych $rednic
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CBH-M Zestaw wytaczarski wsteczny
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DBJ10/16 Gtowica mikro-wytaczarska
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DBJ20 N6z wytaczarski

DEB Oprawka sktadana do noza
wytaczarskiego
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Oprawka do gtowicy wytaczarskiej
zgrubnej ABH
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ABH Gfowica wytaczarska do obrobki

zgrubnej

BSA 45° Gtowica wytaczarska

z kwadratowym uchwytem wytaczarskim
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CBS-C90° Kwadratowy uchwyt wytaczarski

.

DCK Uchwyt wytaczarski
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DCK Uchwyt redukcyjny
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AJX Frez do pracy przy duzych
posuwach

AHU Frez sktadany
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ABH Gfowica wytaczarska wsteczna
do obrébki zgrubnej

@

BSB 90° Gtowica wytaczarska
z kwadratowym uchwytem wytaczarskim

CBS-C45° Kwadratowy uchwyt
wytaczarski
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BST Uchwyt wytaczarski
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DCK Pierscien fazujacy

o .

EXP Frez do pracy przy duzych
posuwach

/
/@

JRC Frez sktadany

P

é

DBH Gfowica wytaczarska obustronna
do obrdbki zgrubnej

DBH Gfowica wytaczarska do obrobki
zgrubnej do duzych $rednic

e

TBS-T90° Kwadratowy uchwyt wytaczarski TBS-T45° Kwadratowy uchwyt wytaczarski

s &

SB Gtowica wytaczarska obustronna do obréb-  MC Gtowica wytaczarska obustronna
ki zgrubnej z walcowym chwytem
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NBH2084 Uchwyt wytaczarski
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DCK Gfowica fazujaca
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SKS Frez do pracy przy duzych
posuwach

’4@%@ ~’/@

EMR Frez sktadany

DCK Przedfuzka

Urzadzenie
ustawiajace

narzedzia -

ASR Frez do pracy przy duzych
posuwach



TRS Frez sktadany JRD Frez sktadany na ptytki okragte RCF Frez skfadany kulisty do obrébki RCFL Frez sktadany kulisty
zgrubnej do obrébki wykanczajacej

e o o

BF Frez sktadany kulisty do obrobki UEX Frez skfadany do obrébki 300R/400R Frez sktadany do obrébki AJU Narzedzie skfadane do roztaczania
wykarczajacej szybkoSciowej szybko$ciowej otworéw

e 0 es o

R390 Frez sktadany TCP Frez sktadany ATS T Narzedzie sktadane do rowkéw ASL Narzedzie sktadane do wiercenia
i frezowania
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ASJ Narzedzie sktadane do wiercenia SKM Frez do obrobki szybko$ciowej TP Frez sktadany na ptytki trojkatne KE45° Frez szybkosciowy z uchwytem
i frezowania

F o o

TP 30°, 45°, 60° Narzedzie sktadane do CH Frez sktadany do pogtebiania EM45° Narzedzie sktadane do fazowania SSK45° Narzedzie sktadane do fazowania
fazowania wewnetrznego i zewnetrznego
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SSP45° Narzedzie sktadane do fazowania TCM45° Narzedzie sktadane do fazowania SB Narzedzie sktadane do fazowania APE Frez skfadany jezowy do obrébki

/@/@/@fi@

SPE Frez sktadany jezowy do obrébki . . . ) . . _—
KSD Wiertto 3xD do pfytek wieloostrzowych KSD Wiertto 4xD do ptytek wieloostrzowych AJX Narzedzie do obrébki szybkosciowej
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TXP Narzedzie do obrébki szybko$ciowej SKS Narzedzie do pracy przy duzych JRC Narzedzie do obrébki ptaszczyzn EMRW Narzedzie do obrébki ptaszczyzn
posuwach na plytki okragfe na plytki okragfe

o




TRS Narzedzie do obrébki ptaszczyzn
na plytki okragte
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TP90° Narzedzie do obrobki ptaszczyzn
na ptytki prostokatne

L Y

P ".:" '

FP45° Narzedzie do obrébki ptaszczyzn
PMC Frez jezowy do obrébki zgrubnej

®

MCLNR/L

9

PE75° Narzedzie do obrobki ptaszczyzn 400R Narzedzie do obrébki ptaszczyzn TP90° Narzedzie do obrobki ptaszczyzn
na plytki prostokatne na plytki prostokatne na plytki prostokatne
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SE45° Narzedzie do obrobki szybko$ciowej FM45° Narzedzie do obrébki ptaszczyzn FM90° Narzedzie do obrébki ptaszczyzn
ptaszczyzn (aluminium) (aluminium)
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L% ' .'n '

- .
FP75° Narzedzie do obrdbki ptaszczyzn SDC Frez tarczowy na ptytki wymienne AMC Frez jezowy do obrébki zgrubnej
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BT-BMC Frez jezowy do obrébki zgrubnej
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MCMNN-40
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MGFHLR MGFHLL

Ptytki do frezowania Ptytki do wytaczania
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Sruby Gniazda wkretu
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Klucz typu Star
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Akcesoria do narzedzi do toczenia

Klucz typu L
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Mechaniczny czujnik do wyszukiwania
krawedzi krawedzi

-,

Przyrzad montazowy wielokierunkowy Wozek na narzedzia

D

Czujnik do pomiaru osi Z narzedzia

MGFVR/L

@ = 9

Ptytki do toczenia

<& b

Klucz typu Flag Klucz typu T
/f
o o T @
Zacisk Sruba do narzedzi
wytaczarskich

o T S

Czujnik do pomiaru osi Z narzgdzia (magnes)  Tester 3D

9

Elektroniczny czujnik do wyszukiwania

e

d o

Wycierak stozkowy Przyrzad montazowy dwukierunkowy

Wktadka narzedziowa
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WYTACZANIE

Typ A Typ D
Predkos¢ skrawania Predkos¢ obrotowa Predkos¢ skrawania Predkos¢ obrotowa
V (m/min) (mm/rev) (mm) V (m/min) (mmy/rev) (mm)

25-33 110-140 0.050.15 0.050.30 100-130 0.150.25 4.2

32-42 115150 0.050.15 0.050.30 105140 0.150.30 5.7

40-55 115-150 0.050.15 0.060.35 105150 0.150.30 5.7

(545C,850C) 52-70 115150 0.150.2 0.060.35 105150 0.250.35 6.3
120-164 115-150 0.150.2 0.070.50 105150 0.30:0.40 6.3

160-204 115150 0.150.2 0.070.50 105150 0.300.40 6.3

25-33 100-130 0.050.15 0.050.30 90120 0.150.25 4.2

3242 110-140 0.050.15 0.050.30 100-130 0.150.30 5.7

40-55 110-150 0.050.15 0.060.35 100130 0.200.30 5.7

(SCM,SNCM) 5270 110-150 0.150.2 0.060.35 100130 0.250.35 63
120-164 110-150 0.150.2 0.070.50 100130 0.300.40 6.3

160-204 110-150 0.150.2 0.070.50 100130 0.30:0.40 6.3

25-33 70-100 0.070.15 0.120.35 6090 0.120.20 4.2

32-42 80-110 0.070.15 0.120.35 70-100 0.150.25 5.7

(SUS) 40-55 80-110 0.070.15 0.200.50 70-100 0.150.25 5.7
52-70 80-110 0.10.20 0.20:0.50 70-100 0.200.30 6.3

120-164 80-110 0.10.20 0.250.75 70-100 0.250.35 6.3

160-204 80-110 0.10.20 0.250.75 70-100 0.250.35 6.3

25-33 70-100 0.070.15 0.120.35 60-110 0.200.30 4.2

32-42 80-110 0.070.15 0.120.35 60110 0.250.35 5.7

40-55 80-110 0.070.15 0.200.50 60-110 0.250.35 5.7

{FC) 52-70 80-110 0.120.2 0.200.50 60-110 0.300.40 6.3
120-164 80-110 0.120.2 0.250.75 60-110 0.300.45 6.3

160-204 80-110 0.120.2 0.250.75 60-110 0.300.45 6.3

25-33 150-300 0.050.15 0.120.35 120-300 0.20:0.30 4.2

32-42 150-360 0.10-0.20 0.120.35 150370 0.250.35 5.7

(AC) 40-55 150-360 0.100.20 0.200.50 150370 0.250.35 5.7
52-70 150-360 0.10-0.20 0.200.50 150370 0.30:0.40 6.3

120-164 150-360 0.100.25 0.250.75 150:370 0.300.45 6.3

160-204 150-360 0.100.25 0.250.75 150370 0.30:0.45 6.3

2533 3040 0.070.15 0.120.35 2535 0.120.20 4.2

3242 4045 0.070.15 0.120.35 3040 0.150.25 5.7

(SKD61) 40-55 40-45 0.070.15 0.200.50 3040 0.150.25 5.7
52-70 40-45 0.100.2 0.200.50 3040 0.200.30 6.3

120-164 40-45 0.100.2 0.250.75 3040 0.250.35 6.3

160-204 40-45 0.100.2 0.250.75 3040 0.250.35 6.3
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WYTACZANIE

Ve 3.14 xD xN i
1000

F=1fxZxN(MM/min)

V= S S (mm/tooch)

ZN

V: predko$¢ skrawania (m/min)
D: $rednica (mm)

N: predko$¢ obrotowa (r.p.m.)
F: poséw (mm/min)

Fz: poséw na zgb (mm/tooth)
Z: ko$¢ zebow/ptytek

Granica plastycznosci (kg/mm’)
Materiat (kg/mm’)
0.1 (mm) 0.2 (mm) 0.3 (mm) 0.4 (mm)  0.5(mm/ )
520 2200 1950 1820 1700 1580
620 1980 1800 1730 1600 1570
720 2520 2200 2040 1850 1740
670 1980 1800 1730 1700 1600
770 2030 1800 1750 1700 1580
770 2300 2000 1880 1750 1660
630 2750 2300 2060 1800 1780
730 2540 2250 2140 2000 1800
600 2180 2000 1860 1800 1670
940 2000 1800 1680 1600 1500
HB352 2100 1900 1760 1700 1530
520 2800 2500 2320 2200 2040
HRC46 3000 2700 2500 2400 2200
360 2180 2000 1750 1600 1470
HB200 1750 1400 1240 1050 970
500 1150 950 800 700 630
160 580 480 400 350 320
200 700 600 450 390

TOoOLS



ZASTOSOWANIE NARZEDZI DO TOCZENIA

Przecinanie

1.Kiedy ptytka znajduje sie blisko obrabianego materiatu, redukcja predkosci u

skrawania 0 30% zwiekszy zywotnos¢ ptytki oraz jako$¢ obrabianej powierzchni.

2. W celu zachowania stabilnosci nalezy wybra¢ mozliwie najkrétsze narzedzie. f‘? \fj 2l : 0.1mm

—2 @ °

1 Of

W e
R

Zewnetrzna toczenie rowkéw i profilowanie
Sekwencja posuwu: podczas gtebokosci skrawania > 0,5 mm, promieniowy U
kierunek posuwu (maksymalna gteboko$¢ skrawania moze osiggnaé 0,75

x szeroko$¢ krawedzi ptytki S) > przy posuwie promieniowym odchylenie

ok. 0,1 mm » osiowy kierunek posuwu > przy poprzecznym posuwie odchylenie
osiowego posuwu > promieniowy kierunek posuwu, az do osiggniecia wymaga-
nej gtebokosci.

0
Podczas skrawania lub fazowania (obrobka wykanczajaca) nalezy postepowaé
zgodnie z kolejnoscig przedstawiong na rysunku w celu redukcji niewielkich ~]
drgan spowodowanych narzedziami oraz tarcia podczas skrawania.

Rowkowanie powierzchni i toczenie

o1t
Obrdbka zgrubna (rowkowanie wielokrotne) ® @ ©
Po zakoriczonym procesie obrobki przy przejsciu z wiekszej $rednicy na mniej- (rys. 1)
szg nalezy zmieni¢ ptytke (rys. 1).
Roztaczanie
Osiowy kierunek gtebokosci toczenia nie przekracza 0.75xS (szeroko$é krawe- ®
dzi ptytki); f‘@*

©) @ O

Kiedy szeroko$¢ rowka jest wieksza niz jego gtebokos¢ zaleca sie zastosowanie
narzedzia roztaczajacego (rys.2); (rys. 2)

Kiedy gteboko$¢ rowka jest wieksza niz jego szeroko$¢ zaleca sie zastosowanie
toczenia z wielokrotnym rowkowaniem.

Obrébka wykanczajaca —\;
1. Obrébka wykanczajaca dna i Srednicy zewnetrznej. f—\

2. Obrébka wykanczajaca $rednicy wewnetrznej do wymaganych wymiaréw ©w @
(rys. 3) (rys. 3)
Wewnetrzne toczenie rowkow

g
Zastosowanie procesu w kolejnosci przedstawionej na rysunkach zapewnia PG
lepszg ptynnos¢ skrawania przy posuwie na zewnatrz od kierunku otworu po- ®
wierzchni. Tgi%@

TOOLS



PRZEWODNIK TECHNICZNY NARZEDZI DO TOCZENIA

Przewodnik techniczny narzedzi do toczenia

kat pomocniczy
i

kat przytozenia
przedni

szeroko$¢ noza

kat natarcia
przedni -

promien plytki /

kat natarcia boczny

kat przytozenia

dtugos¢ catkowita

wysoko$¢ ostrzaK

wysoko$¢ noza

kat przytozenia pomocniczej
krawedzi skrawajacej

Powszechnie stosowane wzory

Predkos¢ skrawania Posuw

F
eDe f=—y (m/min)
V:'rr DeN o ) N N /mi
(@]
©

1000
g - V: Predkos¢ (m/min) f. Poséw (m/rev)
(m/min) D: Srednica (mm) F: Predko$¢ posuwu (m/min)
N: Obroty (rpm) N: Obroty (rpm)
T (3,14)
Chropowatos¢ powierzchni
. _ < Rmax
Chropowato$¢ powierzchni - wzér (([)
2 — |
Rmax= 1000 A f Rmax: M
8r & f: (mm/rev)
r
Wplyw chropowatosci powierzchni na posuw i promiefi naroza
Promien plytki
Ply 0.4 0.8 1.2
Posuw
0.15 — \ AL/ NN A -
A A 1 Al A A A ALl A " .
0.26 NSV DA AV N (N A\ AL NI AN
046 \ / \ \ ) 1N 4/ \\\ A A \ /’l\ /A\ IA\
VAR = N N — N N— —
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OZNACZENIE NORMATYWNE OBROTOWYCH PLYTEK WIELOOSTRZOWYCH ISO

C P M T 12 04 0 -NM 4

1 KSZTALT 2 KAT PRZYLOZENIA 3 TOLERANCJA WYMIAROWA

(

R

i

( A . F . | d m s
B J 0 O U2 vala A £0.025  £0.005 £0.025
o C +0.025 +0.013 +0.025
o~ B G E +0.025 +0.025 +0.025
C \ P O q/ff’ g/w L F £0.013 +0.005 +0.025
_ [ G +0.025 +0.025 +0.130
D <& R Q c \ H +0.013  =0.013 £0.025
7 0° LdJ J' £0.05-0.15% +0.005 +0.025
E @, S D hId —|- K! £0.05-0.15° £0.013 £0.025
~ D p @ L' +0.05-0.15% +0.025 +0.025
. o M £0.05-0.15° +0.08-0.20° 0.130
15 11
H O T A A% M A" N £0.05-0.15° +0.05-0.20° £0.025
/ _ U +0.08-0.25" +0.13-0.38 +0.130
K - V <= E gzoc LL
Vv
h
.

LA ' : 2 KIERUNEK
6 GRUBOSC 7 PROMIEN NAROZA 8 KRAWEDZ 9 SKRAWANIA
DET N\ 0lr=0.1 Podczas ptytki
€ 02r=0.2 . lewa — prawa
g Ai @ c D
12r=1.2 ! — 1O
: R

1 h Lor
Wl T | a4 ?
0s-1.59 o ° T D ol —

025=2.38 A=45

T25=2.78 D=60°
03s=3.18 E=75°
T35=3.97 O\ Fogse _
045=4.76 .

055=5.56 P=90 <
065=6.35 =

075=7.94

095=9.52

N T =260 Mmoo T >
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OZNACZENIE NORMATYWNE OBROTOWYCH PLYTEK WIELOOSTRZOWYCH ISO

T NM Alo 0408 T 020 2

6 7 8 10 11
. DLUGOSC KRAWEDZI
4 TYP PLYTKI - SPOSOB TRZYMANIA 5 SKRAWAJACE)
B~ B
i s <7050 o &
. B=40-60°
ha vHEN n
B T -
B =70-90° U ﬁgﬂ D
0 B =4000"
B N | \*l*J
C (] Y
B =70-90 Y " E A D
F M o P b
. B =40-60° B =40-60 Q Q
P B —
R ' ‘
s v x
B =70-90°

10 SZEROKOSC
KRAWEDZI

KAT PRZYLOZENIA
11

KRAWEDZI

12 OZNACZENIE PRODUCENTA

-

010=0.10mm
020=0.20mm
025=0.25mm
070=0.70mm
150=1.50mm
200=2.00mm

KAT NATARCIA
N

I

15=15°
20=20°

LITERA
IDENTYFIKACYJNA

NF PF

NF3 PM

NS6 PF4
NM PF5
NM4 PS5
NM5 PM2
NM6 PM5
NM9 PR5

NR4
NR6

TOOLS



OZNACZENIE NORMATYWNE WYTACZADEL ISO
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OZNACZENIE NORMATYWNE OPRAWEK NOZOWYCH 1SO
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OZNACZENIE NORMATYWNE OPRAWEK DO GWINTOWANIA 1SO

S E R 2020 K 16
: : : : : :

System Rodzaj Kierunek
mocowania noza skrawania

Sruba Wewnetrzny R F80 o
2020=20x20 I

Zacisk Zewnetrzny L H100 P

Rozmiar Dtugos¢ noza  Rozmiar ptytki

0020=20 K125

M150
N160
P170
Q180
R200
5250
T300
U350

V400

TOOLS



SCHEMAT MOCOWANIA NARZEDZIA

I L
HPC tuleja zaciskowa
do wysokich predkosci

HPM tuleja zaciskowa
do wysokich predkosci

MLC tuleja zaciskowa
do obrébki zgrubnej

GSK tuleja zaciskowa -

precyzina =

- Oprawka zaciskowa do tulejek
z chwytem walcowym

.
SK tuleja zaciskowa
precyzyjna

ER oprawka sprezynowa

Glowica frezerska (kat prosty)

Precyzyjna tuleja redukcyjna Gfowica frezerska (kulista)

z chwytem walcowym

l

Glowica frezerska

e

- Rozwiertak

SK tuleja precyzyjna

Nawiertak

Oprawka zaciskowa ER

z chwy walcowym
TMP oprawka
o wysokiej sztywnosci
et
e
g ol

DC cienkoscienna
oprawka precyzyjna

DC oprawka cienkoscienna
z chwytem cylindrycznym

SPU oprawka z uchwytem
wiertarskim

0

MTB oprawka na stozek

=
E]
@
@,
o

%

MTA oprawka na stozek
Morse’a

E

E Wiy

SLO oprawka katowa z chfodzeni SLO blok pozycjonuja CSO redukcj
bocznym wrzeciona

m—

;

SLN oprawka zaciskowa
typu Weldon

p——

FMA/B oprawka zabierakowa

Wiertto z chwytem walcowym

Tuleja ER

Gwintownik

TPM nasadka szybkozmienna
do gwintownikow

e
DC cienkoscienna tuleja
redukcyjna

Frez

=3

Frez stozkowy

Wiertto z chwytem stozkowym

—
—

Wiertto sktadane

Glowica frezerska
do obrdbki ptaszczyzn

TOoOLS



MODULOWY SYSTEM WYTACZARSKI

BST system wytaczarski

= —

BST Podstawowy uchwyt
wytaczarski

DCK system wytaczarski

DCK uchwyt wytaczarski

TOOLS

FBH gtowica wytaczarska
wykanczajaca o duzej Srednicy

CBH glowica wytaczarska
wykarczajaca o duzej Srednicy

DBH glowica wytaczarska
zgrubna o duzej $rednicy

DBH glowica wytaczarska
zgrubna obustronna (DBH120)

DBH glowica wytaczarska
zgrubna obustronna (DBH160)

Prowadnica

> o o

p—

__

DCK uchwyt redukcyjny

)

Listwa redukcji $rednic

DCK przedtuzka

— I

_m

SCB néz wytaczarski
z chwytem weglikowym

SSB-c32 gtowica wytaczarska
z chwytem walcowym




VvV

N6z do gfowicy wytaczarskiej FBH

FBH glowica wykariczajaca

OO — AT ]

Piytka podporowa

Przeciwwaga Oprawka do gtowicy wytaczarskiej

wstecznej FBH

CBH glowica wykarczajaca f@
"
ABH gtowica wytaczarska ’
do obrébki
Przeciwwaga N6z wytaczarski
Ptytka podporowa

FBH glowica wytaczarska
mikro-wykariczajaca

DBH glowica wytaczarska

— Y=

Oprawka do glowicy
wytaczarskiej FBH

BM5

zgrubna obustronna

(@]

CBH glowica wytaczarska
wykanczajaca

Lu_l_u_l_l_u_l_u_l_u_u_’

BM140-20

CIr—J

Piytka podporowa

AL ]

Oprawka do glowicy
wytaczarskiej wstecznej FBH

DCK-DYD néz wytaczarski

g —

— [

FBH néz wytaczarski

)

DBJ tuleja do noza wytaczarskiego

DT néz wytaczarski weglikowy
z systemem antydrganiowym

DEB oprawka sktadana
do noza wytaczarskiego

DBJ10/16 gfowica wytaczarska

—C 1 P

DBJ10/16 néz wytaczarski

CBH-M glowica wytaczarska
wsteczna

CBH-L gtowica
wytaczarska wsteczna

Prowadnica

Przeciwwaga
=
Przeciwwaga
CBH glowica wytaczarska
0 wykanczajaca
e

Listwa redukcji
$rednic

Przeciwwaga

TOoOLS






DCK Modutowy néz wytaczarski

Wysoka precyzja, duza moc i tatwos¢ uzycia

=
0 il I

Sruba mocujaca

|-

taczenie

Standard Zastosowanie przedfuzki Zastosowanie z nozem do wytaczania  Styl zfozony maszynowy

Przedtuzka N6z wytaczarski Pierscien fazujacy

B Modutowe konstrukcje moga utatwié¢ ustawienie parametréw wytaczarskich. Redukcja parametréw gtowicy (rozmiar) moze
zapewni¢ sztywno$¢ i elastyczno$¢ w doborze wytaczanych $rednic.

TOoOLS



WYTACZANIE

FBH Gtowica wytaczarska mikro-wykanczajaca

L1

Narzedzia
do
mikro-

wytaczania

=®0.002mm

|
T

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

\137
N
5o e
di
d
O

Uchwyty =
i '
foowwce
rezerskie
Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Rozmiar adaptera Typ ptytki Waga
Gtowice d]. L].
DCK2-FBH25-M 25 50 29-38 DCK2 MLTP2938 0.16
T DCK3-FBH32-M 32 63 36-52 DCK3 MLTP3652 0.37
v DCKA-FBHAOM 40 63 4868 DCK4 MLTP4868 0.53
do loczenia DCK5-FBH50-BM 50 80 57-80 DCK5 MLTP5780 1.05
DCK6-FBH63-BMA 63 80 70-110 DCK6 MLTP70110 1.65
DCK6-FBH80-BMB 63 80 110-150 DCK6 MLTP110150 1.76

Narzedzia

do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

FBH Gfowica wytaczarska mikro-wykanczajaca wsteczna

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

L2

®0.002mm
N
o

Akcesoria

|
T

I:EDHMB

-——

\137
OO R
5o 0
d1
d
O "a3hoon
(F
T
=
=
D

t | | vz
I‘ E02 '

Kod narzedzia Rozmiar Zakres Rozmiar Typ ptytki Waga

di Lo wytaczania adaptera

DCK2-FBH25-MK 25 43 29-38 DCK2 MRTP2938 0.16
DCK3-FBH32-MK 32 53 36-52 DCK3 MRTP3652 0.37
DCK4-FBH40-MK 40 53 48-68 DCK4 MRTP4868 0.53
DCK5-FBH50-BMK 50 65 57-80 DCK5 MRTP5780 1.05
DCK6-FBH63-BMKA 63 65 70-110 DCK6 MRTP70110 1.65
DCK6-FBH80-BMKB 80 65 110150 DCK6 MRTP110150 1.76

o TBY



WYTACZANIE

FBH Segment do wytaczania mikro-wakanczajacego

S\ Kod narzedzia Rozmiar Przod Tyt Sruba  Sruba Waga
’ d di L MA MB
L ) WY DCK2FBH25 14 25 43 1 1 ATHO412 0.15
i DCK3-FBH32 18 32 53 1 1 ATHO516 0.35
_ 3 L * =f-MB DCK4-FBH40 22 40 53 2 2 ATHO516 0.50 -
5[ 5 %' =p-MA DCK5FBH50 28 50 63 2 2 BMIO 092 &
I DCKeFBH63 36 63 63 2 2 BM10 M1025 1.52 i
DCKe-FBH80 36 63 805 4 4 BM10  M1025
tacariie
Z\Igobrébki
Y " zgrubnej
FBH N6z wytaczarski
Uchwyty
L1 iﬂé@f@f&
— = L2 60 hy
- y > o] ' 1 ¥
= 7= /; ~]:| E GECImET @:&M .
ot \ ' BMS i v
r EOL E£02,
Glowice
Kod narzedzia Rozmiar Zakres Zakres Ptytka Sruba Klucz ~ Waga fg'bkbk
L Lo wytaczania segmentu ’
DR1606-21 65 21 6-9 WBGTO0601..L M2 T6 0.04 formedza
DR1608-28 63 28 811 TBGT0601..L M2 T6 0.04 zewnelranego
DR1610-35 63 35 10-13 DCK5-FBH50 TBGT0601..L M2 T6 0.05
DR1612-42 73 42 1215 DOKGFBHG3 TPGHO902.L  M2.5 T8 0.06  temm
DR1614-50 78.5 50 14-17 DCKE-FBHS0 TPGH0902..L M2.5 18 0.07 wewnelrznego
DR1616-60 88 60 16-20 i TPGH0902..L M2.5 8 0.09
DR1620-65 92 65 20-24 TPGH1103..L M3 T10 011 e
DR1624-68 95 68 24-28 TPGH1103..L M3 T10 0.12 gwintow
BM5 60+MLTP2938 lub MLTP4868 lub MLTP5780 AHLO512 L4 0.25
BMS +MLTP70110 lub MLTP110150 AHL0820 L6 0.03  temsm
rowkow
FBH Oprawka wytaczarska -
wieloostrzowe
f S
1] |
| — ; __ m o k
‘ “ h E = = ) a| sl R Akcesoria
Kod narzedzia Rozmiar Zakres Zakres Ptytka Sruba Klucz ~ Waga
h £ wytaczania segmentu
MLTP 2938 11 27 29-38 DCK2-FBH25  TPGH0902..L M2.5 T8 0.01
MLTP 3652 13 35 36-52 DCK3-FBH32  TPGH0902..L M2.5 T8 0.02
MLTP 4868 13 43 4868 DCK4-FBH40  TPGHO0902..L M2.5 T8 0.03
MLTP 5780 20 54 57-80 DCK5FBH50  TPGH1103..L M3 T10 0.10
MLTP 70110 20 66 70-110 DCK6-FBH63 ~ TPGH1103..L M3 T10 0.10
MLTP 110150 20 106 110-150 DCK6-FBH80 ~ TPGH1103..L M3 T10 0.21
FBH Oprawka wytaczarska wsteczna
Kod narzedzia Rozmiar Lakres Zakres Ptytka Sruba Klucz ~ Waga
a ha f wytaczania segmentu
MRTP 2938 6 11 27 29-38 DCK2-FBH25  TPGH0902..R M2.5 T8 0.01
MRTP 3652 10 11 35 36-52 DCK3FBH32  TPGH0902..R M2.5 T8 0.02
MRTP 4868 12 11 43 48-68 DCK4FBH40  TPGH0902..R M2.5 T8 0.03
MRTP 5780 14 15 54 57-80 DCK5-FBH50  TPGH1103..R M3 T10 0.10
MRTP 70110 16 15 66 70-110 DCK6-FBH63 ~ TPGH1103..R M3 T10 0.10
MRTP 110150 25 15 106 110-150 DCK6FBH80  TPGH1103..R M3 T10 0.21
o Q
TOOLS



WYTACZANIE

DCK2-FBH25P Zestaw wytaczarski mikro-wykanczajacy

Narze.dzdiz j % Jﬁl -
wytag:r:?; / d ,
« ® jooore s w TwD.ODme
Wﬁl\;acrzz;gi:: ~ ? é‘?’wﬂk Sruba ustawcza
do obrobki
zgrubnej . . X i MAX Imm ———— MAX Imm
Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Rozmiar adaptera Waga
Uchwyty Ll
do system_éw
e BT30-DCK2-FBH25P 80 2-7 BT30-DCK2-80 0.71
BT40-DCK2-FBH25P 75 2-7 BT40-DCK2-75 1.30
e ﬁ -6
wm  Kodnarzgdzia  Zakres DM Waga T
e wytaczania | ]
plaszczyzn CA0602-9 2-3.2 9 0.01
— CA0603-16 34.2 16 0.01 =~ Lz
do ocsria CA0604-22 45.2 22 0.02
CA0605-28 56.2 28 0.02
CA0606-32 6-7.2 32 0.02

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

<

DCK3-FBH32P Zestaw wytaczarski mikro-wykanczajacy

&

\

=g

o

z Ie
o~ © ) mﬂ, %wo 002mm
[Te]

L1

el

-
-
,/
/

ﬂ Ch Sruba ustawcza
Kod narzedzia Rozmiar Zakres Rozmiar Waga MAX I ————MAX 1mm
L wytaczania adaptera
BT30-DCK3-FBH32P 80 29 BT30-DCK3-80 1.02
BT40-DCK3-FBH32P 80 2-9 BT40-DCK3-80 1.61
nn 0
Kod narzedzia Zakres DM  Waga ama ’]_
wytaczania B
CA08029 2-3.2 9 0.03
CA0803-16 34.2 16 0.03 od | g
CA0804-22 4-5.2 22 0.03
CA0805-28 56.2 28 0.04
CA0806-32 6-7.2 32 0.04
CA0807-36 7-8.2 36 0.04
CA0808-42 89.2 42 0.05

TBI

TOOLS



WYTACZANIE

DCK4-FBH40P Zestaw wytaczarski mikro-wykanczajacy

C L] C )
| EEES & =)
d o
b o0 Do
o (OLock
MAX 2mm <——= MAX 2mm
Kod narzgdzia Rozmiar Lakres Rozmiar Waga
L wytaczania adaptera
BT30-DCK4-FBH40P 70 29 BT30-DCK4-70 1.21
BT40-DCK4-FBH40P 70 29 BT40-DCK4-70 1.61
NN
Kod narzedzia Zakres DM  Waga (50 I O I O T_
wytaczania
CA08029 2-3.2 9 0.03 L
CA0803-16 34.2 16 0.03 < W
CA0804-22 4-5.2 22 0.03
CA0805-28 56.2 28 0.04
CA0806-32 6-7.2 32 0.04
CA0807-36 7-8.2 36 0.04
CA0808-42 89.2 42 0.05

LY

2
= O =Ze0002mm
PR

Sruba ustawcza

TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

9



Narzedzia
do
mikro-

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

5

WYTACZANIE

DCK5-FBH50P Zestaw wytaczarski mikro-wykanczajacy

— =
L J r—,
d : TP
O wgro000zm
cly O
=K¥= — b
MAX 2mm ———— MAX 2mm
Kod narzedzia Rozmiar Zakres Rozmiar Waga
L1 wytaczania adaptera
BT30-DCK5-FBH50P 70 6-80 BT30-DCK5-70 8.2
BT40-DCK5-FBH50P 80 6-80 BT40-DCK5-80 10.8
BT50-DCK5-FBH50P 90 6-80 BT50-DCK5-90 11.3
Kod narzedzia Zakres  Rozmiar Ptytka Sruba Klucz ~ Waga ﬁ
wytaczania L B
DR1606-21 6-9 21  WBGTO0601..L M2 16 0.04
DR1608-28 811 28  TBGT0601..L M2 T6 0.04 —+ <
DR1610-35 10-13 35  TBGT0601..L M2 T6 0.05 ——
DR1612-42 12-15 42  TPGH0902..L M2.5 T8 0.06
DR1614-50 14-17 50  TPGHO0902..L M2.5 T8 0.07
DR1616-60 16-20 60  TPGH0902..L M2.5 T8 0.09
DR1620-65 20-24 65  TPGH1103..L M3 18 0.11
DR1624-68 24-28 68  TPGH1103..L M3 18 0.12
BM5 60-+MLTP2938 lub MLTP3652 Iub MLTP4868 ~ AHLO051 2 L4 0.25
MLTP2938 29-38 +10  TPGH0902..L M2.5 18 0.01
MLTP3652 36-52 +12  TPGH0902..L M2.5 18 0.02
MLTP4868 4868 +12  TPGH0902..L M2.5 18 0.03
BM8 +MLTP5780 AHL0820 L6 0.03
MLTP5780 57-80 +20  TPGH1103..L M3 T10 0.10
TBI

TOOLS



WYTACZANIE

DCK6-FBH63P Zestaw wytaczarski mikro-wykanczajacy

o

d TP
o (O o l@o,mozmm
® ) {0002 500y

:IE (oLock Sruba ustawcza
MAX 2mm -+~ MAX 2mm
Kod narzedzia Rozmiar Zakres Rozmiar Waga
L1 wytaczania adaptera
BT30-DCK6-FBH63P 55 6-150 BT30-DCK6-60 8.2
BT40-DCK6-FBH63P 85 6-150 BT40-DCK6-55 10.8
BT50-DCK6-FBH63P 155 6-150 BT50-DCK6-155 11.3
[ce]
' npnEe | =
Kod narzedzia Zakres  Rozmiar  Ptytka Sruba Klucz  Waga . LT A
wytaczania L Iﬂ@
DR1606-21 69 21 WBGTO0601..L M2 T6 0.04 Q.
DR1608-28 811 28  TBGT0601..L M2 T6 0.04 — 4 |
DR1610-35 10-13 35  TBGTO601..L M2 T6 0.05 —
DR1612-42 12-15 42  TPGH0902..L M2.5 T8 0.06
DR1614-50 14-17 50  TPGHO0902..L M2.5 T8 0.07 ————~
DR1616-60 16-20 60  TPGH0902..L M2.5 T8 0.09
DR1620-65 20-24 65  TPGH1103..L M3 T8 0.11
DR1624-68 24-28 68  TPGH1103..L M3 T8 0.12
BM5 60+MLTP2938 lub MLTP3652 lub MLTP4868  AHLOH 12 L4 0.25
MLTP2938 29-38 +10  TPGH0902..L M2.5 T8 0.01
MLTP3652 36-52 +12  TPGH0902..L M2.5 T8 0.02
MLTP4868 48-68 +12  TPGH0902..L M2.5 T8 0.03
BM8 +MLTP5780 AHL0820 L6 0.03
MLTP70110 70-110 +20 TPGH1103..L M3 T10 0.10
MLTP110150  110-150 +20 TPGH1103..L M3 T10 0.21

TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

5



WYTACZANIE

DCK6-FBH80 Zestaw wytaczarski mikro-wykanczajacy

Narzedzia
do
mikro-
wytaczania
Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej
Uchwyty
do systemow
wytaczarskich
Gtowice
frezerskie p: ¢ I;l <
Glowice - d °
frezerskie
do obrébki 0.002 = (O o3q00002mm
plszenin Kod narzedzia Rozmiar Zakres Rozmiar Waga 8| | © ¥ m s
— L1 wytaczania adaptera i ——
do toczenia =
zewnetrznego BT30-DCK6-FBH80 55 110-150 BT30-DCK6-60 8.2 ———
BT40-DCK6-FBH80 85 110-150 BT40-DCKe-55  10.8 M
Narzecizia BT50-DCK6-FBH80 155 110-150 BT50-DCK6-155  11.3
do toczenia m
wewnetrznego %% %% gﬁ
— . . . &Y _F | & | =
— Kod narzgdzia Zakres wytaczania Rozmiar Waga A A .
do logz&in'ia H = = g 8%
“ PS140-20 +BM8 20 0.43 5
vy MLTP2938 150-200 10 0.01 =
do toczera MLTP3652 160-210 12 0.02
MLTP4868 170-220 12 0.03
MLTP70110 140-240 19 0.10
™8 MLTP110150 180-280 19 0.21
Akcesoria

TOOLS



Kod narzedzia Zakres wytaczania

Rozmiar prowadnicy  Adapter wytaczarski

System wytaczarski mikro-wykanczajacy

WYTACZANIE

FBH Gtowica wytaczarska wykanczajaca do duzych srednic

Dmax=Rmax*2

Dmin=Rmin*2

\
Rmax=Rmin+25+10+30

| Rmin
Z B V bl
30 (e
| 00.002mq.
10 || [] 6
o o o o
|
Eipm S DS

Segment do wytaczania

I —

Przeciwwaga

Waga catkowita

Typ plytki

BST- FBH200-310 ggggg nggg ggl Bgﬁgg gggggg l\'/\l/lL#TPP17100111500 g:é
BST-FBHS00410 — 220200 13500 bST  Dola00  DSpa00  MOPLIOISO 118
BST- FBHAD0B10 — 400 or s D200 BT DSko0  DSPo00  MUTPLIOIS 139
BST-FBHB00610 220270 1aro00  BST  Dola00  DSpa00  MOPLIOIS 158
BST-FBHE00710 — 00000 Dor20) BT DSB00  DSPo00  MITPLIOIS 17
BST-FBH700810 — 750070 Dao00  BST  DSl200  DSP00  MIPLIOISO 193
BST-FBHBO0910 —5070% 0 Derooy  BST D00 DSPo00  MITPLIOIS o1

Oprawka wytaczarska

T

TLERAL

Oprawka wytaczarska do obrdbki zgrubnej i wykanczajace;

Kod narzedzia Rozmiar Waga
D L

BT50- BST-100 50 100 5.7
BT50- BST-150 50 150 7.4
BT50- BST-200 50 200 8.8
BT50- BST-250 50 250 10.3
BT50- BST-300 50 300 11.3
BT50- BST-350 50 350 12.3

TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

&



Narzedzia
do
mikro-

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

<

WYTACZANIE

DST Prowadnica wytaczarska

wk
:! P .
—a<MA
] l L | g VA o
L ‘ -
Oy
N bt == B
- - L =3
o o
) © €H
o | ef =g-"A
o | &=
| a1 =g-MA
Kod narzedzia Rozmiar Waga Kod narzedzia Rozmiar Waga
d L1 L2 d L1 L2
DST-200 200 61 66 3.00 DST-600 600 261 266  9.40
DST-300 300 111 116 4.60 DST-700 700 311 316 11.00
DST-400 400 161 166  6.20 DST-800 800 361 366 12.60
DST-500 500 211 216 7.80
DSJ Segment do wytaczania, DSP przeciwwaga
Kod narzedzia Podziatka mikro Sruba Klucz Waga
podziatka
DSJ-200 25 10 ATHO816 L5, L6 3.00
DSP-200 - - ATHO0816 L6 3.00
LA
FBH Oprawka do gtowicy wytaczarskiej
H Kod narzedzia Rozmiar Podziatka Ptytka Sruba Klucz Waga
s 33 w e
MLTP70110 20 66 15 TPGS1103L  ATHO816 L6 0.10
MLTP110150 20 106 30 TPGS1103L  ATHO816 L6 0.21
FBH Oprawka do gtowicy wytaczarskiej wstecznej
N Kod narzedzia Rozmiar Podziatka Ptytka Sruba Klucz Waga
L aw  wk e
MRTP70110 16 15 66 15 TPGH1103R ATHO816 L6 0.10
MRTP110150 25 15 106 30 TPGH1103R ATHO816 L6 0.21

TBI

TOOLS



CBH Gtowica wytaczarska wykanczajaca

Y :
" -

WYTACZANIE

plytka

plytka

L2 L3

-~ CBH NO., g
i o =
Tk HE
- Bl f o g § S T §
b, " 4 _,--"'" ~ % % ~ "%
8| £ o =
. g L1 g parametry wytaczania ?
. _' g
Kod narzedzia  Wytaczanie Wytaczanie wsteczne Rozmiar adaptera Typ ptytki  Plytka Sruba Klucz Waga
L1 L zakres B L2 L3 zakres
20-26 - CBH1-1 0.07
DCK1-CBH20-36 29.532.5  25-31 10 10.5 19 - DCK1 CBH1-2 0.07
30-36 30-36 CBH1-3 0.07
25-33 - CBH2-1 TPGH 0.12
DCK2-CBH25-47 325355 3240 125115 21 36-40 DCK2 CBH2-2 080202 M2.2 T6 0.12
3947 3947 CBH2-3 0.12
3242 - CBH3-1 0.21
DCK3-CBH32-60 35 40 41-51 16 10 25 46-51 DCK3 CBH3-2 0.21
50-60 50-60 CBH3-3 0.21
41-64 - CBH4-1 0.40
DCK4-CBH41-74 43 47 50-63 20 14 29 5363 DCK4 CBH4-2 0.40
61-74 61-74 CBH4-3 0.40
53-70 62-70 CBH5-1 TCMT 1.10
DCK5-CBH5395 53 57 65-82 255 19 34 65-82 DCK5 CBH5-2 110204 1.10
7895 7895 CBH5-3 M25 T8 1.10
68-100 80-100 CBH6-1 I{Bgla . M3 1.47
DCK6-CBH68-150 67.2 71 94-126 325 22 452 94-126 DCK6 CBH6-2 1.47
118-150 118150 CBH6-3 1.47
100-153 112153 CBH6-1 2.46
DCK6-CBH100-203 67.2 71 126179 455 22 452 126-179 DCK6 CBH6-2 2.46
150-203 150-203 CBH6-3 2.46
Kod narzedzia Ksztaft Glowica wytaczarska  Kod narzedzia Ksztatt Gtowica wytaczarska Kod narzedzia Ksztaft Glowica wytaczarska
CBH1-1 CBH 4-1 CBH 4-1
DCK1- 40 DCK4- 19 DCK4-
i CBH20-36 £ CBH41-74 E CBH41-74
1-3 4-3 4-3
2-1 5-1 5-1
20 DCK2- 52 DCK5- 52 DCK5-
CBH25-47 = CBH539 == 0°f CBH53-95
2 5-3 5-3
31 6-1 DCK6- 61 DCK6-
e TPGH080202 DCK3- = TPGH110304 CBHE8-150 ~ TCMT110204 CBHES-150
e CBH32-60 el DCK6- et DCK6-
33 6-3 CBH100-203 6-3 CBH100-203
Uwaga: CBHX-1 w standardzie, CBHX-2 i CBHX-3 opcjonalnie
Charakterystyka
B Chfodzenie wewnetrzne.
TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Ptytki

wieloostrzowe

Akcesoria

9



WYTACZANIE

CBH Gfowica wytaczarska wykanczajaca do duzych srednic

®)
- T
| ©0 ]
Narzedzia | ‘
mikr{:)? L } J
wytaczania L } ]
Narzedzia C
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej
s Zakres wytaczania @200-@929 mm
chwy
do system_éw
e Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Rozmiar adaptera Ptytka Sruba  Klucz Waga catkowita
C L
Glowice
frezerskie 180 130 200-305 BST 9.7
55 REHRZBORZD 180 130 224-329 BST 9.8
Glowice ; 280 130 300-405 BST 11.7
P SRR 2 280 130 324-429 BST 118
o 380 130 400-505 BST 13.7
g TPGH090204
Narzedzia BST CBH400529 380 130 424‘529 BST M2 5 T8 138
st . 480 130 500-605 BST TOMT110204 - L5 15.7
o BST-CBH500629 480 130 524629 BST S T 15.8
Narzedzia g 580 130 600'705 BST ]. 77
[ BRI 580 130 624-729 BST 17.8
680 130 700-805 BST 19.7
Nergsi BSTCBH700829 680 130 724-829 BST 19.8
do toczena 780 130 800-905 BST 21.7
gwintéw i
B0 REHIE0EZY 780 130 824-929 BST 21.8
Narzedzia
do toczenia
rowkéw
Plytki
wieloostrzowe
Rodzaj modelu Kod narzedzia Model Waga
Rhcesoria BT50-BST Series
Rozmiar adaptera BT50-BST Series
BT50-BST Series -
BST-FL200 2.7
Prowadnica BST-FL200 2.7
BST-FL200 2.7
DST200 34 1.2
DST300 54 1.85
DST400 ) _ X 7.4 25
Prowadnica DST500 h | 9.4 3.15
DST600 ) 114 38
DST700 13.4 4.45
DST800 154 5.1
DBN300 1.6
Przeciwwaga DBN300 1.6
DBN300 — 1.6
Glowica CB200 1.6
wykanczajaca CB200 1.6
CB200 1.6

9

Plytka

TBI

TOOLS

TPGH080202/M2.2/T7,TPGH090204/M2.5/T8,TCMT110204/M2.5/T8,TPGH110304/M3/T15



WYTACZANIE

CBH-M Zestaw wytaczarski wsteczny

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki

zgrubnej

©)
© © Uchwyty
do systemow

wytaczarskich

L
< LT ’
@ A€ Glowice

DCK6 A frezerskie
O |°| ©
o|

ScopeF

Glowice
frezerskie

—._—.@ do obrobki

ptaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Kod narzedzia Zakres Zakres mocowania glowicy  Adapter wytaczarski  Przeciwwaga Typ pytki Plytka N
DCK3-CBH24-34-M 24-34 CBH3260  DCK3CBH  CBH33 TPGHO80202 ™™
DCK3-CBH34-44-M 3444 PCKO24SEIZ  CBH3260  DCK3CBH  CBH32  TPGHOB0202 s
DCK3-CBH44-54M 4454 CBH3260  DCK3CBH ~ CBH31 TPGH080202 ewon
DCK3-CBH52-62M 5262 CBH3260  DCK3CBH  CBH33  TPGH080202
DCK3-CBH62-72M 6272 DCKES28242  (BH3260  DCK3CBH  CBH32  TPGHOS0202 %
DCK3-CBH72-82-M 7282 CBH3260  DCK3CBH ~ CBH31 TPGH080202 ——
DCK3-CBH80-90M 80-90 CBH3260  DCK3CBH  CBH33 TPGH080202  f
DCK3-CBHI0-LOOM 90-100 DCKGBOLLOR2  ChH3260  DCK3CBH  CBH32  TPGHO80202
DCK3-CBH100-110:M 100-110 CBH3260  DCK3CBH  CBH31  TPGH080202

Akcesoria

TBI
ToOLS



WYTACZANIE

CBH-L Zestaw wytaczarski wsteczny

8
I'l

vz
i

-8

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania -‘--_--h..__‘
— : L |[&2
Narzedzia - Ty
wytaczarskie .
do obrébki

zgrubnej HJ

Uchwyty

do systeméw | T
wytaczarskich
jowice l‘_
friershe - - ”
Glowice 777@7777777 | ©
frezerskie
o W g © o - 47
Narzedz!a © © @ =
e i —— —° 1 d = ]
= — DCK4 7 =
65
Narzedzia - >
do toczenia
wewnetrznego < 142 -
Narzedzia
do toczenia
wintow
’ Kod narzedzia Zakres Prowadnica Prowadnica Przeciwwaga Adapter Gtowica
_— L wytaczarski wykanczajaca
e DCK6-CBH13-101-L 13-101 DCK6FL200  DCK6DST200 180  DCKACB200 DCK4-CBH
DCK6-CBH100-201-L 100-201 DCK6-+FL200 DCK6-DST300 280 DCK4-CB200 DCK4-CBH
wiekooszone DCK6-CBH200-301-L 200-301 DCK6FL200  DCKGDST400 380  DCK4CB200 — CBHAL-74  pekaceH
DCK6-CBH300-401-L 300-401 DOK6FL200  DCK6DSTS00 480  DCKACB200 TCGH114(;;04 DCK4-CBH
Akcesoria DCK6'CBH400‘50].'L 400‘501 DCK6‘FL200 DCK6—DST6OO 580 DCKA‘CBZOO TPGH110304 DCK4—'CBH
DCK6-CBH500-601-L 500-601 DCK6-FL200 DCK6-DST700 680 DCK4-CB200 DCK4-CBH
DCK6-CBH600-701-L 600-701 DCK6-FL200 DCK6-DST800 780 DCK4-CB200 DCK4-CBH

@ @



DCK-DYD Gtowica wytaczarska kasetowa

WYTACZANIE

f
-
Narzedzia
do
O { — mikro-
L @ wytaczania
' ' Narzedzia _
l'l g . ] o
L Uchwyty
do systemow
wytaczarskich
Mocowanie katowe
Gtowice
frezerskie
Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Rozmiar adaptera Typ ptytki Ptytka Waga
D d Ll L2 L ?lowics
DCK1-DYD19-22 18 11 35 465 51 19-22.5 DCK1 M2DYD19  TBGTO601  0.06 do i
DCK1-DYD22-29 20 11 35 465 51 22-29.5 DCK1 M2-DYD22 TBGT0601 0.11 R
DCK2-DYD29-41 25 14 45 62 61 29-41 DCK2 M3-DYD29 TBGT0601 0.20 Narzedda
DCK3-DYD38-50 35 18 70 7.5 90 3850 DCK3 M5-DYD38 TPGT1103 0.35 ecimeeo
DCK4-DYD48-65 41 22 60 9.5 86 48-65 DCK4 M5-DYD48 TPGT1103 0.55
DCK5-DYD62-90 54 28 80 124 110 6290 DCK5 M7-DYD62 TPGT1603 0.85 Narzedzia
DCK6-DYD82-110 67 36 110 15 150 82-110 DCK6 M7-DYD82 TPGT1603 1.25 o
DCK6-DYD105-140 84 36 130 15 170 105-140 DCKo6 M9-DYD105 TPGT1603 2.30
DCK6-DYD135-175 98 36 140 15 180 135-175 DCK6 M9-DYD135 TPGT1603 2.40 Narzedzia

DCK-DYD Oprawka do gtowicy wytaczarskiej kasetowej

Kod narzedzia Roz[niar Zakres wytaczania Ptytka Sruba Klucz
M2-DYD19 20.7 19-22.5 TBGT0601 M2 T6
M2-DYD22 23.5 22-29.5 TBGT0601 M2 T6
M3-DYD29 31.0 29-41 TBGT0601 M2 T6
M5-DYD38 40.0 3850 TPGT1103 M3 T8
M5-DYD48 47.7 4865 TPGT1103 M3 T8
M7-DYD62 63.5 62-90 TPGT1603 M4 T15
M7-DYD82 84 82-110 TPGT1603 M4 T15
M9-DYD105 110 105-140 TPGT1603 M4 T15
M9-DYD135 136 135175 TPGT1603 M4 T15

Charakterystyka
M Dokfadnos$¢ ustawienia $rednicy 0.02mm
TBI

TOoOLS

do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

9



WYTACZANIE

DBJ10/16 Gtowica wytaczarska mikro-wykanczajaca

B
N.. .
1-
i! '
| 8
Narzedzia h':: J o
e |
o S C‘D , <
Narzedz!a ‘ - ‘ ‘EOZ
wytaczarskie
do obrébk}
e Kod narzedzia Rozmiar Odlegto$c¢ Doktadno$¢  Zakres wytaczania Rozmiar adaptera ~ Waga
Uchwyty D d |_ S
Dkl DBJ10 42 10 45 2 0.01 822 DCK4 0.50
DBJ16 63 16 50 [§) 0.01 850 DCK6 1.60

Gtowice
frezerskie

e DBJ10/16 Noz wytaczarski

Narzedzia
v = . e | 5
w—— v
Narzedzia L1 L2
we;‘:wé?rczz:;glz ? g L
Narzedzia B
Ry Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Piytka Sruba Klucz Waga
D Dt L L L
ot DBJ 100832 8 10 32 32 64 811 TBGHO601L M2 76 0.04
rowkow DBJ 1010-40 10 10 40 32 72 10-13 TBGHO601L M2 T6 0.05
— DBJ 101245 12 10 45 32 77 12-17 TPGH0902L M2.5 T8 0.06
Plythi DBJ 1016-45 16 10 45 32 77 16-21 TPGH0902L M2.5 T8 0.08
vieloostrzone DBJ 1020-45 20 10 45 32 77 20-22 TPGHO902L M2.5 T8 0.11
— DBJ 1608-32 8 16 32 32 74 811 TBGHO601L M2 T6 0.06
oo,  DBJ161040 10 16 40 32 75 1013 TBGHO60LL M2 76 0.07
DBJ 1612-53 12 16 53 32 88 12-17 TPGH0902L M2.5 T8 0.08
— DBJ 1616-68 16 16 68 32 100 16-21 TPGH0902L M2.5 T8 0.12
DBJ 1620-83 20 16 83 32 118 20-26 TPGH1103L M3 T8 0.16
DBJ 162590 25 16 90 32 122 25-32 TPGH1103L M3 T8 0.25
DBJ 1630-90 30 16 90 32 122 3042 TPGH1103L M3 T8 0.30
DBJ 164090 40 16 90 32 122 40-50 TPGH1103L M3 T8 0.40

DBJ16 Zestaw narzedziowy wytaczarski mikro-wykanczajacy

Kod narzedzia
DBJ1608-32  DBJ1620-83
1A DBJ1610-40  DBJ1625-90
DBJ16-8PCS DBJ1612-53  DBJ1630-90
DBJ1616-68  DBJ1640-90

Kod narzedzia Zakres wytaczania Zawartos¢

BT40-DBJ16-8PCS 850 1 adapter wytaczarski DCK

1 gtowica wytaczarska mikro-wykanczajaca
8 nozy wytaczarskich
4 Kklucze

BT50-DBJ16-8PCS 8-50

@
TOOLS



WYTACZANIE

NBH2084 Gtowica wytaczarska mikro-wykanczajaca

1 !
u v
01'03 S ) Narzedzia
J @ E; Sv:“:i/l:;z;ania
@7477 Narzedzia _
Ld e
D zgrubnej
Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Odlegtos¢ Doktadnos¢ Rozmiar adaptera Waga Sﬂmmé_w
D d d 1 d2 L wytaczarskich
NBH2084 8 20 35 60 80 8280 28 0.01 NBH-A.B 2.6 Clonice
frezerskie
DBJ20 N6z wytaczarski ek

ptaszczyzn

do toczenia
A zewngtrznego

E— L1
o L Narzedzia
I do toczenia
wewnetrznego

I Narzgdzia

(j. ° P e
1 . wintow
& " L g
Narzedzia
% do toczenia
Kod narzedzia Model Rozmiar Zakres wytaczania Ptytka Sruba Klucz Waga rowkow
D D1 L1 L
DBJ 2008-32 A 8 20 32 74 811 TBGHO0601L M2 T6 0.09 S
DBJ 201040 A 10 20 40 75 10-13 TBGHO601L M2 T6 0.1
DBJ 2012-53 A 12 20 53 88 12-17 TPGH0902L M2.5 T8 0.11
DBJ 2016-68 A 16 20 68 103 16-21 TPGH0902L M2.5 18 0.15 Akcesoria
DBJ 2020-83 A 20 20 83 115 20-26 TPGH1103L M3 T8 0.2
DBJ 2025-96 A 25 20 96 131 25135 TPGH1103L M3 18 0.3
DBJ 2030-115 A 30 20 115 159 30-140 TPGH1103L M3 T8 0.5
DBJ 201201 B 30 20 - 97 120-280 TPGH1103L M3 8 0.25

Gteboko$¢ wytaczania < 3XD.

NBH2084 Zestaw narzedziowy wytaczarski mikro-wykanczajacy

Kod narzedzia
DBJ2008-32  DBJ2020-83
0. DBJ2010-40  DBJ2025-96
DBJ-20-8PCS DBJ2012-53 DBJ2030-115
DBJ2016-68  DBJ20120-L

Kod narzedzia Zakres wytaczania Zawartos¢

1 adapter wytaczarski DCK
1 gtowica wytaczarska mikro-wykanczajaca
8 nozy wytaczarskich

BT50-NBH2084-8PCS 8-280 4 Klucze

BT40NBH2084-8PCS 8-280

T8 e
TOOLS



Narzedzia
do
mikro-

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

DBJ Tulejka do noza wytaczarskiego weglikowego

Kod narzedzia Rozmiar N6z weglikowy
D d
DBJ16-6 16 6 37 -
DBJ 168 16 8 37 DTO8-M5-
DBJ 16-10 16 10 37 DT10-Mé6-
DBJ 16-12 16 12 37 DT12-M6-

i

[y

o

DT N6z wytaczarski weglikowy z systemem anty-wibrujacym

L

AJ

|
T

WYTACZANIE

* =
Kod narzedzia Rozmiar Typ plytki Tulejka
D L M

DT08-M5-115 8 115 M5 DEB09, DEB10.5 DBJ16-8
DT10-M6-115 10 115 M6 DEB12 DBJ16-10
DT10-M6-135 10 135 M6 DEB12 DBJ16-10
DT10-M6-160 10 160 M6 DEB12 DBJ16-10
DT12M6-135 12 135 M6 DEB14N, DEB16 DBJ16-12
DT12-M6-165 16 165 M10 DEB14N, DEB16 DBJ16-12
DT16-M10-105 16 105 M10 DEB18, DEB20, DEB22, DEB24, DEB26
DT16-M10-140 16 140 M10 DEB28, DEB30, DEB32, DEB34, DEB36
DT 16-M10-180 16 180 M10 DEB38, DEB40, DEB42, DEB44, DEB46

Gteboko$¢ wytaczania < 6XD.

DEB Oprawka sktadana do noza wytaczarskiego

- .
'..'
B
Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Sruba Klucz
d L M
DEB 09 9 18 M5 910.5 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB10.5 10.5 18 M5 10.5-12 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB12 12 23 M6 12-14 TPGH080202 M2.2*5 6
DEB14 14 23 M6 14-16 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB16 16 23 M6 16-18 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB18 18 27 M10 1820 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB 20 20 27 M10 20-22 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB22 22 27 M10 22-24 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB24 24 27 M10 24-26 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB 26 26 27 M10 26-28 TPGH080202 M2.2*5 6
DEB28 28 27 M10 28-30 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB 30 30 27 M10 30-32 TPGH080202 M2.2*5 6
DEB 32 32 27 M10 32-34 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB 34 34 27 M10 34-36 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB 36 36 27 M10 36-38 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB 38 38 27 M10 38-40 TPGH080202 M2.2*5 6
DEB 40 40 27 M10 40-42 TPGH080202 M2.2*5 6
DEB42 42 27 M10 42-44 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB 44 44 27 M10 44-46 TPGH080202 M2.2*5 6
DEB 46 46 27 M10 46-48 TPGH080202 M2.2*5 6
DEB48 48 27 M10 4850 TPGH080202 M2.2*5 T6
DEB50 50 27 M10 50-52 TPGH080202 M2.2*5 T6

@
TOOLS



SCB N6z wytaczarski z chwytem weglikowym

WYTACZANIE

\ ; L1

/ Di ‘?j}iijj; ..... = = S —
\. ! L2
Kod narzedzia Rozmiar Modutowy n6z wytaczarski ~ Przedtuzka
D d L1 Lo
SCB-C19-DCK1-150 19 11 150 32.5
CBH20-36 -
SCB-C19-DCK1-200 19 11 200 32.5 DYD1922 DYD22:29 1290_2396{3
SCB-C19-DCK1-250 19 11 250 32.5 '
SCB-C24-DCK2-200 24 14 200 35.5 CBH25-47 2547/
SCB-(24-DCK2-250 24 14 250 35.5 DBH25-33 DYD29-38 2941
SCB-C24DCK2-300 24 14 300 355
SCB-C31-DCK3-250 31 18 250 40 CBH32:60 32-60/
SCB-C31-DCK3-300 31 18 300 40 DBH3242 DYD3850 3850
SCB-C31-DCK3-400 31 18 400 40

Charakterystyka

W Twardy ndz wytaczarski z weglika wolframu wykonany z komponentdw o wysokiej twardo$ci, wytrzymaty i trwaty, cechuje sie
twardoscig, wysoka sztywnoscig i mocng odpornosciag na drgania, odpowiedni do wiekszosci gtebokiego wytaczania (10xD).

Posiada walcowy chwyt, moze by¢ dostosowany do réznych dtugosci. Wszystkie noze majg mozliwo$¢ chtodzenia wewnetrznego.

SSB-C32 N6z wytaczarski z chwytem walcowym

Ly
.

di

75 L1

70 L1

Kod narzedzia Rozmiar Gtowica wytaczarska
D d di L1

SSB-C32-DCK1-75 19 11 32 75 CBH20-36 DYD19-22 DYD22-29
SSB-C32-DCK2-70 24 14 32 70 CBH25-47 DBH25-33 DYD29-38
SSB-C32-DCK2-120 24 14 32 120 CBH25-47 DBH25-33 DYD29-38
SSB-C32-DCK3-70 31 18 32 70 CBH32-60 DBH32-42 DYD38-50
SSB-C32-DCK3-120 31 18 32 120 CBH32-60 DBH32-42 DYD38-50
SSB-C32-DCK4-60 39 22 32 60 CBH41-74 DBH40-55 DYD48-65
SSB-C32-DCK4-110 39 22 32 110 CBH41-74 DBH40-55 DYD48-65
SSB-C32-DCK5-60 50 28 32 60 CBH53-95 DBH52-70 DYD62-90
SSB-C32-DCK5-120 50 28 32 120 CBH53-95 DBH52-70 DYD62-90
SSB-C32-DCK6-60 64 36 32 60 CBH68-150 CBH100-203 DBH6892
SSB-C32-DCK6-120 64 36 32 120 DBH90-122 DYD82-110 DYD105-140 DYD135-175

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Piytki
wieloostrzowe

Akcesoria

i
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ABH Segment obustronny do wytaczania zgrubnego

WYTACZANIE

Kod narzedzia Rozmiar Gtowica Sruba  Sruba  Waga
d L MA MB
a = ABH25 14 40 25  M4X10 M4X18 0.15
ABH32 18 52 32 M5X10 M5X20 0.33
9 W ABH40 22 48 40 M6X12 M6ex20 0.48 Nrzedia
VB ABH50 28 62 50 M6x14 Mex25 0.96 .
:'é:ﬂ ABH63 36 60 63 M8X16 M8X30 1.54 wtaczania
ABH80 36 60 80 M8X16 M8X30 1.96 e
v
zgrubnej
" " m . Uchwyty
ABH Oprawka do gtowicy wytaczarskiej zgrubnej fossenon
€ Glowice
frezerskie
frezerskie
e
Kod narzedzia Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania System  Piytka  Sruba  Klucz ~ Waga -
w e a do tocenia
DACC2936 DBCC2936 11.7 25 051 29-36 ABH25 CCMT0602 M2.5x6 T8 0.01 Feunetznego
DACC3542 DBCC3542 11.7 30 ' 3542 ABH25 CCMT0602 M2.5x6 T8 0.02
DACC3645 DBCC3645 117 32 1'3 3645 ABH32 CCMT0602 M2.5x6 T8  0.02 do tosens
DACC4453 DBCC4453 11.7 38 i 44-53 ABH32 CCMT0602 M2.5x6 T8 0.02 vevnetranego
DACC4556 DBCC4556 156 40 0.5 4556 ABH40 CCMT09T3 M4x8 T15 0.04
DACC5566 DBCC5566 156 46.5 ' 55-66 ABH40 CCMT09T3 M4x8  T15 0.05 .
DACC5674 DBCC5674 176 485 1:4 56-74 ABH50 CCMT09T3 M4x8  T15 0.06 guintow
DACC7492 DBCC7492 176 62 7492 ABH50 CCMT09T3 M4x8  T15 0.09
DACC7090 DBCC7090 226 60 051 7090 ABH63 CCMT1204 M5x10 T20 0.12 Narzedna
DACC90110 DBCC90110 226 78 ' 90-110 ABH63 CCMT1204 M5x10 T20 0.18 rowkow
DACC90130 DBCC90130 22.6 795 1:5 90-130 ABH80 CCMT1204 M5x10  T20 0.18 —
DACC130170 DBCC130170 22.6 99.5 130-170 ABH80 CCMT1204 M5x10 T20 0.23 e
ABH Oprawka do gtowicy wytaczarskiej zgrubnej wstecznej
e
"_-______J aw
Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania System Zacisk Ptytka Sruba Klucz Waga
aw  wk e a
DKCC2936 4 11 25 053 29-36 ABH25 APR25 A25055 T8 0.01
DKCC3542 7 11 30 0.5-3 3542 ABH25 APR25 CCMT  A25055 T8 0.02
DKCC3645 5 11 32 053 36-45 ABH32 APR32 0602  A25055 T8 0.02
DKCC4453 9 11 38 0.53 44-53 ABH32 APR32 A25055 T8 0.02
DKCC4556 5 15 40 0.54 4556 ABH40 APR40 A40080 T15 0.04
DKCC5566 12 15 465 0.54 55-66 ABH40 APR40 CCMT  A40080 T15 0.05
DKCC5674 11 17 485 0.54 56-74 ABH50 APR50 09T3  A40080 T15 0.07
DKCC7492 17 17 62 054 74-92 ABH50 APR50 A40080 T15 0.09
DKCC7090 12 22 60 0.55 7090 ABH63 APR63 A50100 T20 0.13
DKCC90110 22 22 78 0.55 90110 ABH63 APR63 CCMT  A50100 T20 0.18
DKCC90130 24 22 795 0.5b 90-130 ABH80 APR80 1204  A50100 T20 0.18
DKCC130170 24 22 995 0.55 130-170 ABH80 APR80 A50100 T20 0.25

0 QD
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WYTACZANIE

ABH Gfowica wytaczarska do obrdobki zgrubnej

==

=
Narzedzia n =
I . = P
mikro- b [ —
wytaczania ' | '
Narzedzia | i © E02

wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Kod narzedzia 5 RozmiarL Zakres wytaczania  Rozmiar adaptera Typ ptytki Waga

Uchwyty
miscarier  DCK2-ABH25-M 25 50 29-36 DCK2 DACC2936 DBCC2936 0.17
DCK2-ABH25-L 25 50 3542 DCK2 DACC3542 DBCC3542 0.19
Glowice DCK3-ABH32-M 32 65 3645 DCK3 DACC3645 DBCC3645 0.37
frezerskie DCK3-ABH32-L 32 65 44-53 DCK3 DACC4453 DBCC4453 0.37
DCK4-ABH40-M 40 63 45-56 DCK4 DACC4556 DBCC4556 0.56
Gouce DCK4-ABH40-L 40 63 55-66 DCK4 DACC5566 DBCC5566 0.58
o ot DCK5-ABH50-M 50 80 56-74 DCK5 DACC5674 DBCC5674 1.10
DCK5-ABH50-L 50 80 7492 DCK5 DACC7492 DBCC7492 1.14
Narzedzia DCK6-ABH63-M 63 82 7090 DCK6 DACC7090 DBCC7090 1.78
e DCK6-ABH63-L 63 82 90-110 DCK6 DACC90110 DBCC90110 1.90
DCK6-ABH80-M 80 82 90-130 DCK6 DACC90130 DBCC90130 2.30
Narzedzia DCK6-ABHB0-L 80 82 130-170 DCK6 DACC130170 DBCC130170 2.44

do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia

-« ABH Gtowica wytaczarska wsteczna do obrébki zgrubnej

Pytki
wieloostrzowe

Akcesoria

ILIg ==

Kod narzedzia DRozmiarL Zakres wytaczania Rozmiar adaptera Typ plytki Zacisk Waga
DCK2-ABH25-MF 25 50 29-36 DCK2 DKCC2936 APR25 0.17
DCK2-ABH251F 25 50 3542 DCK2 DKCC3542 APR25 0.18
DCK3-ABH32-MF 32 63 36-45 DCK3 DKCC3645 APR32 0.36
DCK3-ABH32-LF 32 63 4453 DCK3 DKCC4453 APR32 0.36
DCK4-ABH40-MF 40 63 45-56 DCK4 DKCC4556 APR40 0.54
DCK4-ABH40LF 40 63 55-66 DCK4 DKCC5566 APR40 0.55
DCK5-ABH50-MF 50 80 56-74 DCK5 DKCC5674 APR50 1.07
DCK5-ABH50-LF 50 80 7492 DCK5 DKCC7492 APR50 1.09
DCK6-ABH63-MF 63 80 70-90 DCK6 DKCC7090 APR63 1.74
DCK6-ABH63-LF 63 80 90-110 DCK6 DKCC90110 APR63 1.79
DCK6-ABH80O-MF 80 80 90-130 DCK6 DKCC90130 APR80 2.23
DCK6-ABH80-LF 80 80 130-170 DCK6 DKCC130170 APR80 2.30

e 1B



WYTACZANIE

DBH Gtowica wytaczarska obustronna do obrébki zgrubnej

: : a A
a -%" 3 Narzedzia
!i— I do
- A mikro-
j 4 - b# A wytaczania
| a Q} 4 ‘ Rozmiar adaptera Norzedi
wytaczarsie
do obrdbki
zgrubnej
l
B waytsaycszaevsl?ich
l 1 I g Glowice
- frezerskie
Gtowice
frezerskie
do obrobki
ptaszczyzn
Kod narzedzia Model Rozmiar Zakres wytaczania Rozmiar adaptera Ptytka Sruba  Klucz  Waga
© L D do ocsaia
DCK2-DBH25-33-C A 24 45 25-33 DCK2 CCMTO0602 M2.5 T8 0.15 zewnetrnego
DCK3-DBH32-42-T A 31 55 32-42 DCK3 TCMT1102 M2.5 T8 0.30
DCK3-DBH32-42-C A 31 55 3242 DCK3 CCMT0602  M2.5 T8 0.30 i
DCK4-DBH40-55-T A 39 65 40-55 DCK4 TCMT16T3 M4 T15 0.50 ennglrneg?
DCK4-DBH40-55-C A 39 65 40-55 DCK4 CCMTO9T3 M4 T15 0.50
DCK5-DBH52-70-T A 50 75 52-70 DCK5 TCMT16T3 M4 T15 1.00 e
DCK5-DBH52-70-C A 50 75 52-70 DCK5 CCMTO9T3 M4 T15 1.00 guinow
DCK6-DBH68-92-T A 64 85 68-92 DCK6 TCMT16T3 M5 7120 2.00
DCK6-DBH68-92-C A 64 85 68-92 DCK6 CCMT1204 M5 T20  2.00  doruns
DCK6-DBH90-122-T A 64 100 90-122 DCK6 TCMT2204 M5 T20 2.90 rouew
DCK6-DBH90-122-C A 64 100 90-122 DCK6 CCMT1204 M5 T20 2.90
BST-DBH120-164-T B 95 95 120-164 BST TCMT2204 M5 T20 3.80 e
BST-DBH120-164-C B 95 95 120-164 BST CCMT1204 M5 T20 3.80
BST-DBH160-204-T B 95 95 160-204 BST TCMT2204 M5 T20 4.80
BST-DBH160-204-C B 95 95 160-204 BST CCMT1204 M5 7120 4.80 Akcesoria
Charakterystyka

M Glowica odpowiednia do wytaczania jednoostrzowego, wieloostrzowego i stopniowego ze $rednicg od @ 25 do 122 na modut DCK
oraz ¢ 120 do 910 na modut BST.

M Gteboko$¢ wytaczania moze by¢ zwiekszona poprzez potaczenie tulejek redukceyjnych.

B Mozliwo$¢ ustawienia bez zastosowania urzadzenia ustawiajgcego narzedzia (Tool Presetter).

B Uniwersalna konstrukcja umozliwia zastosowanie ptytek réznych marek.

Il Specjalnie opracowana konstrukcja stopniowego wytaczania odpowienia zaréwno dla wytaczania poziomego jak réwniez stopniowego.

I Gfowice wytaczarskie o Srednicy wiekszej niz FI 120mm cechuja sie prostg strukturg i wysokg sztywnoscia.

TDIRE.
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Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Pytki
wieloostrzowe

Akcesoria

<&

WYTACZANIE

DBH Gtowica wytaczarska do obrébki zgrubnej do duzych srednic

- /ﬁ
jm mf
900 | 00
@ | -
.
= | ' 1 :
il °
=
Zakres wytaczania @200-@910 mm
Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Rozmiar adaptera Ptytka Sruba Klucz Waga catkowita
© L
BST- DBH200310 180 130 200-310 BST M5 T20 9.7
BST- DBH300410 280 130 300-410 BST M5 T20 11.7
BST- DBH400510 380 130 400-510 BST DB200-C12 M5 T20 13.7
BST- DBH500610 480 130 500610 BST DB200-T16 M5 T20 15.7
BST- DBH600710 580 130 600-710 BST DB200-122 M5 T20 17.7
BST- DBH700810 680 130 700-810 BST DB200-S12 M5 T20 19.7
BST- DBH800910 780 130 800-910 BST M5 T20 21.7
Rodzaj modelu Kod narzedzia Model Waga
Rozmiar adaptera BT50-BST -
Prowadnica BST-FL200 [ 2.7
N
DST200 34 1.2
DST300 5.4 1.85
. DST400 === ) 74 25
Prowadnica DST500 I 9.4 315
DST600 11.4 338
DST700 13.4 4.45
DST800 154 5.1
Przeciwwaga DS200 é 0.98
Podpora oprawki DS201 29 e 0.05
DB200-C12 CCMT1204 ol
Oprawka z plytka DB200-T16 TCMT16T3 \* 0.68
DB200-T22 TCMT2204 D —
DB200-S12 SCMT1204
TBI
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WYTACZANIE

BSA 45° Gtowica wytaczarska z kwadratowym uchwytem wytaczarskim

Narzedzia

© do

P I e mikro-

\/@ 7 wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
N do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

%l Ty Glowice
\{ frezerskie
— - - - Gtowice}
! it
ptaszczyzn
Kod narzedzia Rozmiar Lakres wytaczania Sruba Waga zownizess
di d2 L1 L W T
BT40- BSA25-120 20 22 35 90 25-38 8 M6 1.2 do e
BT40- BSA30-150 24 26 40 120 30-42 8 M6 1.4 e
BT40- BSA38-165 30 33 50 135 38-52 10 M8 1.7 -
BT40- BSA42-165 34 37 50 135 38-52 10 M8 1.9 o i
BT40- BSA42-210 34 37 50 135 42-56 10 M8 2.0 ’
BT40- BSA50-165 40 44 65 135 50-65 13 M8 2.3
BT40- BSA62-180 50 56 80 150 62-90 16 M10 2.4 o s
BT40- BSA72-180 60 - 95 150 72-110 19 M10 3.9
BT40- BSA90-180 75 - - 150 90-125 19 M10 5.2
BT50- BSA25-135 20 22 35 92 25-38 8 M6 4.2 i
BT50- BSA30-165 24 26 40 122 30-42 8 M6 4.4
BT50- BSA38-180 30 33 50 137 38-52 10 M8 4.8
BT50- BSA42'210 34 37 60 167 42'56 ].O M8 50 Akcesoria
BT50- BSA50-180 40 44 65 137 50-65 13 M10 5.4
BT50- BSA50-240 40 44 65 197 50-65 13 M10 5.7
BT50- BSA62-195 50 56 80 152 62-90 16 M10 6.2
BT50- BSA62-270 50 56 80 227 62-90 16 M10 7.6
BT50- BSA72-195 60 66 95 152 72-110 19 M10 7.0
BT50- BSA72-285 60 66 95 242 72-110 19 M10 9.3
BT50- BSA90-210 75 80 110 267 90-125 19 M12 9.2
BT50- BSA90-300 75 80 110 257 90-125 19 M12 12.3
BT50- BSA105-195 90 - : 152 105-160 25 M12 10.7
BT50- BSA105-285 90 94 130 242 105-160 25 M12 15

Charakterystyka

M Mozliwo$¢ wyboru noza na ptytki kwadratowe

M Odpowienie do otwordéw nieprzelotowych

TBIREE.
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WYTACZANIE

BSB 90° Gfowica wytaczarska z kwadratowym uchwytem wytaczarskim

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia

zewngtrznego Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Sruba Waga
- di1 d2 L1 L W T
e loctent BT40- BSB25-120 20 22 35 90 25-52 8 M6 1.2
BT40- BSB38-150 30 33 55 120 38-70 10 M8 1.7
Nz BT40- BSB50-165 40 44 70 135 5090 13 M10 2.5
0 tcze BT40- BSB62-180 50 56 80 150 62-115 16 M10 3.6
BT40- BSB90-180 75 - - 150 90-150 19 M12 5.9
— BT50- BSB25-135 20 22 35 92 25-52 8 M6 4.3
do toczera BT50- BSB38-180 30 33 55 137 38-70 10 M8 4.9
BT50- BSB50-180 40 44 70 137 5090 13 M10 5.5
BT50- BSB50-240 40 44 70 197 5090 13 M10 5.8
it BT50- BSB62-195 50 56 80 152 62-115 16 M10 6.4
BT50- BSB62-270 50 56 80 227 62-115 16 M10 7.8
BT50- BSB72-195 60 66 95 152 72-135 19 M12 7.3
Akcesoria BT50- BSB72-285 60 66 95 242 72-135 19 M12 9.6
BT50- BSB90-210 75 80 115 167 90-150 19 M12 9.7
BT50- BSB90-300 75 80 115 257 90-150 19 M12 12.8
BT50- BSB105-195 90 90 - 152 105-190 25 M12 11.4
BT50- BSB105-285 90 94 135 242 105-190 25 M12 15.7
Charakterystyka

M Wytaczadio wsteczne

<@ I



WYTACZANIE

TBS Kwadratowy uchwyt wytaczarski

g

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Odpowiednie do gfowicy BSA oy
0 systeméw
Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Ptytka Sruba Klucz Waga e
D L
TBS 910-36-L/R 10 36 3850 TPGH0902 M2.5 T8 0.05 s
TBS 910-45L/R 10 45 50-70 TPGH0902 M2.5 18 0.05
TBS 91348-L/R 13 48 50-70 TPGH1103 M3 T8 0.08 oviee
TBS 913-65-L/R 13 65 70-90 TPGH1103 M3 T8 0.10 do obrobki
TBS 916-60-L/R 16 60 62-90 TPGH1103 M3 T8 0.15 prsene
TBS 916-80-L/R 16 80 90-115 TPGH1103 M3 T8 0.20 Norzedia
TBS 919-70LR 19 70 72105 TPGH1603 M3.5 T15 0.22 oo
TBS 919-85-L/R 19 85 90-115 TPGH1603 M3.5 T15 0.25
TBS 919-90-L/R 19 90 105-135 TPGH1603 M3.5 T15 0.27 Narzedia
TBS 919105L/R 19 105 115150 TPGH1603 M3.5 T15 0.30 s
TBS 925-100-L/R 25 100 105-140 TPGH1603 M3.5 T15 0.50
TBS 925-135L/R 25 130 140-190 TPGH1603 M3.5 T15 0.65 Nerzecsa
Odpowiednie do wytaczania wstecznego i

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

. KK
L \@:

\w&,

Odpowiednie do gfowicy BSA

Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Ptytka Sruba Klucz Waga
D L
TBS 410-45 10 45 38-52 TPGH0902 M2.5 T8 0.05
TBS 410-50 10 50 4256 TPGH0902 M2.5 T8 0.05
TBS 41360 13 60 50-65 TPGH1103 M3 T8 0.10
TBS 416-75 16 75 62-90 TPGH1103 M3 T8 0.15
TBS 41990 19 90 72-110 TPGH1603 M3.5 T15 0.25
TBS419-115 19 115 90-125 TPGH1603 M3.5 T15 0.35
TBS 425-130 25 130 105-160 TPGH1603 M3.5 T15 0.65
Charakterystyka

Bl Odpowiednie do obrébki wykanczajacej i zgrubnej

i O
TOOLS



WYTACZANIE

CBS Kwadratowy uchwyt wytaczarski

o -~ e £y
L |
Narzedzia -
. do |_ ‘
wy\agl:r:?; —‘ _@
Narzedz!a a R (( —
g —
zgrubnej
Uchwyty
W";;g;;‘;méwh Odpowiednie do gfowicy BSA
Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Ptytka Sruba Klucz Waga
Glowice D L
frezerskie
CBS 908-23-L/R 8 23 25-38 CCMT0602 M2.5 T8 0.05
Gloice CBS 908-30-L/R 8 30 38-52 CCMT0602 M2.5 T8 0.06
i CBS 910-36-L/R 10 36 38-50 CCMT0602 M2.5 T8 0.07
plaszezyzn CBS 910-45-L/R 10 45 50-70 CCMT0602 M2.5 T8 0.08
_— CBS 913-48-L/R 13 48 50-70 CCMTO9T3 M3.5 T15 0.10
do tocsens CBS 913-65-L/R 13 65 70-90 CCMTO9T3 M3.5 T15 0.12
s CBS 916-60-L/R 16 60 62-90 CCMTO9T3 M3.5 T15 0.15
- CBS 916-80-L/R 16 80 90-115 CCMTO9T3 M3.5 T15 0.17
do tocsens CBS 919-70-L/R 19 70 72-105 CCMT1204 M5 T20 0.20
e CBS 919-85-L/R 19 85 90-115 CCMT1204 M5 T20 0.28
_ CBS 919-90-L/R 19 90 105-135 CCMT1204 M5 T20 0.25
o aer CBS919-105L/R 19 105 115-150 CCMT1204 M5 T20 0.30
guinow CBS 925-100L/R 25 100 105-140 CCMT1204 M5 T20 0.50
v CBS 925-135L/R 25 135 140-190 CCMT1204 M5 120 0.65
o tocsere Odpowiednie do wytaczania wstecznego

rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

Odpowiednie do gtowicy BSA
Kod narzedzia Rozmiar Zakres wytaczania Ptytka Sruba Klucz Waga
D L
CBS 408-30 8 30 25-38 CCMT0602 M2.5 T8 0.05
CBS 408-35 8 35 3042 CCMT0602 M2.5 T8 0.06
CBS 410-45 10 45 38-52 CCMT0602 M2.5 T8 0.07
CBS 41050 10 50 42-56 CCMT0602 M2.5 T8 0.08
CBS 41360 13 60 50-65 CCMT09T3 M3.5 T15 0.10
CBS 416-75 16 75 62-90 CCMT09T3 M3.5 T15 0.20
CBS 41690 16 90 72-110 CCMT09T3 M3.5 T15 0.25
CBS 419-115 19 115 90-125 CCMT1204 M5 T20 0.30
CBS 425-130 25 130 105-160 CCMT1204 M5 T20 0.60
Charakterystyka

Il Odpowiednie do obrébki zgrubnej

@
TOOLS



WYTACZANIE

SB Gtowica wytaczarska obustronna do obrdbki zgrubnej z walcowym chwytem

HEABEEEE

e
/ — - Vrc;l:;(;;ania
/ QF% ! _ — — _-Ol Narzedzia
‘ wytacz'avskie
ﬁ + B —
1
L Uchwyty
do systemow
wytaczarskich
Kod narzedzia Zeby Rozmiar Ptytka Sruba  Klucz Waga _
D d L1 L et
SB-C16-TB16-110 2 15.8 16 60 110 CCMT060204 M2.5 T8 0.28
SB-C16-TB17-110 2 16.8 16 40 110 CCMT060204 M2.5 T8 0.28 Glowice
SB-C16-TB18-110 2 17.8 16 40 110 CCMT060204 M2.5 T8 0.28 it
SB-C16-TB19-110 2 18.8 16 40 110 CCMT060204 M2.5 T8 0.30 plastean
SB-C16-TB20-110 2 19.8 16 40 110 CCMT060204 M2.5 T8 0.30
SB-C20-TB21-120 2 20.8 20 40 120 CCMT060204 M2.5 T8 0.30 oz
SB-C20-TB22-120 2 21.8 20 40 120  CCMT060204  M2.5 T8 0.32
SB-C20-TB23-120 2 22.8 20 40 120 CCMT060204 M2.5 T8 0.32 _
SB-(20-TB24-120 2 23.8 20 40 120 CCMT060204 M2.5 T8 0.34 fotoa
SB-C20-TB25-120 2 24.8 20 40 120 CCMT060204 M2.5 T8 0.34
SB-C20-TB26-120 2 25.8 20 40 120 CCMT09T308 M4 T15 0.38 _—
SB-C20-TB27-120 2 26.8 20 40 120 CCMT09T308 M4 T15 0.39 to bz
SB-(20-TB28-120 2 27.8 20 40 120 CCMT09T308 M4 T15 0.40
SB-C25-TB25-160 2 24.8 25 100 160 CCMT060204 M2.5 T8 0.55
SB-(25-TB30-160 2 29.8 25 50 160 CCMT09T308 M4 T15 0.60 oo
SB-(25-TB30-190 2 29.8 25 50 190 CCMT09T308 M4 T15 0.62
SB-(25-TB32-160 2 31.8 25 50 160 CCMT09T308 M4 T15 0.65
SB-(25-TB35-160 2 34.8 25 50 160 CCMT09T308 M4 T15 0.68 Mhostzone
SB-C25-TB37-160 2 36.8 25 50 160 CCMT09T308 M4 T15 0.70
SB-(C25-TB40-160 2 39.8 25 50 160 CCMT09T308 M4 T15 0.74
SB-(32-TB35-230 2 34.8 32 50 230 CCMT09T308 M4 T15 0.98
SB-(32-TB40-250 2 39.8 32 50 250 CCMT09T308 M4 T15 1.12
SB-(32-TB42-200 2 41.8 32 50 200 CCMT09T308 M4 T15 1.15
SB-(32-TB45-200 2 44.8 32 50 200 CCMT09T308 M4 T15 1.20
SB-(32-TB47-200 2 46.8 32 50 200 CCMT09T308 M4 T15 1.25
SB-(32-TB50-200 2 49.8 32 50 200 CCMT09T308 M4 T15 1.32
SB-C42-TB50-220 2 49.8 42 50 220 CCMT09T308 M4 T15 1.58
SB-C42-TB52-220 2 51.8 42 50 220 CCMT09T308 M4 T15 1.65
SB-C42-TB58-220 2 57.8 42 50 220 CCMT09T308 M4 T15 1.72
SB-C42-TB60-220 2 59.8 42 50 220 CCMT09T308 M4 T15 1.80

Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI

TBIR¥.
ToOLS



WYTACZANIE

MC Gtowica wytaczarska

HABEEEE

Narzedzdiz u
mikro- m
wytaczania |
Narzedz!a ' [ ‘
g .-
zgrubnej —
s Y
dos)iigrmn/gtmy/ -
wytaczarskich ‘ ’ =
Gtowice r L5
frezerskie - ‘
§ @
Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn
Kod narzedzia Zeby Rozmiar Ptytka Sruba Klucz Waga
oo D d H
MC 22-45 2 44.8 22 50 CCMTO09T308 M4 T15 0.6
e MC22:50 2 49.8 22 50  CCMTO9T308 M4 T15 0.65
Joms MC 22:55 2 54.8 22 50  CCMT09T308 M4 T15 0.70
MC 22-60 2 59.8 22 50 CCMTQ09T308 M4 T15 0.75
s MC27-60 2 59.8 27 50 CCMT09T308 M4 T15 0.85
wicns  MC 27-65 2 64.8 27 50 CCMT09T308 M4 T15 0.90
MC 27-70 2 69.8 27 50 CCMTQ09T308 M4 T15 1.0
_ MC 27-75 2 74.8 27 50 CCMT09T308 M4 T15 1.1
wime  MC 27-80 2 79.8 27 50  CCMT09T308 M4 T15 1.2
MC 27-85 2 84.8 27 50 CCMTO09T308 M4 T15 1.3
‘ MC 27-90 2 89.8 27 50 CCMTO09T308 M4 T15 1.35
wieosiro MC 27-95 2 94.8 27 50 CCMTO09T308 M4 T15 1.4
MC 27-100 2 99.8 27 50 CCMT09T308 M4 T15 1.4
MC 32-105 2 104.8 32 63 CCMTO09T308 M4 T15 1.45
Ricesoria MC 32-110 2 109.8 32 63 CCMT09T308 M4 T15 1.6
MC32-115 2 114.8 32 63 CCMT09T308 M4 T15 1.7
MC 32-120 2 119.8 32 63 CCMTO09T308 M4 T15 1.8
MC 32-125 2 124.8 32 63 CCMTO09T308 M4 T15 1.85
MC 32-130 2 129.8 32 63 CCMT09T308 M4 T15 1.9

Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI

ReoR 1B



WYTACZANIE

DCK Uchwyt wytaczarski

Narzedzia
do

SAZ

/ &/ w;l:;(;;ania
Narzedzia
- '_‘E ,\ — ,/ == wytaczarskie
7] E e
o|lE -
Al4,
gg:‘;/sytteymw
Kod narzedzia Model Rozmiar Sruba Waga ez
D di d L1 L2 L a
BT30-DCK1-55 A 19 - 11 5.05 - 55 - M5 0.65 Glowice
BT30-DCK1-70 A 19 - 11 5.05 - 70 - M5 0.7
BT30-DCK2-80 A 24 - 14 6.62 - 80 - M5 0.8 o
BT30-DCK3-80 A 31 - 18 8 - 80 - M6 0.9 e
BT30-DCK4-70 A 39 - 22 10 - 70 - M8 1.0 Pt
BT30-DCK5-70 A 50 - 28 13 - 70 - M10 1.1
BT30-DCK6-60 A 64 - 36 16 - 60 - M12 1.2 Narzedzia
BT40-DCK1-70 A 19 - 11 5.05 - 70 - M5 1.1 oo
BT40-DCK1-100L B 19 20.7 11 5.05 60 100 10° M5 1.2
BT40-DCK1-130L B 19 25.5 11 5.05 60 130 10° M5 1.3 —
BT40-DCK2-75 A 24 - 14 6.62 - 75 - M5 1.3 doorzni
BT40-DCK2-100 A 24 - 14 6.62 - 100 - M5 1.4
BT40-DCK2-130L B 24 28.3 14 6.62 75 130 10° M5 1.5 -
BT40-DCK2-160L B 24 33.6 14 6.62 75 160 10° M5 1.6 do'oczeni
BT40-DCK3-80 A 31 - 18 8 - 80 - M6 1.45 guiniow
BT40-DCK3-100 A 31 - 18 8 - 100 - M6 1.55
BT40-DCK3-135L B 31 34.5 18 8 85 135 10° M6 1.65 Naraegia
BT40-DCK3-165L B 31 39.7 18 8 85 165 10° M8 1.75 rowlkow
BT40-DCK4-70 A 39 - 22 10 - 70 - M8 1.5
BT40-DCK4-100 A 39 - 22 10 - 100 - M8 1.7 oyt
BT40-DCK4-150L B 39 43.4 22 10 95 150 10° M8 1.85 wieoostzowe
BT40-DCK4-170L B 39 46.9 22 10 95 170 10° M8 1.95
BT40-DCK5-60 A 50 - 28 13 - 60 - M10 1.8
BT40-DCK5-80 A 50 - 28 13 - 80 - M10 1.95 Aloesora
BT40-DCK5-100 A 50 - 28 13 - 100 - M10 2.05
BT40-DCK5-150 A 50 - 28 13 - 150 - M10 2.2
BT40-DCK5-180 A 50 - 28 13 - 180 - M10 2.4
BT40-DCK6-55 A 64 - 36 16 - 55 - M12 2.15
BT40-DCK6-100 A 64 - 36 16 - 100 - M12 2.3
BT40-DCK6-150 A 64 - 36 16 - 150 - M12 2.5
BT40-DCK6-180 A 64 - 36 16 - 180 - M12 2.6
BT50- DCK1-80 A 19 - 11 5.05 - 80 - M5 33
BT50-DCK1-115L B 19 20.7 11 5.05 60 115 10° M5 35
BT50-DCK1-145L B 19 26 11 5.05 60 145 10° M5 3.7
BT50-DCK2-105 A 24 - 14 6.62 - 105 - M5 4.0
BT50-DCK2-135L B 24 26.6 14 6.62 75 135 10° M5 4.2
BT50-DCK2-165L B 24 31.9 14 6.62 75 165 10° M5 4.4
BT50-DCK3-110 A 31 - 18 8 - 110 - M6 4.4
BT50-DCK3-140L B 31 32.7 18 8 85 140 10° M6 4.6
BT50-DCK3-170L B 31 38 18 8 85 170 10° M6 4.8
BT50-DCK4-100 A 39 - 22 10 - 100 - M8 4.8
BT50-DCK4-160L B 39 425 22 10 95 160 10° M8 5.2
BT50-DCK4-205L B 39 50 22 10 9 205 10° M8 5.5
BT50-DCK5-90 A 50 - 28 13 - 90 - M10 5.4
BT50-DCK5-165 A 50 - 28 13 - 165 - M10 6.2
BT50-DCK5-210L B 50 57.8 28 13 120 210 10° M10 6.4
BT50-DCK5-270L B 50 68.4 28 13 120 270 10° M10 6.6

TBIRS.
ToOLS



WYTACZANIE

DCK Uchwyt wytaczarski

Kod narzedzia Model Rozmiar Sruba Waga

D di d L1 L2 L o
BT50- DCK6-85 A 64 - 36 16 - 85 - M12 5.9
BT50- DCK6-155 A 64 - 36 16 - 155 - M12 6.5
— BT50- DCK6-215 A 64 - 36 16 - 215 - M12 6.9
"do BT50- DCK6-250 A 64 - 36 16 - 250 - M12 7.4
waczans BT50- DCK6-300L B 64  80.57 36 16 160 300 10° M12 7.9
BT50- DCK6-350L B 64 90 36 16 160 350 10° M12 8.4

Narzedzia
wytaczarskie

do oot Charakterystyka

zgrubnej

Uchwyty

e M Z chfodzeniem wewnetrznym, odporny na drgania, kompatybilne z serig CK.

Gtowice
frezerskie

Glowice I ——
frezerskie

wa  BST Uchwyt wytaczarski

ptaszczyzn

dN;arzedz!a ——————— — L {4 N
zewnetrznego ‘Q\ ] C? i
o oczeni . “\ Kod narzedzia Rozmiar Waga
wewnetrznego D L
Narzedzia BT40-BST-100 50 100 2.6
g BT40- BST-150 50 150 3.2
> BT50-BST-100 50 100 5.7
o &) | ﬁ (@ @ @ ﬁ BT50- BST-150 50 150 7.4
dctoczer]ia BTSO' BST‘ZOO 50 200 88
e 03 BT50- BST-250 50 250 10.3
- BT50- BST-300 50 300 11.3
Pyt Zakres wytaczania >200mm BT50- BST-350 50 350 12.3

wieloostrzowe

Oprawka do gtowicy wytaczarskiej do obrdbki zgrubnej i wakanczajacej

“* NBH2084 Uchwyt wytaczarski

Oprawka do gtowicy wytaczarskiej do obrobki wykanczajacej NBH2084-8
Kod narzedzia Rozmiar Waga . -

D L Kod narzedzia Rozmiar Waga
BT40-NBH-A50 35 50 2.0 D L
BT50-NBH-A50 35 50 6.3 BT50-NBH-B165 35 165 7.5
NBH-FP60 35 0.6 BT50- NBH-B200 35 200 9.0
BT40-NBH-B100 35 100 2.5 BT50-NBH-B250 35 250 10.5
BT50-NBH-B100 35 100 4.8 BT50-NBH-B300 35 300 12.5

@
TOOLS



DCK Przedtuzka

WYTACZANIE

/ 77
. . o / Z ] | L
‘ Narzedzia
do
- / s
Narzedzia _
Kod narzedzia Rozmiar Waga P
D dl d2 L zgrubnej
DCK 1-1-30 19 11 11 30 0.07 S
DCK 2-2-30 24 14 14 30 0.1 dosysteméw
DCK 3-3-30 31 18 18 30 0.15
DCK 4-4-45 39 22 22 45 0.4 o
DCK 4-4-60 39 22 22 60 0.4 ez
DCK 5-5-60 50 28 28 60 0.8
DCK 5-5-90 50 28 28 90 0.8 e
DCK 6-6-60 64 36 36 60 1.4 e
DCK 66100 64 36 36 100 2.5 poszyn
Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego
DCK Uchwyt redukcyjny

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

-
Kod narzedzia Rozmiar Waga
D1 D2 di d2 L1 L

DCK 2-1-36 11 19 14 - 30 36 0.1
DCK 3-1-41 11 19 18 31 30 41 0.15
DCK 3-2-37 14 24 18 31 25 37 0.15
DCK 4-1-568 11 19 22 39 40 58 0.3
DCK 4-2-50 14 24 22 39 36 50 0.3
DCK 4-350 18 31 22 39 37 50 0.35
DCK 5-1-60 11 19 28 50 40 60 0.45
DCK 5-2-54 14 24 28 50 35 54 0.45
DCK 5-2-74 14 24 28 50 55 74 0.5
DCK 5-3-47 18 31 28 50 29 47 0.5
DCK 5-3-72 18 31 28 50 54 72 0.6
DCK 5-4-42 22 39 28 50 25 42 0.5
DCK 5-4-67 22 39 28 50 50 67 0.7
DCK 6-1-70 11 19 36 64 40 70 0.9
DCK 6-2-63 14 24 36 64 45 63 0.7
DCK 6-2-93 14 24 36 64 75 93 0.8
DCK 6-3-56 18 31 36 64 39 56 0.75
DCK 6-3-96 18 31 36 64 79 96 0.95
DCK 6-4-51 22 39 36 64 35 51 0.85
DCK 6-4-101 22 39 36 64 85 101 1.3
DCK 6-5-41 28 50 36 64 25 41 0.85
DCK 6-5-91 28 50 36 64 75 91 1.45

TBI

TOoOLS

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Pytki
wieloostrzowe

Akcesoria

¥



WYTACZANIE

DCK Pierscien fazujacy

s
e : T Iul a
wytaczania
Narzedzia ' H
wytaczarskie -
do obrobki
el Pasuje do noza DCK do wytaczania otwor6w i fazowania
e Kod narzedzia Zeby Kat Rozmiar Rozmiar adaptera Ptytka
LT di d2 H
CR1-34-45 1 45 21 34 22 DCK1 VCGT110302
Gl CR 2-39-45 1 45 26 39 25 DCK2 VCGT110302
CR 3-54-45 1 45 34 54 35 DCK3 VCGT160404
CR 4-62-45 1 45 42 62 38 DCK4 VCGT160404
o CR 59345 2 45 53 93 43 DCK5 VCGT160404
o CR6-107-45 2 45 67 107 46 DCK6 VCGT160404
CR 6-13845 2 45 98 138 46 DCK6 VCGT160404
Narzedzia CR6-160-45 2 45 120 160 46 DCK6 VCGT160404
sounginees CR 1-41-30 2 30 23 41 30 DCK1 VCGT110302
CR 2-46-30 2 30 28 46 35 DCK2 VCGT110302
Narzedzia CR 3-53-30 2 30 35 53 35 DCK3 VCGT110302
[ CR4-61-30 2 30 43 61 35 DCK4 VCGT110302
CR 5-84-30 2 30 56 84 48 DCK5 VCGT160404
Narsedia CR 6-98-30 2 30 70 98 48 DCK6 VCGT160404
o loceni CR6-120-30 2 30 92 120 48 DCK6 VCGT160404
CR6-142-30 2 30 114 142 48 DCK6 VCGT160404

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

- L

. DCK Gtowica fazujaca

wieloostrzowe

e 5}";\@
¥

Pasuje do noza DCK do wytaczania otworéw i fazowania

Kod narzedzia Zeby Rozmiar Rozmiar adaptera Ptytka Sruba
di d2 L
DCK- B2-C0525 1 5 25 25 DCK2 CWI1206A M2
DCK- B4-C1040 2 10 40 35 DCK4 CW1909A M3
DCK- B5-C3060 3 30 60 40 DCK5 CW1909A M3
DCK- B5-C50100 3 50 100 65 DCK6 CW3115A M5

Gtowica sprzedawana z 10 $rubami do ptytek i 1 kluczem

Plytka dedykowana ﬂ Kod narzedzia Rozmiar $ruba
= A B t

ﬂtr

B
~ I CW1206A 6.35 127 27 M2
\\YX\ < G 1909A 9.525 45 45 M3
S [ 3115A 15.875 7.0 7.0 M5

O @



Urzadzenie ustawiajace narzedzia

WYTACZANIE

Kod narzedzia Rozmiar Zakres pomiaru  Tolerancja Akcesoria mocowania  Zasilanie Waga
(LxWxH) stozka
x>
Srednica BT50
3 300mm X 0.005mm : . AC110V/220V
wysokosé /B
30-300mm
x>
Srednica BT50
400mm
DK-400 930x600x950 2 xS opcjonainie  "S5EOV/BA0Y 108
wysoko$é BT40/BT30
30-400mm
x>
sérggnica X 0.005 BTS0 AC110V/220V
4 mm .005mm : .
wysokosé /B
30-600mm
TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plyti
wieloostrzowe

Akcesoria

9
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WYTACZANIE

FBH Specyfikacja

a FBH adapter

a Sruba ze skalg tarczowa

ZASTOSOWANIE

1. Poluzowac¢ $rube mocujaca

2. Przekrecié¢ Srube ze skalg tarczowa 0,002 mm zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara w celu zwiekszenia $rednicy
wytaczania.

3. Obrdcenie Sruby ze skalg tarczowg w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazowek zegara zmniejszy $rednice wytaczania.

4. Przy dostosowaniu noza wytaczarskiego do danej $rednicy wytaczania nalezy ustawi¢ néz do obrabianego otworu w celu
osiggniecia jak najwiekszej precyzji.

5. Po ustawieniu $rednicy wytaczanego otworu nalezy dokreci¢ $rube mocujaca.

1. Uzywac w zalecanym zakresie.

2. Nie uzywac narzedzia, ktére nie jest zabezpieczone $rubami - grozi zniszczeniem.
3. Nalezy uzy¢ klucza zatagczonego w zestawie w celu dokrecenia $rub.
4

. W produktach Derek zastosowano mikrosruby dla wiekszej precyzji wykonywanych prac. Nalezy przestrzega¢ ponizszych zalecen
aby zapobiec zniszczeniu narzedzia:
- nalezy sie upewni¢, ze Sruba mocujgca nie jest poluzowana
- nie nalezy przekraczaé zalecanej skali
- nie nalezy uzywa¢ nadmiernej sity przy dokrecaniu $rub.

TBI

TOOLS



WYTACZANIE

CBH Specyfikacja

UWAGI

Nalezy stosowaé sie do ponizszych zalecen:
1. Poluzowa¢ $rube mocujaca

2. Przekreci¢ $rube ze skalg tarczowg 0,01mm zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara w celu zwiekszenia $rednicy
wytaczania.

3. Obrécenie Sruby ze skalg tarczowg w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazdwek zegara zmniejszy Srednice wytaczania.
4. Przy dostosowaniu noza wytaczarskiego do danej Srednicy wytaczania nalezy ustawic¢ ndz do obrabianego otworu w celu
osiggniecia jak najwiekszej precyzji.

5. Po ustawieniu $rednicy wytaczanego otworu nalezy dokreci¢ Srube mocujaca.

UWAGI

1. Uzywac w zalecanym zakresie.

2. Nie uzywac narzedzia, ktére nie jest zabezpieczone $rubami - grozi zniszczeniem.
3. Nalezy uzy¢ klucza zatagczonego w zestawie w celu dokrecenia $rub.
4.

W produktach Derek zastosowano mikrosruby dla wiekszej precyzji wykonywanych prac. Nalezy przestrzega¢ ponizszych zalecen
aby zapobiec zniszczeniu narzedzia:

- nalezy sie upewnié, ze Sruba mocujgca nie jest poluzowana

- nie nalezy przekraczaé zalecanej skali

- nie nalezy uzywac nadmiernej sity przy dokrecaniu $rub.

TBIRS.
ToOLS
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WYTACZANIE

DBJ16 Specyfikacja

ZASTOSOWANIE

Nalezy stosowac sie do ponizszych zalecen:
1. Poluzowa¢ $rube mocujaca

2. Przekreci¢ $rube ze skalg tarczowa 0,01mm zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara w celu zwiekszenia $rednicy
wytaczania.

3. Obrocenie Sruby ze skalg tarczowg w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara zmniejszy Srednice wytaczania.

4. Przy dostosowaniu noza wytaczarskiego do danej $rednicy wytaczania nalezy ustawi¢ ndz do obrabianego otworu w celu
osiggniecia jak najwiekszej precyzji.

5. Po ustawieniu $rednicy wytaczanego otworu nalezy dokreci¢ $rube mocujaca.

UWAGI

1. Uzywaé w zalecanym zakresie.

2. Nie uzywac narzedzia, ktére nie jest zabezpieczone Srubami - grozi zniszczeniem.
3. Nalezy uzy¢ klucza zatagczonego w zestawie w celu dokrecenia $rub.
4,

W produktach Derek zastosowano mikrosruby dla wiekszej precyzji wykonywanych prac. Nalezy przestrzegaé ponizszych zalecen
aby zapobiec zniszczeniu narzedzia:

- nalezy sie upewnié, ze Sruba mocujaca nie jest poluzowana

- nie nalezy przekraczaé zalecanej skali

- nie nalezy uzywac nadmiernej sity przy dokrecaniu $rub.

TBI

TOOLS



WYTACZANIE

NBH2084 Specyfikacja

a NBH2084 néz wytaczarski

a Noz
a Sruba mocujaca n6z wytaczarski

a Sruba mocujaca regulacii

a Korpus

ZASTOSOWANIE

Nalezy stosowaé sie do ponizszych zalecen:
1. Poluzowac¢ $rube mocujaca

2. Przekreci¢ $rube ze skalg tarczowg 0,01mm zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara w celu zwiekszenia $rednicy
wytaczania.

3. Obracenie $ruby ze skalg tarczowg w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara zmniejszy Srednice wytaczania.

4. Przy dostosowaniu noza wytaczarskiego do danej $rednicy wytaczania nalezy ustawi¢ néz do obrabianego otworu w celu
osiggniecia jak najwiekszej precyzji.

5. Po ustawieniu Srednicy wytaczanego otworu nalezy dokreci¢ $rube mocujaca.

UWAGI

1.Uzywac w zalecanym zakresie.

2.Nie uzywaé narzedzia, ktére nie jest zabezpieczone $rubami - grozi zniszczeniem.
3.Nalezy uzy¢ klucza zatagczonego w zestawie w celu dokrecenia Srub.

4.W produktach Derek zastosowano mikrosruby dla wiekszej precyzji wykonywanych prac. Nalezy przestrzegac ponizszych zalecen
aby zapobiec zniszczeniu narzedzia:
- nalezy sie upewni¢, ze Sruba mocujgca nie jest poluzowana
- nie nalezy przekraczaé zalecanej skali
- nie nalezy uzywac nadmiernej sity przy dokrecaniu $rub.

0 D
ToOLS



WYTACZANIE

Instrukcja zastosowania DBH gtowicy wytaczarskiej obustronnej
do obrdbki zgrubnej i stopniowej

@ Sruba do regulacji

ZASTOSOWANIE

Nalezy stosowac sie do ponizszych zalecen:

1. Poluzowac $ruby blokujace ostrze

2. Aby ustawi¢ ostrze zgodnie z parametrami nalezy obrécié boczne Sruby.
3. Zablokowac $ruby blokujace ostrze.

4. Aby unikng¢ poluzowania $rub podczas pracy nalezy uzy¢ odpowiedniej sity.

Blokowanie zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazéwek zagara

Odblokowywanie w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegara

METODA DZIAtANIA

1. Zbalansowany proces obrébki tj. ta sama wysoko$¢ ostrza
noza A i B; przy ustaleniu posuwu nalezy pomnozy¢ go przez
dwa. Ta metoda jest odpowiednia do miekkich materiatow
takich jak zeliwo, aluminium, stopy miedzi, etc...

2. Stopniowy proces obrobki tj. wykorzystanie réznicy pozio- . :
mow na ostrzu noza A i B przy posuwie stosowanym dla i o i O
jednego ostrza. Ta metoda jest odpowiednia do twardych i

materiatéw takich jak stal, etc... ! !
t t t/2 —
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AJX Frez do pracy przy duzych posuwach

FREZOWANIE

MEAEREO

g
' M / _a e
‘__, L1
L
Kod narzedzia Zeby D q Ro;m|ar L L Ptytka Sruba  Docisk  Klucz ~ Waga
AJX- C20-20-130 2 20 20 1.5 50 130 JOMTO080320 M3X7 T8 0.30
AJX- C20-22-130 2 22 20 1.5 30 130 JOMTO080320 M3X7 T8 0.35
AJX- C20-20-180 2 20 20 1.5 100 180 JOMTO080320 M3X7 T8 0.40
AJX- C20-22-180 2 22 20 1.5 30 180 JOMT080320 M3X7 T8 0.40
AJX- C20-20-250 2 20 20 1.5 130 250 JOMTO080320 M3X7 T8 0.65
AJX- C20-22-250 2 22 20 1.5 30 250 JOMTO080320 M3X7 - T8 0.65
AJX- C25-25-140 2 25 25 2 60 140 JDMWO09T320 M3.5X9 Y-4R T15 0.50
AJX- C25-28-140 2 28 25 2 40 140 JDMWO09T320 M3.5X9 Y-4R T15 0.55
AJX- C25-25-200 2 25 25 2 120 200 JDMWO09T320 M3.5X9 Y-4R T15 0.60
AJX- C25-28-200 2 28 25 2 40 200 JDMWO09T320 M3.5X9 Y-4R T15 0.65
AJX- C25-25-250 2 25 25 2 130 250 JDMWO9T320 M3.5X9 Y-4R T15 0.95
AJX- C25-28-250 2 28 25 2 40 250 JDMWOQ9T320 M3.5X9 Y-4R T15 1.05
AJX- C32-30-150 2 30 32 2 70 150 JDMW120420 M4X10 Y-4R T15 0.95
AJX- C32-30-200 2 30 32 2 120 200 JDMW120420 M4X10 Y-4R T15 1.15
AJX- C32-30-250 2 30 32 2 130 300 JDMW120420 M4X10 Y-4R T15 1.50
AJX- C32-32-150 2 32 32 2 70 150 JDMW120420 M4X10 Y-4R T15 0.95
AJX- C32-32-200 2 32 32 2 120 200 JDMW120420 M4X10 Y-4R T15 1.15
AJX- C32-32-250 2 32 32 2 130 250 JDMW120420 M4X10 Y-4R T15 1.55
AJX- C32-35-150 2 35 32 2 70 150 JDMW120420 M4X10 Y-4R T15 1.35
AJX- C32-35-200 2 35 32 2 70 200 JDMW120420 M4X10 Y-4R T15 1.65
AJX- C32-35-250 2 35 32 2 70 250 JDMW120420 M4X10 Y-4R T15 1.95
AJX- C32-40-200 3 40 32 2 70 200 JDMW120420 M4X10 Y-5R T15 -
AJX- C32-40-250 3 40 32 2 70 250 JDMW120420 M4X10 Y-5R T15
AJX- C32-40-300 3 40 32 2 70 300 JDMW120420 M4X10 Y-5R T15
AJX- C42-40-200 3 40 42 2 120 200 JDMWI120420 M4X10 Y-5R T15
AJX- C42-40-250 3 40 42 2 130 250 JDMW120420 M4X10 Y-5R T15
AJX- C42-40-300 3 40 42 2 180 300 JDMWI120420 M4X10 Y-4R T15
AJX- C42-50-200 3 50 42 2 50 200 JDMW140520 M5X11  Y-5R T20
AJX- C42-63-200 4 63 42 2 50 200 JDMW140520 M5X11  Y-5R T20
AJX- C42-50-250 3 50 42 2 50 250 JDMW140520 M5X11  Y-5R T20
AJX- C42-63-250 4 63 42 2 50 250 JDMW140520 M5X11  Y-5R T20
Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI
Charakterystyka
I Zalecane do obrébki z duzym posuwem.
Il Wysoka sztywnos¢ dzieki stozkowe] konstrukcji.
TBI

TOoOLS
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FREZOWANIE

EXP Frez do pracy przy duzych posuwach

n4BEREE

Na’zf‘:ﬂi e -
wytaczania
Narzedzia _a .
g L
zgrubnej L
dosomn
Kod narzedzia Zeby . Rozm'ar ] Plytka Sruba  Docisk Klucz ~ Waga
1
Sovee EXP-(C20-20-130 2 200 20 1.5 50 130 WPMWOSH315 M3.5X8 -  T15 0.30
EXP- C20-21-130 2 21 20 1.5 50 130 WPMWOSH315 M3.5X8 -  T15  0.30
JSowee  EXP. C20-20-180 2 200 20 1.5 100 180 WPMWO5H315 M3.5X8 -  T15 0.40
e EXP- C20-21-180 2 21 20 1.5 50 180  WPMWO5H315 M3.5X8 - T15  0.40
EXP- C20-20-250 2 200 20 1.5 130 250 WPMWOSH315 M3.5X8 -  T15 0.65
wioims  EXP-C20-21-250 2 21 20 1.5 50 250 WPMWO5H315 M3.5X8 -  T15 0.65
Y EXP-C2525-140 2 25 25 1.5 60 140 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R T15 0.50
o EXP-C25-26-140 2 26 25 1.5 60 140 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R TI5  0.50
v EXP- C25-25-200 2 25 25 1.5 120 200 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R T15  0.75
| EXP- C25-26:200 2 26 25 1.5 60 200 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R T15  0.75
wuiis  EXP-C25-25250 2 25 25 1.5 130 250 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R T15  0.95
 EXP-(25-26-250 2 26 25 1.5 60 250 WPMWOeX415 M4X10 Y-4R T15  0.95
jwaas  EXP-C32:32150 2 32 32 15 70 150 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R T15 0.95
o EXP- C32-32-150 3 32 32 15 70 150 WPMWOeX415 M4X10 Y-4R T15 0.95
EXP- C32-32200 2 32 32 15 120 200 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R T15  1.15
widoost EXP- C32-32-200 3 32 32 1.5 120 200 WPMWO06X415 M4X10 Y-4R T15 1.15
~ EXP-(32-32:250 2 32 32 1.5 130 250 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R T15  1.55
. EXP-C32:32250 3 32 32 15 130 250 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R T15  1.55
EXP- C32-33-150 2 33 32 15 70 150 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R T15 0.95
EXP- C32-33-150 3 33 32 15 70 150 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R T15  0.95
EXP- C32-33200 2 33 32 15 70 200 WPMWOeX415 M4X10 Y-4R T15 1.20
EXP- C32-33200 3 33 32 15 70 200 WPMWOeX415 M4X10 Y-4R T15  1.20
EXP- C32-33-250 2 33 32 15 70 250 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R T15  1.55
EXP- C32-33-250 3 33 32 15 70 250 WPMWO6X415 M4X10 Y-4R  T15  1.55
EXP- C32-40-200 3 40 32 15 50 200 WPMWO6X415 M4X10 Y-5R T15 1.35
EXP- C32-40-250 3 40 32 1.5 50 250  WPMWO06X415 M4X10 Y-5R T15 1.65
EXP- C32-40-300 3 40 32 15 50 300 WPMWO6X415 M4X10 Y-5R  T15  1.95
EXP- C32-40-200 2 40 32 15 50 200 WPMWO80615 M5X11 Y-5R T120 1.35
EXP- C32-40-250 2 40 32 15 50 250 WPMWO080615 MS5X11 Y-5R  T20  1.65
EXP- C32-40-300 2 40 32 15 50 300 WPMWO80615 M5X1l Y-5R  T20 1.95
EXP- C42-50-200 3 50 42 2 50 200 WPMW090725 M5X11 Y-5R  T20

EXP- C42-50-250 3 50 42 2 50 250  WPMW090725  M5X1I1  Y-5R  T20
Zamiennik: Ptytki TUNGALOY

Charakterystyka

M Zalecane do obrdbki z duzym posuwem.
Bl Wysoka sztywnos¢ dzieki stozkowej konstrukcji.
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FREZOWANIE

SKS Frez do pracy przy duzych posuwach

n4BEREE

K
- Tl
_a . Narzedzia
L1 oo
L zgrubnej
do syt
Kod narzedzia Zeby d Ro;m|ar L Ptytka Sruba  Docisk  Klucz Waga e
1
SKS- €20-20-130 2 20 20 1.25 50 130 WDMWO050316  M3X7 - T8  0.30 S
SKS- C20-21-130 2 21 20 1.25 50 130 WDMW050316  M3X7 - T8 0.30
SKS- C20-20-180 2 200 20 1.25 100 180 WDMW050316  M3X7 - T8  0.40  Govee
SKS- C20-21-180 2 21 20 1.25 50 180 WDMW050316  M3X7 - T8  0.40 G
SKS- C25-25-140 2 25 25 15 60 140 WDMWO06T320 M4X10 Y-4R T8  0.50
SKS- C2526140 2 26 25 1.5 60 140 WDMWO6T320 M4XI0 Y4R T8  0.50  mume
SKS- C25-25-200 2 25 25 1.5 120 200 WDMWO6T320 M4X10 Y-4R  T15  0.75
SKS- C25-26-200 2 26 25 1.5 60 200 WDMWO6T320 M4X10 Y-4R  T15  0.75  tamus
SKS- C32-30-150 2 30 32 1.5 70 150 WDMWO06T320 M4X10 Y-4R  T15  1.90  wewdwee
SKS- C32-30-200 2 30 32 15 120 200 WDMWO6T320 M4X10 Y-4R  T15 1.20 -
SKS- C32-32-150 3 32 32 15 70 150 WDMWO6T320 M4X10 Y-4R  T15  0.90  soueens
SKS- C32-32-200 3 32 32 1.5 120 200 WDMWO6T320 M4X10 Y-4R  T15  1.20
SKS- C32-33-150 3 33 32 1.5 70 150 WDMWO06T320 M4X10 Y-4R  T15  0.90 tems
SKS- C32-33-200 3 33 32 1.5 70 200 WDMWO6T320 M4X10 Y-4R  T15  1.20  rowe
SKS- C32-32-150 2 32 32 2 70 150 WDMW080520 M4.5X11 Y-4R  T20  0.90
SKS- €32-32-200 2 32 32 2 120 200 WDMWO080520 M4.5X11 Y-4R  T20  1.20  iiheestuone
SKS- C32-33-150 2 33 32 2 50 150 WDMWO080520 M4.5X11 vy.4r T20 190
SKS- C32-33-200 2 33 32 2 50 200 WDMWO080520 M4.5X11 Y-4R  T20 120
SKS- C32-40-200 3 40 32 2 50 200 WDMWO080520 M4.5X11 Y-5R  T20  1.35
SKS- C32-40-250 3 40 32 2 50 250 WDMWO080520 M4.5X11 Y-5R  T20 1.65
SKS- €32-50-200 3 50 32 2 50 200 WDMWO080520 M4.5X11 Y-5R  T20
SKS- C42-40-200 3 40 42 2 120 200 WDMWO080520 M4.5X11 Y-5R  T20
SKS- C42-40-250 3 40 42 2 130 250 WDMWO080520 M4.5X11 Y-5R  T20
SKS- C42-50-200 3 50 42 2 50 200 WDMWO080520 M4.5X11 Y-5R  T20
SKS- C42-50-250 3 50 42 2 50 250 WDMWO080520 M4.5X11 Y-5R  T20

Zamiennik: Ptytki DIJET

Charakterystyka

I Zalecane do obrdbki z duzym posuwem.
Il Wysoka sztywno$¢ dzieki stozkowej konstrukcji.

TBIRS0:
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ASR Frez do pracy przy duzych posuwach

Rozmiar

FREZOWANIE

M BEREO

Kod narzedzia Zeby D d L L Ptytka Sruba Klucz Waga
ASR- C16-16-120 2 16 16 40 120 EPNW0603TN-8 M2.5X6 T8 0.20
ASR- C16-17-120 2 17 16 27 120 EPNW0603TN-8 M2.5X6 T8 0.20
ASR- C16-16-160 2 16 16 50 160 EPNW0O603TN-8 M2.5X6 T8 0.25
ASR- C16-17-160 2 17 16 27 160 EPNW0O603TN-8 M2.5X6 T8 0.25
ASR- C20-20-120 2 20 20 50 120 EPNW0603TN-8 M2.5X6 T8 0.30
ASR- C20-20-160 2 20 20 50 160 EPNW0O603TN-8 M2.5X6 T8 0.35
ASR- C20-21-160 2 21 20 27 160 EPNW0O603TN-8 M2.5X6 T8 0.35
ASR- C25-25-160 3 25 25 60 160 EPNW0603TN-8 M2.5X6 T8 0.55
ASR- C25-25-200 3 25 25 70 200 EPNW0O603TN-8 M2.5X6 T8 0.70
ASR- C25-26-200 3 26 25 50 200 EPNW0O603TN-8 M2.5X6 T8 0.70
ASR- C32-32-160 4 32 32 70 160 EPNW0O603TN-8 M2.5X6 T8 0.95
ASR- C32-33-160 4 33 32 60 160 EPNW0O603TN-8 M2.5X6 T8 0.95
ASR- C32-32-200 4 32 32 115 200 EPNW0O603TN-8 M2.5X6 T8 1.25
ASR- C32-33-200 4 33 32 70 200 EPNW0603TN-8 M2.5X6 T8 1.25
ASR- C32-35-200 4 35 32 50 200 EPNW0O603TN-8 M2.5X6 T8 1.25
ASR- C32-40-160 4 40 32 50 160 EPNW0O603TN-8 M2.5X6 T8 1.05
ASR- C32-40-200 4 40 32 50 200 EPNW0603TN-8 M2.5X6 T8 1.35

Zamiennik: Plytki HITACHI
Charakterystyka

M Odpowiednie do obrdbki szybkosciowej.
Il Zwiekszenie posuwu na zab powoduje zwiekszenie zywotnosci pytki.

TBI
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AHU Frez sktadany

FREZOWANIE

BdUE0P

L1

— o] o] =
L) 3]
s’i_ L2
L1
DT g ‘°] °
Kod narzedzia Zeby Ksztatt Rozmiar Ptytka Sruba Klucz Waga
D d a L1 L2 L
AHU-C10-10-100 1 A 10 10 9 25 100 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.10
AHU-C12-12-130 1 A 12 12 9 25 130 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.10
AHU-C12-13-130 1 A 12 12 9 25 - 130 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.10
AHU-C16-16-120 2 B 16 16 9 40 100 120 JDMT100308 M2.5X6 T8 0.20
AHU-C16-16-160 2 B 16 16 9 50 115 160 JDMT100308 M2.5X6 T8 0.25
AHU-C16-16-180 2 B 16 16 9 60 90 180 JDMT100308 M2.5X6 T8 0.25
AHU-C16-16-200 2 B 16 16 9 60 100 200 JDMT100308 M2.5X6 T8 0.30
AHU-C20-20-120 2 A 20 20 9 50 120 JDMT100308 M2.5X6 T8 0.30
AHU-C20-20-160 2 A 20 20 9 60 - 160 JDMT100308 M2.5X6 T8 0.35
AHU-C20-20-200 2 B 20 20 9 70 100 200 JDMT100308 M2.5X6 T8 0.45
AHU-C25-25-160 2 A 25 25 14 70 - 160 JDMT150508 M4X9 T15 0.55
AHU-C25-25-200 2 B 25 25 14 70 100 200 JDMT150508 M4X9 T15 0.70
AHU-C25-25-250 2 B 25 25 14 80 115 250 JDMT150508 M4X9 T15 0.95
AHU-C25-25-300 2 B 25 25 14 80 165 300 JDMT150508 M4X9 T15 1.25
AHU-C32-32-160 2 A 32 32 14 48 - 160 JDMT150508 M4X9 T15 0.95
AHU-C32-32-200 2 B 32 32 14 48 100 200 JDMT150508 M4X9 T15 1.25
AHU-C32-32-250 2 B 32 32 14 48 115 250 JDMT150508 M4X9 T15 1.55
AHU-C32-32-250 3 B 32 32 14 48 115 250 JDMT150508 M4X9 T15 1.55
AHU-C32-35-160 2 A 35 32 14 60 160 JDMT150508 M4X9 T15 0.90
AHU-C32-35-200 2 A 35 32 14 60 200 JDMT150508 M4X9 T15 1.25
AHU-C32-35-250 2 A 35 32 14 60 250 JDMT150508 M4X9 T15 1.55
AHU-C32-35-300 2 A 35 32 14 60 300 JDMT150508 M4X9 T15 1.85
AHU-C32-35-350 2 A 35 32 14 60 350 JDMT150508 M4X9 T15 2.15
AHU-C32-35-400 2 A 35 32 14 60 400 JDMT150508 M4X9 T15 2.45
AHU-C32-35-450 2 A 35 32 14 60 450 JDMT150508 M4X9 T15 2.70
AHU-C32-35-500 2 A 35 32 14 60 500 JDMT150508 M4X9 T15 3.00
AHU-C32-35-160 3 A 35 32 14 60 160 JDMT150508 M4X9 T15 0.90
AHU-C32-35-200 3 A 35 32 14 60 200 JDMT150508 M4X9 T15 1.25
AHU-C32-35-250 3 A 35 32 14 60 250 JDMT150508 M4X9 T15 1.55
AHU-C32-35-300 3 A 35 32 14 60 300 JDMT150508 M4X9 T15 1.85
AHU-C32-35-350 3 A 35 32 14 60 350 JDMT150508 M4X9 T15 2.15
AHU-C32-35-400 3 A 35 32 14 60 400 JDMT150508 M4X9 T15 2.45
AHU-C32-35-450 3 A 35 32 14 60 450 JDMT150508 M4X9 T15 2.70
AHU-C32-35-500 3 A 35 32 14 60 500 JDMT150508 M4X9 T15 3.00
AHU-C32-40-200 3 A 40 32 14 60 200 JDMT150508 M4X9 T15 1.35
AHU-C32-40-250 3 A 40 32 14 60 250 JDMT150508 M4X9 T15 1.65
AHU-C32-40-300 3 A 40 32 14 60 300 JDMT150508 M4X9 T15 1.95
Zamiennik: Ptytki HITACHI
TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej
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do systemow
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Narzedzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Piytki

wieloostrzowe

Akcesoria

9



FREZOWANIE

Frez sktadany

mnLCAEAP

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Specyfikacja specjalna

Rozmiar

Kod narzedzia Zgby Ksztaft Ptytka Sruba  Klucz Waga
Uchwyty d a L1 L2 L
o AHU- C15-16-120 2 A 16 15 9 40 - 120 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.20
AHU- C15-16-160 2 A 16 15 9 40 - 160 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.25
Sovee  AHU- C15-16-180 2 A 16 15 9 40 - 180 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.25
AHU- C15-16-200 2 A 16 15 9 40 - 200 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.30
Gouee  AHU-C16-17-120 2 A 17 16 9 50 - 120 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.20
ot AHU- C16-17-160 2 A 17 16 9 50 - 160 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.25
AHU- C16-17-180 2 A 17 16 9 50 - 180 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.25
woses  AHU-C16-17-200 2 A 17 16 9 50 - 200 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.30
T AHU-C19-20-160 2 A 20 19 9 50 - 160 JDMTI00308 M2.5X5 T8 0.35
veesia  AHU- C19-20-200 2 A 200 19 9 50 - 200 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.45
wmgnss AHU- C20-21-160 2 A 21 200 9 50 - 160 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.45
_ AHU- C20-21-200 2 A 21 200 9 50 - 200 JDMT100308 M2.5X5 T8 0.50
de;ifgéii AHU- C24-25-160 2 A 25 24 14 50 - 150 JDMT150508 M4X9  T15 0.50
T AHU-C24-25200 2 A 25 24 14 50 - 200 JDMTL50508 M4X9 T15  0.70
voresia AHU- C24-25-250 2 A 25 24 14 50 - 250 JDMT150508 M4X9  TI5 0.90
sy AHU- C25-26-160 2 A 26 25 14 50 - 150 JDMT150508 M4X9  T15 0.55
AHU- C25-26-200 2 A 26 25 14 50 - 200 JDMT150508 M4X9  T15 0.75
6 AHU- €25-26-250 2 A 26 25 14 50 - 250 JDMT150508 M4X9  TI5 0.95
Zamiennik: Ptytki HITACHI
" Charakterystyka
B Krawedzie skrawajace charakteryzuja sie ostroscig i twardoscig. Odpowiednie do stali.
Materiat obrabiany Twardos¢ Predkos¢ skrawania F;O(snli\rq/w)
Stal migkka 180HB 120-200 0.05-0.2
Stal weglowa 180-280HB 100-200 0.05-0.25
Stal stopowa 280-350HB 80-160 0.05-0.25
Stal hartowana 40HRC 50-100 0.05-0.15
Stal nierdzewna 200HB 80-160 0.05-0.25
FC250 350N/mm? 100-160 0.1-0.25
FCD450 450N/mm® 80-140 0.1-0.25
FCD500 Zeliwo 500-800N/mm 2 60-120 0.05-0.25

O I



Frez sktadany

s

FREZOWANIE

L2

L

Kod narzedzia Zeby Ksztaft Rozmiar Ptytka ~ Sruba  Klucz Waga
DS d L1 L2
JRC-C20-5R25-150 2 A 25 15 20 40 150 RC*T10T3 M3.5X7 T15 0.40
JRC- C20-5R25-200 2 A 25 15 20 40 200 RC*T10T3 M3.5X7 T15 0.50
JRC- C25-5R25-150 2 A 25 15 25 60 - 150 RC*T10T3 M3.5X7 T15 0.55
JRC- C25-5R25-200 2 B 25 15 25 70 100 200 RC=T10T3 M3.5X7 T15 0.75
JRC- C25-5R25-250 2 B 25 15 25 60 115 250 RC=*T10T3 M3.5X7 T15 0.95
JRC- C25-5R25-200 2 B 25 15 25 70 100 200 RC=%T10T3 M3.5X7 T15 0.75
JRC- C25-5R25-250 2 B 25 15 25 80 115 250 RC+*T10T3 M3.5X7 T15 0.95
JRC-C25-6R32-150 2 A 32 20 25 50 150 RC*T1204 M3.5X7 T15 0.60
JRC-C25-6R32-200 2 A 32 20 25 50 200 RC=%T1204 M3.5X7 T15 0.80
JRC-C25-6R32-250 2 A 32 20 25 50 250 RC*T1204 M3.5X7 T15 1.00
JRC-C32-6R40-150 3 A 40 28 32 60 150 RC=*T1204 M3.5X7 T15 1.00
JRC- C32-6R40-200 3 A 40 28 32 60 200 RC*T1204 M3.5X7 T15 1.30
JRC- C32-6R40-250 3 A 40 28 32 60 250 RC*T1204 M3.5X7 T15 1.60
JRC- C32-6R40-300 3 A 40 28 32 60 300 RC*T1204 M3.5X7 T15 1.90
JRC- C32-6R50-200 4 A 50 38 32 60 200 RC=*T1204 M3.5X7 T15 1.40
JRC- C32-6R50-250 4 A 50 38 32 60 250 RC*T1204 M3.5X7 T15 1.70
Zamiennik: Plytki SANDVIK
Specyfikacja specjalna
Kod narzedzia Zeby Ksztatt Rozmiar Piytka Sruba  Klucz ~ Waga
DS d L1 L2
JRC- C24-5R25-150 2 A 25 15 24 60 150 RC*T10T3 M3.5X7 T15 0.55
JRC- C24-5R25-200 2 A 25 15 24 70 200 RC*T10T3 M3.5X7 T15 0.70
JRC- C24-5R25-250 2 A 25 15 24 80 250 RC=*T10T3 M3.5X7 T15 0.90
JRC- C25-5R26-150 2 A 26 16 25 60 150 RC*T10T3 M3.5X7 T15 0.55
JRC- C25-5R26-200 2 A 26 16 25 70 200 RC=*T10T3 M3.5X7 TI15 0.75
JRC- C25-5R26-250 2 A 26 16 25 80 250 RC*T10T3 M3.5X7 T15 1.00
Zamiennik: Plytki SANDVIK
TBI
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FREZOWANIE

EMR Frez sktadany

Kod narzedzia Zeby Ksztatt Rozmiar Ptytka Sruba Docisk  Klucz ~ Waga
D DS d L L2 L

EMR-C10-2.5R10-120 2 A 10 5 10 20 - 120 RPMWO0517 M2X4.5 - T6 0.10
EMR-C10-2.5R12-120 2 A 12 5 10 20 - 120 RPMWO0517 M2X4.5 - T6 0.10
EMR-C12-2.5R12-120 2 A 12 7 12 20 - 120 RPMWO0517 M2X4.5 - 6 0.10
EMR- C12-4R12-130 1 A 12 4 12 30 - 130 RPMW0802 M3X6 Y-4R T8 0.10
EMR- C16-4R16-150 2 A 16 8 16 40 - 150 RPMW0802 M3X6 Y-4R T8 0.25
EMR- C16-4R16-200 2 B 16 8 16 40 100 200 RPMW0802 M3X6 Y-4R T8 0.30
EMR- C20-4R20-150 2 A 20 12 20 60 - 150 RPMW0802 M3X6 Y-4R T8 0.35
EMR- C20-4R20-200 2 B 20 12 20 70 100 200 RPMW0802 M3X6 Y-4R T8 0.45
EMR- C20-5R20-150 2 A 20 12 20 60 - 150 RPMWI1003  M4X8 Y-bR-2  T15  0.35
EMR- C20-5R20-200 2 B 20 12 20 70 100 200 RPMWI1003  M4X8 Y-bR-2  T15  0.45
EMR- C20-5R25-150 2 A 25 15 20 40 - 150 RPMWI1003  M4X8 Y-5R T15 0.40
EMR- C20-5R25-160 2 A 25 15 20 40 - 160 RPMW1003  M4X8 Y-5R T15 0.40
EMR- C20-5R25-200 2 A 25 15 20 40 - 200 RPMW1003  M4X8 Y-5R T15  0.50
EMR- C25-5R25-150 2 A 25 15 25 60 - 150 RPMW1003  M4X8 Y-5R T15  0.60
EMR- C25-5R25-170 2 B 25 15 25 60 90 170 RPMW1003  M4X8 Y-5R T15  0.65
EMR- C25-5R25-200 2 B 25 15 25 70 100 200 RPMW1003  M4X8 Y-5R T15 0.70
EMR- C25-5R25-250 2 B 25 15 25 80 115 250 RPMW1003  M4X8 Y-5R T15  0.95
EMR- C3/4-5R30-110 2 A 30 20 3/4 30 - 110 RPMW1003 M4X9 Y-5R T15 0.30
EMR- C20-5R30-110 2 A 30 20 20 30 - 110 RPMW1003 M4X9 Y-5R T15  0.30
EMR- C25-5R30-150 2 A 30 20 25 35 - 150 RPMW1003 M4X9 Y-5R T15  0.60
EMR- C25-5R30-200 2 A 30 20 25 35 - 200 RPMWI1003 M4X9 Y-5R T15  0.75
EMR- C25-5R30-250 2 A 30 20 25 35 - 250 RPMWI1003 M4X9 Y-5R T15 0.95
EMR- C32-5R35-150 2 A 35 25 32 48 - 150 RPMWI1003 M4X9 Y-5R T15 0.90
EMR- C32-5R35-200 2 A 35 25 32 48 - 200 RPMWI1003 M4X9 Y-5R T15 1.25
EMR- C32-5R35-250 2 A 3 25 32 48 - 250 RPMW1003 M4X9 Y-5R T15 1.60
EMR- C32-5R35-300 2 A 35 25 32 48 - 300 RPMW1003 M4X9 Y-5R T15  1.90
EMR- C32-5R35-350 2 A 35 25 32 48 - 350 RPMW1003 M4X9 Y-5R T15 2.20
EMR- C32-5R35-150 3 A 35 25 32 48 - 150 RPMW1003 M4X9 Y-5R T15 0.95
EMR- C32-5R35-200 3 A 35 25 32 48 - 200 RPMW1003 M4X9 Y-5R T15 1.20
EMR- C32-5R35-250 3 A 35 25 32 48 - 250 RPMW1003 M4X9 Y-5R T15 1.55
EMR- C32-5R35-300 3 A 35 25 32 48 - 300 RPMW1003 M4X9 Y-5R Tl15 1.85
EMR- C32-5R35-350 3 A 35 25 32 48 - 350 RPMW1003 M4X9 Y-5R T15 2.15
EMR- C25-6R32-150 2 A 32 20 25 42 - 150 RPMWI1204  M4X9 Y-6R Tl15 0.70
EMR- C25-6R32-200 2 A 32 20 25 42 - 200 RPMWI1204  M4X9 Y-6R T15 0.90
EMR- C25-6R32-250 2 A 32 20 25 42 - 250 RPMW1204  M4X9 Y-6R T15 1.20
EMR- C32-6R40-150 3 A 40 28 32 48 - 150 RPMWI1204  M4X9 Y-6R T15 0.95
EMR- C32-6R40-200 3 A 40 28 32 48 - 200 RPMW1204  M4X9 Y-6R T15 1.25
EMR- C32-6R40-250 3 A 40 28 32 48 - 250 RPMWI1204  M4X9 Y-6R T15 1.60
EMR- C32-6R40-300 3 A 40 28 32 48 - 300 RPMWI1204  M4X9 Y-6R Tl5 1.90
EMR- C32-6R50-150 4 A 50 38 32 48 - 150 RPMWI1204  M4X9 Y-6R T15 1.00
EMR- C32-6R50-200 4 A 50 38 32 48 - 200 RPMW1204  M4X9 Y-6R T15 1.35
EMR- C32-6R50-250 4 A 50 38 32 48 - 250 RPMW1204  M4X9 Y-6R T15 1.70

Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI

TBI
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EMR Frez sktadany

Specyfikacja specjalna

FREZOWANIE

nE4aEEE

Kod narzedzia Zeby Ksztatt DS Rozmlar 1 Ptytka Sruba Docisk  Klucz ~ Waga
1
EMR- C15-4R16-150 2 A 16 8 15 40 150 RPMWO0802 M3X6 Y-4R T8 0.20
EMR- C15-4R16-200 2 A 16 8 15 40 200 RPMWO0802 M3X6 Y-4R T8 0.30
EMR- C16-4R17-150 2 A 17 8 16 40 150 RPMWO0802 M3X6 Y-4R T8 0.25
EMR- C16-4R17-200 2 A 17 8 16 40 200 RPMWO0802 M3X6 Y-4R T8 0.30
EMR- C19-4R20-150 2 A 20 12 19 60 150 RPMWO0802 M3X6 Y-4R T8 0.30
EMR- C19-4R20-200 2 A 20 12 19 70 200 RPMW0802 M3X6 Y-4R T8 0.45
EMR- C20-4R21-150 2 A 21 12 20 60 150 RPMWO0802 M3X6 Y-4R T8 0.35
EMR- C20-4R21-200 2 A 21 12 20 70 200 RPMwWO0802 M3X6 Y-4R T8 0.45
EMR- C24-5R25-150 2 A 25 15 24 60 150 RPMW1003 M4X8 Y-5R T15 0.55
EMR- C24-5R25-170 2 A 25 15 24 60 170 RPMW1003 M4X8 Y-5R T15 0.60
EMR- C24-5R25-200 2 A 25 15 24 70 200 RPMW1003 M4X8 Y-5R T15 0.70
EMR- C24-5R25-250 2 A 25 15 24 80 250 RPMWI1003 M4X8 Y-5R T15 0.90
EMR- C25-5R26-150 2 A 26 16 25 60 150 RPMW1003 M4X8 Y-5R T15 0.55
EMR- C25-5R26-200 2 A 26 16 25 70 200 RPMW1003 M4X8 Y-5R T15 0.75
EMR- C25-5R26-250 2 A 26 16 25 80 250 RPMW1003 M4X8 Y-5R T15 0.95
Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI
Sugerowane parametry skrawania
Predkos¢ skrawania
Materiat obrabiany Twardos¢ Powtoka Weglik
HB F7030 VP15TF uTI20T
Stal migkka <180HB 200-300 200-300 100-200
Stal weglowa HB180-280 130-200 130-200 100-160
Stal stopowa HB280-380 110-180 110-180 70-120
Stal hartowana HRC35-45 80-140 80-140 60-100
Stal wysokostopowa 300HB 90-160 90-160 70-120
Stal nierdzewna 45-60HRC - 50-100 40-70
SUS420 <260HB 130-220 130-220 100-170
Zeliwo szare zwykfe V\g%r(z)yﬁw /ariT(]) rs'r(]iz - 130-220 100-170
| 360200 - 100-180 80-140
Zeliwo Wytrzymatos¢
500-800N/mm? - 80-140 70-110
(mm/ostrze)
(mm) K
1 2 3 4 5 6 7 8
08 0.40 0.30 0.20 0.10 - - - - °
10 0.40 0.35 0.30 0.20 0.10 - - - / o
12 0.50 0.40 0.30 0.25 0.23 0.20 - -
16 0.6 0.5 0.45 0.40 0.33 0.30 0.25 0.20 W
1000X
EVR ~ 3.14X
=FZX XS
TBI
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FREZOWANIE

EMRT Frez sktadany

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw

wytaczarskich ROZI’n |a r

Kod narzedzia Zeby Ksztatt Ptytka Sruba  Docisk  Klucz Waga

D DS d L L2 L
ioese EMRT-C12-4R12-130 1 A 12 4 12 30 - 130 RPMTO8T2 M3X6 Y-4R T8  0.10
EMRT- C16-4R16-150 2 A 16 8 16 40 - 150 RPMTO8T2 M3X6 Y-4R T8  0.25
Sovee EMRT- C16-4R16-200 2 B 16 8 16 40 100 200 RPMTO8T2 M3X6 Y-4R T8  0.30
wodk  EMRT- C20-4R20-150 2 A 20 12 20 60 - 150 RPMTO8T2 M3X6 Y-4R T8  0.35
EMRT- C20-4R20-200 2 B 20 12 20 70 100 200 RPMTO8T2 M3X6 Y-4R T8  0.50
se  EMRT- C20-5R20-150 2 A 20 12 20 60 - 150 RPMT10T3  M4X8 VY-5R-2 T15 0.35
SIS EMRT- C20-5R20-200 2 B 20 12 20 70 100 200 RPMT10T3  M4X8 VY-5R2 T15 0.45
s EMRT- C20-5R25-150 2 A 25 15 20 40 - 150 RPMTL1OT3  M4X8 Y-5R T15 0.40
Llbams  EMRT- C20-5R25-200 2 A 25 15 20 40 - 200 RPMTIOT3  M4X8 Y-5R T15 0.50
EMRT- C25-5R25-150 2 A 25 15 25 60 - 150 RPMTIOT3  M4X8 Y-5R T15 0.60
e EMRT- C25-5R25-200 2 B 25 15 25 70 100 200 RPMT10T3 M4X8 Y-5R T15 0.75
gios  EMRT- C25-5R25-250 2 B 25 15 25 80 115 250 RPMT10T3  M4X8 Y-5R T15 0.95
EMRT- C3/4-5R30-110 2 A 30 20 3/4 30 - 110 RPMT10T3  M4X9 Y-5R T15 0.35
weses  EMRT- C20-5R30-110 2 A 30 20 20 30 - 110 RPMTLIOT3 M4X9 Y-5R  T15  0.35
" EMRT- C25-5R30-150 2 A 30 20 25 35 - 150 RPMT10T3 M4X9 VY-5R T15 0.60
... EMRT-C25:5R30-200 2 A 30 20 25 35 - 200 RPMT10T3 M4X9 Y-5R T15 0.75
weeoszowe  EMRT- C25-5R30-250 2 A 30 20 25 35 - 250 RPMT10T3  M4X9 Y-5R T15 0.95
—  EMRT-C32-5R35-150 2 A 35 25 32 48 - 150 RPMT10T3  M4X9 VY-5R T15 1.00
s EMRT-C32-5R35-200 2 A 35 25 32 48 - 200 RPMT10T3 M4X9 Y-5R T15 1.25
EMRT- C32-5R35-250 2 A 35 25 32 48 - 250 RPMT10T3  M4X9 Y-5R T15 1.55
~ EMRT-C32-5R35-300 2 A 35 25 32 48 - 300 RPMT10T3  M4X9 Y-5R T15 1.90
EMRT- C32-5R35-350 2 A 35 25 32 48 - 350 RPMT10T3  M4X9 Y-5R T15 2.20
EMRT- C32-5R35-150 3 A 35 25 32 48 - 150 RPMT10T3  M4X9 Y-5R T15 1.00
EMRT- C32-5R35-200 3 A 35 25 32 48 - 200 RPMT10T3  M4X9 Y-5R T15 1.20
EMRT- C32-5R35-250 3 A 35 25 32 48 - 250 RPMT10T3 M4X9 Y-5R T15 1.55
EMRT- C32-5R35-300 3 A 35 25 32 48 - 300 RPMT10T3  M4X9 Y-5R T15 1.85
EMRT- C32-5R35-350 3 A 35 25 32 48 - 350 RPMTI0T3 M4X9 VY-5R  T15 2.20
EMRT- C25-6R32-150 2 A 32 20 25 42 - 150 RPMT1204 M4X9 Y-6R T15 0.55
EMRT- C25-6R32-200 2 A 32 20 25 42 - 200 RPMT1204 M4X9 Y-6R T15 0.75
EMRT- C25-6R32-250 2 A 32 20 25 42 - 250 RPMT1204 M4X9 Y-6R T15 0.95
EMRT- C32-6R40-150 3 A 40 28 32 48 - 150 RPMT1204 M4X9 Y-6R T15  0.90
EMRT- C32-6R40-200 3 A 40 28 32 48 - 200 RPMT1204 M4X9 Y-6R T15 1.20
EMRT- C32-6R40-250 3 A 40 28 32 48 - 250 RPMT1204 M4X9 Y-6R T15 1.50
EMRT- C32-6R40-300 3 A 40 28 32 48 - 300 RPMT1204 M4X9 Y-6R T15 1.90
EMRT- C32-6R50-150 4 A 50 38 32 48 - 150 RPMT1204 M4X9 Y-6R T15 1.00
EMRT- C32-6R50-200 4 A 50 38 32 48 - 200 RPMT1204 M4X9 Y-6R T15 1.35
EMRT- C32-6R50-250 4 A 50 38 32 48 - 250 RPMT1204 M4X9 Y-6R T15 1.65

Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI

SicR 1B



EMRT Frez sktadany

Specyfikacja specjalna

FREZOWANIE

o 4EEO

Rozmiar

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Kod narzedzia Zeby Ksztatt Ptytka Sruba  Docisk  Klucz Waga
DS d L s
EMRT- C15-4R16-150 2 A 16 8 15 40 150 RPMTO8T2 M3X6  Y-4R T8 0.20 o bt
EMRT- C15-4R16-200 2 A 16 8 15 40 200 RPMTO08T2 M3X6 Y-4R T8 0.25
EMRT- C16-4R17-150 2 A 17 8 16 40 150 RPMTO08T2 M3X6 Y-4R T8 0.25 Sﬂmmd_w
EMRT- C16-4R17-200 2 A 17 8 16 40 200 RPMTO8T2 M3X6 Y-4R T8 0.30 acaen
EMRT- C20-4R21-150 2 A 21 12 20 60 150 RPMTO8T2 M3X6 Y-4R T8 0.35 ‘
EMRT- C20-4R21-200 2 A 21 12 20 70 200 RPMTO8T2 M3X6 Y-4R T8 0.50 e
EMRT- C19-4R20-150 2 A 20 12 19 60 150 RPMTO8T2 M3X6 Y-4R T8 0.30
EMRT- C19-4R20-200 2 A 20 12 19 70 200 RPMTO8T2 M3X6  Y-4R T8 0.50 Glovie.
EMRT- C24-5R25-150 2 A 25 15 24 60 150 RPMTIOT3 M4X8 Y-5R T15 0.55 ‘;&?f!f;}kni
EMRT- C24-5R25-200 2 A 25 15 24 70 200 RPMT10T3 M4X8 Y-5R T15 0.70
EMRT- C24-5R25-250 2 A 25 15 24 80 250 RPMT10T3 M4X8  Y-5R T15 0.85 do oz
zewnetrznego
EMRT- C25-5R26-150 2 A 26 15 25 60 150 RPMTI0T3 M4X8 Y-5R T15 0.55 e
EMRT- C25-5R26-200 2 A 26 15 25 70 200 RPMT10T3 M4X8  Y-5R  T15 0.70 _—
EMRT- C25-5R26-250 2 A 26 15 25 80 250 RPMTIOT3 M4X8 Y-5R T15 0.85 o
Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI
Narzedzia
do toczenia
gwintow
Sugerowane parametry skrawania —
Predko$¢ skrawania o
, . Twardo$¢ Powfoka Weglik
Materiat obrab
e HB F7030 VP15TF UTI20T i
Stal miekka < 180HB 200-300 200-300 100-200
Stal weglowa HB180-280 130-200 130-200 100-160
Stal stopowa HB280-380 110-180 110-180 70-120 Akcesoria
Stal hartowana HRC35-45 80-140 80-140 60-100
Stal wysokostopowa 300HB 90-160 90-160 70-120 -
Stal nierdzewna 45-60HRC - 50-100 40-70
SUS420 <260HB 130-220 130-220 100-170
Zeliwo szare zwykte Vg%réf'\l"}?]ﬁ% 130-220 100-170
360 R e 100-180 80-140
Zeliwo it ok
505_% n&?\l(/)sr%mz 80-140 70-110
(mm/ostrze)
(mm)
1 2 3 4 5 6 7
08 0.40 0.30 0.20 0.10 - °
10 0.40 0.35 0.30 0.20 0.10 o
12 0.50 0.40 0.30 0.25 0.23 0.20
16 0.6 05 045 0.40 0.33 0.30 0.25 0.20 %
1000X
ENR T 3.14X
=FZX XS
ol
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FREZOWANIE

TRS Frez sktadany

Narzedzia

do

mikro-
wytaczania - -

— L
Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki

zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw

wptaczarsiich : Rozmiar : :

Kod narzedzia Zeby Ksztaft Ptytka Sruba Docisk Klucz ~ Waga
D DS d L L2 L

ooue TRS-C12-4R12-130 1 A 12 4 12 35 - 130 RDMT0802 M3X6 Y-4R T8 0.10
_ TRS-Cl16-4R16-150 2 A 16 8 16 50 - 150 RDMT0802 M3X6 Y4R T8 0.20
Gowee TRS- C16-4R16-200 2 B 16 8 16 50 100 200 RDMT0802 M3X6 Y-4R T8 0.30
otk TRS. C20-4R20-150 2 A 20 12 20 60 - 150 RDMT0802 M3X6 Y4R T8 0.35
TRS- C20-4R20-200 2 B 20 12 20 70 100 200 RDMT0802 M3X6 Y-4R T8 0.45
Jemsz - TRS. £20-5R20-150 2 A 20 10 20 60 - 150 RDMT10T3 M4X8  Y-5R2 T15  0.35
ez TRS. 20-5R20-200 2 B 20 10 20 70 100 200 RDMT10T3 M4X8  Y-5R-2 T15  0.45
wuws  TRS-C20-5R25-150 2 A 25 15 20 40 - 150 RDMT10T3 M4X8 Y5R T15  0.35
Sowms TRS- C20-5R25-200 2 A 25 15 20 40 - 200 RDMT10T3 M4X8 Y5R  T15  0.45
TRS- C25-5R25-150 2 A 25 15 25 60 - 150 RDMT10T3 M4X8 Y5R  T15  0.60
vmisa  TRS- C25-5R25-200 2 B 25 15 25 70 100 200 RDMT10T3 M4X8 Y5R T15  0.75
“onen  TRS- C25-5R25-250 2 B 25 15 25 80 150 250 RDMT1OT3 M4X8 Y5R  T15  0.95
TRS- C25-5R30-150 2 A 30 20 25 40 - 150 RDMT10T3  M4X9 Y5R  T15  0.60
Jem TRS- C25-5R30-200 2 A 30 20 25 40 - 200 RDMT10T3 M4X9 Y5R T15  0.75
owow RS- C25-5R30-250 2 A 30 20 25 40 - 250 RDMT10T3  M4X9 Y5R  T15  0.95
TRS- C32-5R35-150 2 A 35 25 32 48 - 150 RDMT10T3 M4X9 Y5R T15  0.95
e TRS- €32-5R35-200 2 A 35 25 32 48 - 200 RDMT10T3 M4X9 Y5R T15  1.20
TRS- C32-5R35-250 2 A 35 25 32 48 - 250 RDMTI0T3 M4X9 Y5R T15  1.55
TRS- C32-5R35-300 2 A 35 25 32 48 - 300 RDMT10T3 M4X9 Y5R T15  1.85
Meeata TRS- C32-5R35-350 2 A 35 25 32 48 - 350 RDMT10T3 M4X9 Y5R  T15  2.20
TRS- C32-5R35-150 3 A 35 25 32 48 - 150 RDMT10T3 M4X9 Y5R  T15  0.95
TRS- C32-5R35-200 3 A 35 25 32 48 - 200 RDMT10T3 M4X9 Y5R  T15  1.20
TRS- C32-5R35-250 3 A 35 25 32 48 - 250 RDMT10T3 M4X9 Y5R  T15  1.55
TRS- C32-5R35-300 3 A 35 25 32 48 - 300 RDMT10T3 M4X9 Y5R  T15  1.85
TRS- C32-5R35-350 3 A 35 25 32 48 - 350 RDMTI0T3 M4X9 Y-5R  T15  2.20
TRS- C32-5R40-150 3 A 40 30 32 48 - 150 RDMT10T3  M4X9 Y5R  T15  1.20
TRS- C32-5R40-200 3 A 40 30 32 48 - 200 RDMT10T3 M4X9 Y5R  T15  1.60
TRS- C32-5R40-250 3 A 40 30 32 48 - 250 RDMTI0T3 M4X9 Y5R T15  1.90
TRS- C32-5R40-300 3 A 40 30 32 48 - 300 RDMT10T3  M4X9 Y5R  T15  2.15
TRS- C25-6R32-150 3 A 32 20 25 48 - 150 RDMT1204 M4X9 Y6R T15  0.60
TRS- C25-6R32-200 3 A 32 20 25 48 - 200 RDMT1204 M4X9 Y6R T15  0.80
TRS- C25-6R32-250 3 A 32 20 25 48 - 250 RDMT1204 M4X9 Y6R T15 1.00
TRS- C32-6R40-150 3 A 40 28 32 48 - 150 RDMT1204 M4X9 Y6R T15 1.00
TRS- C32-6R40-200 3 A 40 28 32 48 - 200 RDMT1204 M4X9 Y6R  T15  1.30
TRS- C32-6R40-250 3 A 40 28 32 48 - 250 RDMT1204 M4X9 Y6R T15 1.60
TRS- C32-6R50-150 4 A 40 38 32 48 - 150 RDMT1204 M4X9 Y6R T15 1.10
TRS- C32-6R50-200 4 A 40 38 32 48 - 200 RDMT1204 M4X9 Y-6R  T15  1.40
TRS- C32-6R50-250 4 A 40 38 32 48 - 250 RDMT1204 M4X9 Y6R T15 1.70

Zamiennik: Ptytki HITACHI

@ I



TRS Frez sktadany

Specyfikacja specjalna

FREZOWANIE

wL4ETE

Narzedzia

Kod narzedzia Zeby Ksztatt DS RozmiarL Ptytka Sruba  Docisk  Klucz Waga jm;ﬁ‘i;ama
1
TRS- C15-4R16-150 1 A 16 8 15 50 150 RDMT0802 M3X6 Y-4R T8 0.20 N
TRS- C15-4R16-150 2 A 16 8 15 50 150 RDMT0802 M3X6 Y-4R T8 0.20 e
TRS- C15-4R16-200 2 A 16 8 15 50 200 RDMT0802 M3X6 Y-4R T8 0.30
TRS- C16-4R17-150 2 A 17 9 16 50 150 RDMT0802 M3X6 Y-4R T8 0.25 Sﬂmmo_w
TRS- C16-4R17-200 2 A 17 9 16 50 200 RDMT0802 M3X6 Y-4R T8 0.35
TRS- C19-4R20-150 2 A 20 12 19 60 150 RDMT0802 M3X6 Y-4R T8 0.35 o
TRS- C19-4R20-200 2 A 20 12 19 70 200 RDMT0802 M3X6  Y-4R T8 0.45 e
TRS- C20-4R21-150 2 A 21 13 20 60 150 RDMT0802 M3X6 Y-4R T8 0.35 e
TRS- C20-4R21-200 2 A 21 13 20 70 200 RDMT0802 M3X6 Y-4R T8 0.50 frezersite
TRS- C24-5R25-150 2 A 25 15 24 60 150 RDMT10T3 M4X8  Y-5R T15 0.55 i
TRS- C24-5R25-200 2 A 25 15 24 70 200 RDMT10T3  M4X8 Y-5R T15 0.70 Norii
TRS- C24-5R25-250 2 A 25 15 24 80 250 RDMT10T3  M4X8 Y-5R T15 0.85 zewnetznego
TRS- C25-5R26-150 2 A 26 16 25 60 150 RDMT10T3 M4X8 Y-5R T15 0.55
TRS- C25-5R26-200 2 A 26 16 25 70 200 RDMTIOT3 M4X8 YSR  TI5 0.75 N:g
TRS- C25-5R26-250 2 A 26 16 25 80 250 RDMT10T3  M4X8 Y-5R T15 0.95
Zamiennik: Ptytki HITACHI Nrzea
gwintow
Sugerowane parametry skrawania _—
Predko$¢ skrawania o
Materiat obrabi Twardos¢ Gatunki powtok
aleral obrapiany HB CY150  CY250  CY25 CF30  CYIOOH  WHIO  »u
Stal <200HB 150-250 - - - -
< 30HRC 120-230
Akcesoria
30-40HRC 100-200
Stal weglowa
Stal stopowa 35-40HRC 60-150
45-55HRC 60-100
: Wytrzymato$¢ ) )
Stal nierdzewna 350N/mm? 150-240 150-240
. FC 100-220
Zeliwo szare zwykte FCD 100-220
(mm/ostrze)
(mm) K
1 2 3 4 5 6 7
08 0.40 0.30 0.20 0.10 - ©
10 0.40 0.35 0.30 0.20 0.10 o
12 0.50 0.40 0.30 0.25 0.23 0.20
16 06 05 0.45 040 0.33 0.30 0.25 0.20 v
1000X
i T 3.14X
=FZX XS
0P

TOoOLS



Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

@

JRD Frez sktadany na ptytki okragte

Rozmiar

FREZOWANIE

nE4EEE

L2

Kod narzedzia Zeby Ksztaft Ptytka Sruba  Klucz Waga
D DS d L1 L2
JRD-C12-4R12-130 1 A 12 4 12 30 130 RD#*%*0803 M2.5X6 T8  0.10
JRD- C16-4R16-150 2 A 16 8 16 40 150 RD=**0803 M2.5X6 T8 0.20
JRD- C20-4R20-150 2 A 20 12 20 60 150 RD#*%0803 M2.5X6 T8  0.35
JRD- C20-4R20-200 2 B 20 12 20 70 100 200 RD=*%*0803 M2.5X6 T8  0.45
JRD- C20-5R25-150 2 A 25 15 20 40 150 RD#*%10T3 M3X7 T8 0.35
JRD- C20-5R25-200 2 A 25 15 20 40 200 RD**10T3 M3X7 T8 0.45
JRD- C25-5R25-150 2 A 25 15 25 60 100 150 RD#*%*10T3 M3X7 T8 0.60
JRD- C25-5R25-200 2 B 25 15 25 70 115 200 RD#*%10T3 M3X7 T8 0.75
JRD- C25-5R25-250 2 B 25 15 25 80 250 RD*%10T3 M3X7 18  0.95
JRD- C25-5R30-150 2 A 30 20 25 35 150 RD*%*10T3 M3Xx7 T8 0.60
JRD- C25-5R30-200 2 A 30 20 25 35 200 RD**10T3 M3X7 T8 0.75
JRD- C32-5R35-150 3 A 35 25 32 35 150 RD#*%10T3 M3X7 T8 0.95
JRD- C32-5R35-200 3 A 35 25 32 35 200 RD*%10T3 Mm3Xx7 T8 1.20
JRD- C32-5R35-250 3 A 35 25 32 35 250 RD**10T3 M3X7 T8 1.55
JRD- C32-5R35-300 3 A 35 25 32 35 300 RD*%10T3 M3X7 T8 1.85
JRD- C25-6R32-200 2 A 32 20 25 35 200 RD**10T3 M3Xx7 T8 0.80
JRD- C25-6R32-250 2 A 32 20 25 35 250 RD=*%10T3 M3X7 T8 1.00
JRD- C32-6R40-150 3 A 40 28 32 35 150 RD*%1204 M4X8 T15 1.00
JRD- C32-6R40-200 3 A 40 28 32 35 200 RD=**1204 M4X8 T15 1.30
JRD- C32-6R40-250 3 A 40 28 32 35 250 RD**1204 M4X8 T15 1.60
JRD- C32-6R40-300 3 A 40 28 32 35 300 RD**1204 M4X8 T15 1.95
JRD- C32-6R50-200 4 A 50 38 32 35 200 RD**1204 M4X8 T15 1.40
JRD- C32-6R50-250 4 A 50 38 32 35 250 RD*%1204 M4X8 T15 1.70
Zamiennik: Ptytki SECO
Specyfikacja specjalna
Kod narzedzia Zeby Ksztatt Rozmiar Ptytka Sruba  Klucz  Waga
D DS d L1

JRD-C15-4R16-150 2 A 16 8 15 40 150 RD**0803 M2.5X6 T8 0.20
JRD- C15-4R16-200 2 A 16 8 15 60 200 RD*%0803 M2.5X6 T8 0.30
JRD- C19-4R20-150 2 A 20 12 19 60 150 RD**0803 M2.5X6 T8 0.35
JRD- C19-4R20-200 2 A 20 12 19 70 200 RD*%0803 M2.5X6 T8 0.45
JRD- C24-5R25-150 2 A 25 15 24 60 150 RD**10T3 M3X7 T8 0.60
JRD- C24-5R25-200 2 A 25 15 24 70 200 RD#**10T3 M3X7 T8 0.75
JRD- C24-5R25-250 2 A 25 15 24 80 250 RD#%10T3 M3X7 T8 0.95

TBI

TOOLS

Zamiennik: Ptytki SECO



RCF Frez sktadany kulisty

FREZOWANIE

L2

Rozmiar

Kod narzedzia Zeby Ptytka Waga
D d L1 L2

RCF-C20-10R-150 2 10 20 20 18 60 150 0.30

RCF- C20-10R-200 2 10 20 20 18 70 200 0.45

RCF- C25-10R-150 2 10 20 25 18 60 150 0.55

ZCEW100CE

RCF- C25-10R-200 2 10 20 25 18 70 200 7CEW100SE 0.65

RCF- C25-10R-250 2 10 20 25 18 80 250 0.75

RCF- C32-10R-250 2 10 20 32 18 90 250 1.10

RCF- C32-10R-300 2 10 20 32 18 110 300 1.30

RCF- C25-12.5R-150 2 12.5 25 25 23 60 150 0.55

RCF- C25-12.5R-200 2 12.5 25 25 18 70 200 7CEW125CE 0.70

RCF- C32-12.5R-200 2 12.5 25 32 23 80 200 7CEW125SE 0.90

RCF- C32-12.5R-250 2 12.5 25 32 23 90 250 1.20

RCF- C32-12.5R-300 2 12.5 25 32 23 110 300 1.45

RCF- C32-15R-150 2 15 30 32 28 60 150 0.80

RCF- C32-15R-200 2 15 30 32 28 70 200 1.10

RCF- C32-15R-250 2 15 30 32 28 80 250 ZCEWISOCE 1.40

ZCEW150SE
RCF- C32-15R-300 2 15 30 32 28 110 300 1.70
RCF- C32-15R-350 2 15 30 32 28 110 350 2.00
Zamiennik: Ptytki HITACHI
Ptytka Ksztaft Rozmiar Sruba Klucz
R A B T

ZCEW100CE 10 18 10.3 4.74 M3 T8
ZCEW100SE A T \' 10 16.6 8.3 4.24 M3 T8
ZCEW125CE —16 H\\ - - 12.5 23 12.3 6.10 M4 T15
ZCEW125SE = 12.5 20.8 9.3 5.40 M4 T15
ZCEW150CE < 15 28 15.1 7.59 M5 T20
ZCEW150SE 15 25.8 12.1 7.09 M5 T20

Charakterystyka
M Odpowiednie do wysokoprecyzyjnej obrébki powierzchni.
TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Gowice
frezerskie

Gowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

@



FREZOWANIE

RCFL Frez sktadany kulisty

@

L2
Narzedzia / fe el
do

mikro- A =
vtaczania . 2 - @\
) — N
zgrubnej — ‘
Uchwyty
o R
. ozmiar
» Kod narzedzia Zeby P D d L L, L Ptytka Waga
" RCFL-C20-10R-150 2 10 20 20 18 60 150 0.35
e RCFL- C20-10R-200 2 10 20 20 18 70 200 0.45
RCFL- C25-10R-150 2 10 20 25 18 60 150 7CEW100CE 0.50
RCFL- C25-10R-200 2 10 20 25 18 70 200 ZCEW100SE 0.65
jwwss RCFL- C2510R250 2 10 20 25 18 80 250  CPMTO80204 74
wngmes  RCFL- C32-10R-250 2 10 20 32 18 115 250 1.15
o, RCFL- C32-10R-300 2 10 20 32 18 115 300 1.40
,Swas  RCFL- C25-12.56R150 2 12.5 25 25 23 60 150 0.50
RCFL- C25-12.5R-200 2 12.5 25 25 18 70 200 0.70
wemos  RCFL- C32-12.5R-150 2 125 25 32 23 70 150 SEEWISSSE 0,60
o RCFL- €32-12.5R-200 2 12.5 25 32 23 80 200 CPMT090308 0.90
v RCFL- C32-125R-250 2 12.5 25 32 23 90 250 120
wozis  RCFL- €32-12.5R-300 2 12.5 25 32 23 105 300 1.45
~ RCFL- C32-15R-150 2 15 30 32 28 60 150 0.85
~ mw  RCFL- C32-15R-200 2 15 30 32 28 70 200 ZCEW150CE 1.10
e RCFL- €32-15R-250 2 15 30 32 28 80 250 é%EAVTVéSS?Sg 1.40
RCFL- C32-15R-300 2 15 30 32 28 100 300 1.70
mesos  RCFL- C32-15R-350 2 15 30 32 28 100 350 2.00
— Zamiennik: Ptytki HITACHI
Ptytka Ksztatt Rozmiar Sruba Klucz
R A B T
ZCEW100CE 10 18 10.3 4.74 M3 T8
ZCEW100SE . o) 10 16.6 8.3 4.24 M3 T8
ZCEW125CE 7J“ g . 125 23 12.3 6.1 M4 T15
ZCEW125SE = ‘ 12.5 20.8 9.3 5.4 M4 T15
ZCEW150CE S 15 28 15.1 7.59 M5 720
ZCEW150SE 15 25.8 12.1 7.09 M5 720
CPMT080204 “}‘ﬁ T%Ew 0.4 7.94 - 2.38 M2.5 T8
CPMT090308 2 7 0.5 9.525 - 3.18 M4 T15
Charakterystyka

M Odpowiednie do wysokoprecyzyjnej obrébki powierzchni.

@ I



BF Frez sktadany kulisty do obrébki wykanczajacej

FREZOWANIE

mliad

&

Narzedzia
do
mikro-

m L1 wytaczania
" - L Narzecsa .
ﬁz‘sgf;;zf'e
zgrubnej
Kod narzedzia Reziidi Ptytka Sruba Kluez ~ Waga Uty
D d L1 e
BF-C12-4R-100 8 12 25 100 P3200-D0O8 BF-D0O8 T8 0.10
BF- C12-4R-130 8 12 25 130 P3200-D08 BF-D0O8 T8 0.10 et
BF- C12-4R-150 8 12 30 150  P3200-D0O8 BF-D0O8 T8 0.15 frezeskie
BF- C10-5R-100 10 10 30 100  P3200-D10 BF-D10 T15 0.05
BF- C12-5R-130 10 12 30 130  P3200-D10 BF-DIO  Ti15 0.10 oo
BF- C12-5R-150 10 12 35 150  P3200-D10 BF-D10 T15 0.10 do obrdbki
BF- C12-6R-130 12 12 30 130 P3200-D12 BF-D12 T20 0.10
BF- C12-6R-160 12 12 30 160  P3200-D12 BF-D12 T20 0.15 Narsggzia
BF- C16-6R-150 12 16 30 150  P3200-D12 BF-D12 T20 0.20 zewnglrznego
BF- C16-8R-120 16 16 30 120  P3200-D16 BF-D16 T20 0.20
BF- C16-8R-150 16 16 30 150  P3200-D16 BF-D16 T20 0.25 Naratda
BF- C16-8R-180 16 16 35 180 P3200-D16 BF-D16 T20 0.30 wewnetrziego
BF- C16-8R-200 16 16 45 200  P3200-D16 BF-D16 T20 0.30
BF- C20-10R-150 20 20 30 150  P3200-D20 BF-D20 T20 0.35 Nawatdia
BF- C20-10R-200 20 20 35 200  P3200-D20 BF-D20 T20 0.45 guintow
BF- C25-10R-150 20 25 30 150  P3200-D20 BF-D20 T20 0.50
BF- C25-10R-200 20 25 60 200  P3200-D20 BF-D20 T20 0.65 Narsgia
BF- C25-10R-250 20 25 50 250  P3200-D20 BF-D20 T20 0.85 rowkow
BF- C25-12.5R-150 25 25 35 150 P3202-D25 BF-D25 T30 0.55
BF- C25-12.5R-200 25 25 40 200  P3202-D25 BF-D25 T30 0.70 .
BF- C25-12.5R-250 25 25 60 250 P3202-D25 BF-D25 T30 0.90 vieloostrzowe
BF- C32-12.5R-200 25 32 50 200  P3202-D25 BF-D25 T30 0.90
BF- C32-12.5R-250 25 32 85 250  P3202-D25 BF-D25 T30 1.20
BF- C32-16R-200 32 32 55 200 P3201-D32 BF-D32 T30 1.10 pesare
BF- C32-16R-250 32 32 70 250  P3201-D32 BF-D32 T30 1.40
BF- C32-16R-300 32 32 80 300 P3201-D32 BF-D32 T30 1.70
Zamiennik: Ptytki WALTER
. : Gatunki powtok Predkos$¢ skrawania Posuw
Materiat obrabiany A Y
Stal miekka <200HB 60-180 0.10-0.25 0.5-1.0
Stal stopowa <30HRC mg&g \\/’V%%g A 60-180 0.10-0.25 0.5-1.0
Stal stopowa 30-40HRC WXK15 50-120 0.10-0.20 0.5-1.0
Stal hartowana SUS 50-120 0.10-0.25 0.5-1.0
Zeliwo SUS WTA21 WTA51 80-180 0.10-0.40 0.5-1.0
Stopy aluminium, miedz WEC20 WPM 200-400 0.10-0.40 0.5-1.0
Charakterystyka
M Wysoka precyzja frezowania, efektywne odprowadzanie wiéréw, stabilne przy wysokich posuwach.
M Zalecane do obrdbki w stali nierdzewnej, zeliwie, aluminium, graficie. Odpowiednie do obrébki form.
TBI @
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FREZOWANIE

UEX Frez sktadany do obrdbki szybko$ciowej

Narzedzia &
do
mikro-
wytaczania
L

Narzedzia — I

wytaczarskie
do obrébki .’ ‘

zgrubnej
el
o

Uchwyty i
do systemoéw T
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

L1

o Kod narzedzia Zeby Ksztatt Rozmiar Ptytka Sruba  Klucz ~ Waga
s U i —
plaszczyzn UEX-C16-14-130 14 16 30 - 130 APET120204 M3.5X6 T15 0.20
v UEX- C20-18130 18 20 30 - 130 APET120204 M3.5%6 T15  0.25
o UEX- C20-20-130 20 20 30 - 130 APET120204 M3.5X6 TI15 0.30

UEX- C20-20-150

20 20 35 150 APET120204 M3.5X6 T15 0.40

20 20 40 100 200 APET120204 M3.5X6 T15 0.50
20 20 40 110 220 APET120204 M3.5X6  T15 0.55
20 20 50 115 250 APET120204 M3.5X6 T1b 0.80

Jrsss UEX- €20-20-200
wewnegtrznego UEX- C20-20-2 20
Narzgdzia UEX' C2O'20'250

© inion UEX- C25-25-150 25 25 35 150 ADET160308 M4X8  T15 0.60

25 25 40 100 200 ADET160308 MA4X8 T15 0.75
25 25 45 110 230 ADET160308 MA4X8 T15 0.80
25 25 50 115 250 ADET160308 M4X8 T15 0.90

UEX- C25-25-200
Pt UEX- C25-25-230
rowkow UEX- C25-25.250

" UEX- C25-25-300 25 25 55 165 300 ADET160308 M4X8 T15 1.15

wieloostrzowe UEX- C32-30-150
— UEX-C3232150
Akcesoria UEX- C32-32-200

30 32 40 - 150 ADET160308 MA4X8 T15 0.90
32 32 40 - 150 ADET160308 M4X8 T15 0.90
32 32 45 100 200 ADET160308 MA4X8 T15 1.25

UEX- C32-32-250
UEX- C32-32-300
UEX- C32-32-400

32 32 50 115 250 ADET160308 M4X8 T15 1.55
32 32 60 165 300 ADET160308 M4X8 T15 1.85
32 32 70 165 400 ADET160308 M4X8 T15 2.15

W W W W W W WININ NN NDINDINDNDND NN NN -

> > > > > > > > >0 > 0000000 > > > >

UEX- C42-32-400 32 42 90 - 400 ADET160308 M4X8 T15 2.45
UEX- C32-35-150 35 32 40 - 150 ADET160308 MA4X8 T15 0.95
UEX- C32-35-200 35 32 50 - 200 ADET160308 M4X8 T15 1.25
UEX- C32-35-250 35 32 50 - 250 ADET160308 M4X8 T15 1.55
UEX- C32-35-300 35 32 50 - 300 ADET160308 M4X8 T15 1.85
UEX- C32-35-350 35 32 50 - 350 ADET160308 M4X8 T15 2.15
UEX- C32-35-400 35 32 50 - 400 ADET160308 M4X8 T15 2.45
UEX- C42-35-250 35 42 150 - 250 ADET160308 M4X8 T15 1.70
UEX- C42-40-150 3 40 42 45 - 150 ADET160308 MA4X8 T15

Zamiennik: Ptytki HITACHI

Charakterystyka

Il Odpowiednie do precyzyjnej obrébki wykanczajace;.

@



300/400R Frez sktadany do obrébki szybko$ciowej

Rozmiar

FREZOWANIE

SEAP

d0.2

Kod narzedzia Zeby Ksztatt . . Ptytka Sruba Klucz Waga
d 1 2
300R-C10-10-100 1 A 10 10 9 25 100 APMT1135 M2.5X5 T8 0.10
300R- C12-12-130 1 A 12 12 9 25 130 APMT1135 M2.5X5 T8 0.10
300R- C16-16-120 2 A 16 16 9 40 120 APMT1135 M2.5X6 T8 0.20
300R- C16-16-160 2 A 16 16 9 50 - 160 APMT1135 M2.5X6 T8 0.25
300R- C16-16-180 2 B 16 16 9 60 90 180 APMT1135 M2.5X6 T8 0.30
300R- C16-16-200 2 B 16 16 9 60 100 200 APMT1135 M2.5X6 T8 0.32
300R- C20-20-120 2 A 20 20 9 50 - 120 APMT1135 M2.5X6 T8 0.30
300R- C20-20-160 2 A 20 20 9 60 - 160 APMT1135 M2.5X6 T8 0.40
300R- C20-20-200 2 B 20 20 9 70 100 200 APMT1135 M2.5X6 T8 0.50
400R-C25-25-160 2 A 25 25 14 70 - 160 APMT1604 M4X8 T15 0.60
400R- C25-25-200 2 B 25 25 14 70 100 200 APMT1604 M4X8 T15 0.75
400R- C25-25-250 2 B 25 25 14 80 115 250 APMT1604 M4X8 T15 0.90
400R- C25-25-300 2 B 25 25 14 80 165 300 APMT1604 M4X8 T15 1.15
400R- C32-32-160 2 A 32 32 14 48 - 160 APMT1604 M4X8 T15 0.95
400R- C32-32-200 2 B 32 32 14 48 100 200 APMT1604 M4X8 T15 1.25
400R- C32-32-250 2 B 32 32 14 48 115 250 APMT1604 M4X8 T15 1.55
400R- C32-35-160 2 A 35 32 14 48 160 APMT1604 M4X8 T15 1.00
400R- C32-35-200 2 A 35 32 14 48 200 APMT1604 M4X8 T15 1.25
400R- C32-35-250 2 A 35 32 14 60 250 APMT1604 M4X8 T15 1.60
400R- C32-35-300 2 A 35 32 14 60 300 APMT1604 M4X8 T15 1.90
400R- C32-35-160 3 A 35 32 14 60 160 APMT1604 M4X8 T15 1.00
400R- C32-35-200 3 A 35 32 14 60 200 APMT1604 M4X8 T15 1.25
400R- C32-35-250 3 A 35 32 14 60 250 APMT1604 M4X8 T15 1.60
400R- C32-35-300 3 A 35 32 14 60 300 APMT1604 M4X8 T15 1.90
400R- C32-35-350 3 A 35 32 14 60 350 APMT1604 M4X8 T15 2.20
400R- C32-35-400 3 A 35 32 14 60 400 APMT1604 M4X8 T15 2.60
400R- C32-35-450 3 A 35 32 14 60 450 APMT1604 M4X8 T15 2.90
400R- C32-35-500 3 A 35 32 14 60 500 APMT1604 M4X8 T15 3.25
400R- C32-40-200 3 A 40 32 14 60 200 APMT1604 M4X8 T15 1.35
400R- C32-40-250 3 A 40 32 14 60 250 APMT1604 M4X8 T15 1.65
400R- C32-40-300 3 A 40 32 14 60 300 APMT1604 M4X8 T15 1.95
Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI
Charakterystyka
B Odpowiednie do obrobki ciezkiej, charakteryzuje sie wysokimi obrotami i duzym posuwem w poréwnianiu do tradycyjnej gfowicy.
TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Gowice
frezerskie

Gowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

@



Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

@

FREZOWANIE

300R/400R Frez sktadany do obrdbki szybkosciowej

Specyfikacja specjalna

mLCEAP

Kod narzedzia Zeby Ksztaft 4 Rozmiar X Ptytka Stuba Klucz Waga
a 1
300R- C12-13-130 1 A 13 12 9 25 130 APMT1135 M2.5X5 T8 0.15
300R- C15-16-120 2 A 16 15 9 40 120 APMT1135 M2.5X6 T8 0.20
300R- C15-16-160 2 A 16 15 9 40 160 APMT1135 M2.5X6 T8 0.25
300R- C15-16-180 2 A 16 15 9 40 180 APMT1135 M2.5X6 T8 0.30
300R- C15-16-200 2 A 16 15 9 40 200 APMT1135 M2.5X6 T8 0.30
300R- C15.6-16-160 2 A 16 15.6 9 50 160 APMT1135 M2.5X6 T8 0.25
300R- C15.6-16-200 2 A 16 15.6 9 50 200 APMT1135 M2.5X6 T8 0.30
300R- C16-17-120 2 A 17 16 9 50 120 APMT1135 M2.5X6 T8 0.20
300R- C16-17-160 2 A 17 16 9 50 160 APMT1135 M2.5X6 T8 0.25
300R- C16-17-180 2 A 17 16 9 50 180 APMT1135 M2.5X6 T8 0.30
300R- C16-17-200 2 A 17 16 9 50 200 APMT1135 M2.5X6 T8 0.30
300R- C19-20-160 2 A 20 19 9 50 160 APMT1135 M2.5X6 T8 0.30
300R- C19-20-200 2 A 20 19 9 50 200 APMT1135 M2.5X6 T8 0.45
300R- C20-21-160 2 A 21 20 9 50 160 APMT1135 M2.5X6 T8 0.35
300R- C20-21-200 2 A 21 20 9 50 200 APMT1135 M2.5X6 T8 0.50
400R- C24-25-160 2 A 25 24 14 50 150 APMT1604  M4X8 T15 0.55
400R- C24-25-200 2 A 25 24 14 50 200 APMT1604  M4X8 T15 0.70
400R- C24-25-250 2 A 25 24 14 50 250 APMT1604  M4X8 T15 0.85
400R- C25-26-160 2 A 26 25 14 50 150 APMT1604  MA4X8 T15 0.60
400R- C25-26-200 2 A 26 25 14 50 200 APMT1604  M4X8 T15 0.75
400R- C25-26-250 2 A 26 25 14 50 250 APMT1604  M4X8 T15 0.95
Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI

Materiat obrabiany HB Predko$¢ skrawania Posuw

Stal miekka < 180HB 120-200 0.05-0.2

Stal weglowa 180-280HB 100-200 0.05-0.25

Stal stopowa 280-350HB 80-160 0.05-0.25

Stal nierdzewna >40HRC 50-100 0.050.15

Stal hartowana <200HB 80-160 0.05-0.25

FC250 Wytrzymatos¢  <<350N/mm’* 100-160 0.1-0.25

< FCD450 Wytrzymatosé < 450N/mm° 80-140 0.1-0.25

< FCD500  Zeliwo Wytrzymatos¢  500-800N/mm ° 60-120 0.05-0.25

TBI

TOOLS



FREZOWANIE

AJU Narzedzie sktadane do roztaczania otworéw

] #) e | 218

[ - - o A
G
L mikro-
- ‘ L2 waczans
f»;‘ ,7‘ _ Narzedzia
= N wytaczarskie
e - 3 - © B el
L1
L Uchwyty
do systemow
wytaczarskich
Kod narzedzia Zeby Ksztaft Rozmiar Plytka Sruba Klucz ~ Waga
D Li L2 L A B Gloice
AJU-C08-08-100 8 8 30 - 100 6.35 2.38 CCMT060204 M2.5 T8 0.05 r
AJU- C10-10-100 10 10 30 - 100 6.35 2.38 CCMT060204 M2.5 T8 0.05 ot
AJU- C10-10-130 10 10 30 - 130 6.35 2.38 CCMT060204 M2.5 T8 0.05 frezersie
AJU- C12-12-130 12 12 30 - 130 7.94 2.38 CPMT080204Z M2.5 T8 0.10 plaszczyzn
AJU- C16-16-120 16 16 35 - 120 2.38 M2.5 T8 0.15
AJU- C16-16-150 16 16 35 - 150 6.35 2.38 CCMT060204 M2.5 T8 0.20 Eg;ﬁiﬂi‘ﬁ,a
AJU- C16-16-180 16 16 35 90 180 7.94 2.38 CPMT080204Z Mm2.5 T8 0.25 Zewnelrznego
AJU- C16-16-200

16 16 40 100 200 2.38 M2.5 T8 0.25
20 20 50 - 150 6.35 2.38 CCMT060204 M2.5 T8 0.35 Naragdda

do toczenia

20 20 60 100 200 9.525 2.38 CPMT090204Z M3.5 T15  0.50 wesneianeso

AJU- C20-20-150
AJU- C20-20-200

W W IRNINNINNINININININNININ NN | ===
2 -a-Rb-Jdbb-diveiiveliveiiveiiveli-Jdivell-Jiveiivelis-Jdis-Jb-—J -t d -

AJU- C25-25-150 25 25 60 - 150 3.18 M4  T15  0.55
AJU- C25-25-200 25 25 70 100 200 5% 318 CTMIOMOSOS “wa 115 070 e
AJU- C25-25-250 25 25 80 115 250 -/ 3.18 M4 T15  0.90 v
AJU- C32-32-200 3232 60 100 200 |, "476 CPWTIZ0408 w5 120  L.15
AJU- C32-32-250 32 32 70 115 250 ;%0 4.76 M5  T20  1.50 e
5 CPMT160408Z o toczenia

AJU- C32-32-300 32 32 80 165 300 "% 476 1604307 M5 T20 _ 1.80
AJU- C32-32-200 40 32 50 - 200 . 476 CPMTI604087 M5 720  1.35
AJU- C32-40-250 40 32 50 - 250 [0 476 cpuilesagsz M5 T20 165

~2A9 AN 2NN . wieloostrzowe
AJU- C32-40-300 40 32 50 165 300 476~ 1904307 M5  T20  1.95

. -50- _ CPMT090308 —_—
AJU- C32-50-200 50 32 50 200 o op5 318 GOSN 35 g L5
AJU' C32‘50'250 50 32 50 - 250 ].27 476 12043066 M4 TZO 190 Akcesoria
AJU- C3250-300 3 50 32 50 - 300 1587547 CPWILI00408Z M5 2.25

Zamiennik: Plytki HITACHI

Specyfikacja specjalna

Kod narzedzia Zeby Ksztatt Rozmiar Ptytka Sruba  Klucz Waga

D d L. L A B

AJU-C15-16-120 16 15 35 120 2.38 M2.5 T8  0.15

16 15 35 180 6.35 2.38 CCMT060204 M2.5 T8 0.20
16 15 40 180 7.94 2.38 CPMT080204Z M2.5 T8 0.25
16 15 40 200 2.38 M2.5 T8 0.25
20 19 35 120 6.35 2.38 CCMT060204 M25 T8 0.35
20 19 40 200 9.525 2.38 CPMT090204Z M35 T15 0.50
25 24 35 130 2.38 M4 T15 0.50
25 24 35 230 91'2.275 ggg CCPPMMTT102900330088Z m;l T15 0.70

25 24 40 230 T15 0.90

AJU- C15-16-150
AJU- C15-16-180
AJU- C15-16-200
AJU- C19-20-150
AJU- C19-20-200
AJU- C24-25-150
AJU- C24-25-200
AJU- C24-25-250

Zamiennik: Ptytki HITACHI

NN NININININ N N
> > > > >

Charakterystyka

M Narzedzie z przeznaczeniem do wykonywania pogfebien oraz frezowania poziomego.
B Stosowane do obrobki form.

TBIRS2



Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty

FREZOWANIE

AJU Narzedzie sktadane do roztaczania otworéw

Specyfikacja specjalna

HEOPO

dosysterow : Rozmiar :
vtaczarskich Kod narzedzia Ksztatt A B Sruba Klucz
Slovis CCMT060204 ‘ I 6.35 2.38 M2.5 T8
rezerskie /]
CCMT090308 @ f 9.525 3.18 M3.5 T15
A
owice ‘ . 4.7 M4
fr§§e,§kie_ CCMT120408 ; iy 12.7 6 T15
40 obrobki CCMT080204Z2 7.94 2.38 M2.5 T8
CCMT09020427 ’ ’ Il/,l 9.525 2.38 M3.5 T15
o GCMT1203082 ! @ ' -] 12.7 3.18 M4 T15
Zewnetiznego CCMT1604082 | N B« 15.875 4.76 M5 T20
_ CCMT1904082 A 19.05 4.76 M5 T20
woundrmegs
Materiat Gatunki Gatunki Parametry @16 @20 @25 @32 @340 @50
Narzedzia obrabiany powfok powfok frezowania - _ _ - _ _ _
dotoczeﬂlia r/min  mm/min r/min mm/min r/min mm/min  r/min mm/min r/min mm/min  r/min mm/min
guintow 2980 420 2400 384 1910 382 1500 450 1200 430 960 290
" uB22 Hesta 80-150 2980 1200 2400 1150 1910 1150 1500 1350 1200 1290 960 870
oo 1600 130 1600 130 1270 130 1500 150 1200 120 960 96
rowkow 2980 420 2400 384 1910 382 1500 450 1200 430 960 290
30HRC HECX%‘%“ 65-120 2980 1200 2400 1150 1910 1150 1500 1350 1200 1290 960 870
e 1280 100 1280 100 1020 100 1200 120 960 100 770 80
1600 224 1270 203 1020 204 800 240 640 220 510 150
30-40HRC HECX%‘%“ 40-80 1600 660 1270 530 1020 640 800 700 640 670 510 460
o 700 60 720 60 570 60 680 70 540 55 430 45
2000 280 1600 265 1270 254 1050 320 840 300 670 200
Stal nierdzewna HC844 60-110 2000 800 1600 770 1270 770 1050 960 840 900 670 600
1120 90 1120 90 890 90 1050 100 840 80 670 70
_ 3000 600 2400 480 1910 380 1500 450 1200 360 960 290
Zeliwo WH10 40-80 3000 1250 2400 1000 1910 1200 15001320 12001270 960 870
700 60 720 60 570 60 680 70 540 55 430 45
522 TBI

TOOLS



FREZOWANIE

R390 Frez sktadany

S| 7l | 2

1 &
‘i’j L1 L (lj\larzedzwa
rr?'\kro— v
- a & - _(-q\; -~ - B wytaczania
@: — ? i Narzedzia _
L e
L2 zgrubnej
L
o Uchwyty
Kod narzedzia Zeby Ksztaft Rozmiar Piytka Sruba  Klucz ~ Waga sy
D d a L L2 L
R390-C15-16-150 16 15 10 25 - 150  R390-11T308  M2.5X6 T8 0.20 ,
R390-C15-16-180 16 15 10 25 - 180 R390-11T308 M2.5Xx6 T8 0.25 S
R390-C15.6-16-150 16 156 10 25 - 150  R390-11T308 M2.5%6 T8 0.25
R390-C15.6-16-180 16 15.6 10 25 - 180 R390-11T308 M2.5X6 T8 0.25 o
R390-C16-16-150 16 16 10 25 - 150 R390-11T308 M2.5X6 T8 0.25 fezaside
R390-C16-16-180 16 16 10 25 90 180 R390-11T7308 M2.5X6 T8 0.30 laszcyen
R390-C19-20-150 20 19 10 25 - 150 R390-11T308 M2.5X6 18 0.35 —
R390-C19-20-180 25 - 180 R390-11T7308 M2.5X6 T8 0.40 Narzedzia
R390- C20-20-150 20 20 10 25 - 150  R390-11T308 M2.5X6 T8 0.35 oo

R390- C20-20-200
R390- C25-25-160
R390- C25-25-200
R390- C25-25-250
R390- C24-25-160
R390- C24-25-200
R390- C24-25-250

20 20 10 25 100 200 R390-11T308 MZ2.5X6 T8 0.45
25 25 17 60 - 160 R390-170408 M3.5X8  T15 0.55 _—
25 25 17 60 100 200 R390-170408 M3.5X8  T15 0.70 do foczenia
25 25 17 60 100 250 R390-170408 M3.5X8  T15 0.90 e
25 24 17 50 - 160 R390-170408 M3.5X8  T15 0.50

25 24 17 50 - 200 R390-170408 M3.5X8  T15 0.70 Narzedza

do toczenia

25 24 17 50 - 250 R390-170408  M3.5X8 T15 0:90 guintow

NININININININNIN NN NN NN
bbb —lvelivelbdiveli—Jdis—dis-dis i —Ji-tis-—Ris i
N
o
—

(Xe]

—

o

Zamiennik: Ptytki SANDVIK

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

TCP Frez sktadany H M % ‘ % m ﬁi

> el &

Kod narzedzia Zeby ey Ptytka Sruba  Klucz  Waga
D d a L1 L
TCP-C16-16-150 2 16 16 6 50 150 CCMT060204 M2.5 18 0.20
TCP- C16-16-200 2 16 16 6 60 200 CCMT060204 M2.5 T8 0.30
TCP- C20-20-150 2 20 20 8 60 150 CPMT080204 M2.5 T8 0.35
TCP- C20-20-200 2 20 20 8 70 200 CPMT080204 M2.5 T8 0.45
TCP- C25-25-150 2 25 25 9 80 150 CPMT090308 M4 T15 0.55
TCP- C25-25-200 2 25 25 9 70 200 CPMT090308 M4 T15 0.70
TCP- C25-30-150 2 30 25 12 48 150 CPMT120408 M5 T20 0.55
TCP- C25-30-200 2 30 25 12 48 200 CPMT120408 M5 T20 0.75
TCP- C25-30-250 2 30 25 12 48 250 CPMT120408 M5 T20 0.95
TCP- C32-32-150 2 32 32 12 48 150 CPMT120408 M5 T20 0.90
TCP- C32-32-200 2 32 32 12 48 200 CPMT120408 M5 T20 1.25
TCP- C32-32-250 2 32 32 12 48 250 CPMT120408 M5 T20 1.55
TCP- C32-35-150 2 35 32 12 48 150 CPMT120408 M5 T20 1.00
TCP- C32-35-200 2 35 32 12 48 200 CPMT120408 M5 T20 1.25
TCP- C32-35-250 2 35 32 12 48 250 CPMT120408 M5 T20 1.60
TCP- C32-35-150 3 35 32 12 48 150 CPMT120408 M5 T20 1.00
TCP- C32-35-200 3 35 32 12 48 200 CPMT120408 M5 T20 1.25
3 12

TCP- C32-35-250 35 32 48 250 CPMT120408 M5 T20 1.60

Zamiennik: Ptytki HITACHI

TBIRS::



Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Pytki
wieloostrzowe

Akcesoria

@

ATS Narzedzie sktadane do rowkéw teowych

FREZOWANIE

~ 0

[a) —— |- - o
s
L1 L2
L
Kod narzedzia Zeby Rozmiar Ptytka Sruba  Klucz Waga
D d d: L1 L2 L

ATS-C25-25-11-110 2 25 25 125 11 21 110 CCMT060204 M2.5 T8 0.35
ATS- C32-32-14-120 2 32 32 16 14 30 120 CPMT080204 M2.5 T8 0.55
ATS- C32-40-18-130 4 40 32 20 18 32 130 CCMT09T308 M4 T15 0.70
ATS- C32-50-22-140 4 50 32 26 22 39 140 CCMT120408 M5 T20 0.95

Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI
Gatunki powfok Zeliwo

MP37
NL92

Stal nierdzewna

Stal stopowa

ASL Narzedzie sktadane do wiercenia i frezowania

=S ZIZhS] - | 28

N |
N
\ L1
- | L |
L1
L2
Kod narzedzia Zeby Ksztatt d Rolz_miar X Ptytka Sruba  Klucz Waga
1 2
ASL- C20-20-150 2 A 20 20 35 - 150 ACMT100308R M2.5 T8 0.35
ASL- C20-20-200 2 B 20 20 35 100 200 ADMT100308L M2.5 T8 0.45
ASL- C25-25-150 2 A 25 25 40 - 150 M3 T8 0.55
ASL-C25-25:200 2 B 25 25 40 100 200 AomHoBR w3z 18 0.75
ASL- C25-25-250 2 B 25 25 40 115 250 M3 T8 0.95
ASL- C32-32-150 2 A 32 32 50 - 150 APMT150408R M4 T15 0.90
ASL- C32-32-200 2 B 32 32 50 100 200 APMT160408L M4 T15 1.25

Zamiennik: Ptytki HITACHI

Charakterystyka

TBI

TOOLS

B Narzedzie z przeznaczeniem do wykonywania pogtebien oraz frezowania poziomego.



ASJ Narzedzie sktadane do wiercenia i frezowania

n
Iiai
EO1 E02

FREZOWANIE

=GEEaPo

o

o

L1

{W*

L1

L2

A

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Kod narzedzia u’oéé pitek llosc pitek  Ksztatt RS Piytka w poziomie Piytka w pionie Sruba Klucz ~ Waga Uchuyly
POREME W POME D d Li L2 o
ASJ- C2020150 1 3 A 20 20 35 - 150 ADMT100308L ACMTI100308R M2.5 T8  0.35
ASJ- C20-20200 1 3 B 20 20 35 100 200 ADMT100308L ACMT100308R M25 T8  0.45 o
ASJ-C2525150 1 3 A 25 2540 - 150 ADMTI2T308L APMT12T308R M3 T8 0.55 frezersie
ASJ- C2525200 1 3 B 25 25 40 100 200 ADMT12T308L APMT12T308R M3 T8 0.75
ASJ-C2525250 1 3 B 25 25 40 115 250 ADMT12T308L APMT12T308R M3 T8 0.95 Glowice
ASJ-C2525300 1 3 B 25 25 40 165 300 ADMTI2T308L APMTI12T308R M3 T8 1.15 frezese
ASJ- 3232150 1 3 A 32 3250 - 150 APMT160408L APMT150408R M4  T15  0.90 plszcayen
ASJ-C32:32200 1 3 B 32 32 50 100 200 APMT160408L APMT150408R M4  T15  1.25
ASJ-C32:32250 1 3 B 32 3250 115 250 APMT160408L APMT150408R M4  T15  1.55 Narzedia
ASJ-C32:32300 1 3 B 32 32 50 165 300 APMT160408L APMT150408R M4  T15  1.85 zewnelrznego
ASJ-C32:32350 1 3 B 32 32 50 165 350 APMT160408L APMT150408R M4  T15  2.20
ASJ-C3235150 1 3 A 35 3250 - 150 APMT170408L APMT150408R M4  T15  1.00 Narzeczia
ASJ-C32-35200 1 3 A 35 3250 200  APMT170408L  APMT150408R M4 T15 1.25 e o
ASJ- 3235250 1 3 A 35 32 50 250  APMT170408L APMT150408R M4  T15  1.60
ASJ- 3235300 1 3 A 35 3250 300  APMT170408L APMT150408R M4  T15  1.90 —
ASJ- C4040-150 1 4 A 40 40 55 - 150 APMT190508L APMT150408R M4  Ti5 - o toczni
ASJ- C4040200 1 4 B 40 40 55 100 200 APMT190508L APMT150408R M4  TI5 ?
ASJ- C4040-300 1 4 B 40 40 55 300  APMT190508L APMT150408R M4  Ti5
ASJ- C4040400 1 4 B 40 40 55 165 400  APMT190508L APMT150408R M4  Ti5 e

Zamiennik:

Charakterystyka

Ptytki HITACHI

rowkéw

Ptytki
wieloostrzowe

Il Narzedzie z przeznaczeniem do wykonywania pogiebien oraz frezowania poziomego. W narzedziu mozna wykorzystywac pytke w czterech pofozeniach. Przeznaczone do obrobki zgrubnej.

SKM Narzedzie do obrdobki szybko$ciowej

/
—

L

Rozmiar

= ZJENST - | 28

1
Il-ai
EOL]l © EO2

Akcesoria

1

Kod narzedzia Zeby Ptytka Sruba  Klucz Waga
D d L1
SKM- C20-25-120 2 25 20 40 120 ODMTO040408 M4 T15 0.30
SKM-C25-25-120 2 25 25 40 120 0ODMT040408 M4 T15 0.40
SKM-C25-32-120 3 32 25 40 120 ODMT040408 M4 T15 0.50
SKM-C32-32-120 3 32 32 40 120  ODMT040408 M4 T15 0.65
SKM-C32-40-120 4 40 32 50 120 ODMT040408 M4 T15 0.85
Zamiennik: Ptytki STELLRAM
Charakterystyka
B Narzedzie na ptytki 8-krawedziowe.
o Q
TOOLS



FREZOWANIE

TP Frez sktadany na ptytki tréjkatne

BudUE
- e ¥

; -
mikro- 45
wytaczania ‘l G m
()

Uchwyty L1
do systemoéw
wytaczarskich £O3 L

Narzedzia
wytaczarskie @
do obrobki —
o [i
a
E02

Glowice . Rozmiar 4

frezerskie

Kod narzedzia Zeby D q . L L Ptytka Sruba Klucz ~ Waga

some  TP-C20-20-90 2 20 20 9 30 90 TPMN110304 M5 L3 -

Jeese TP 020-25-100 2 25 20 9 30 100 TPMN110304 M5 L3 0.25

pasczm  TP. C20-32-130 2 32 20 9 30 130 TPMN160308 M6 L4 0.35

wmsss  TP-C20-35-130 2 35 20 14 40 130 TPMN160308 M6 L4 0.45

woaea  TP-C20-35-150 2 35 25 14 40 150 TPMN160308 M6 L4 0.50

I TP. 20-35-200 2 35 25 14 40 200 TPMN160308 M6 L4 0.60

s TP-C25-35-150 2 35 25 14 40 150 TPMN160308 M6 L4 0.65

woaea  TP-C25-35-200 2 35 25 14 40 200 TPMN160308 M6 L4 0.65

e Tp. £32-35-150 2 35 32 14 40 150 TPMN160308 M6 L4 0.75

s TP C32-35-200 2 35 32 14 40 200 TPMN160308 M6 L4 0.85

womrs  TP-C20-40-150 3 40 20 14 40 150 TPMN160308 M6 L4 0.50

B TP. £25-40-130 3 40 25 14 40 130 TPMN160308 M6 L4 0.55

, TP- C25-40-150 3 40 25 14 40 150 TPMN160308 M6 L4 0.65

o TP- C25-40-200 3 40 25 14 40 200 TPMN160308 M6 L4 0.70

foukow TP- C32-40-150 3 40 32 14 40 150 TPMN160308 M6 L4 0.80

~ TP-C32-40-200 3 40 32 14 40 200 TPMN160308 M6 L4 0.90

e TP-C20-50-150 3 50 20 14 40 150 TPMN160308 M6 L4 0.80

TP- C25-50-150 3 50 25 14 40 150 TPMN160308 M6 L4 0.80

— TP-(C25-50-200 3 50 25 14 40 200 TPMN160308 M6 L4 1.05

weeora TP-C32-50-150 3 50 32 14 40 150 TPMN160308 M6 L4 1.20

TP- C32-50-200 3 50 32 14 40 200 TPMN160308 M6 L4 1.35

——  TP-C20-63-150 4 63 20 20 40 150 TPMN220412 M8 L5 1.40

TP- C25-63-150 4 63 25 20 40 150 TPMN220412 M8 L5 1.45

TP- C32-63-150 4 63 32 20 40 150 TPMN220412 M8 L5 1.50

TP- C32-63-200 4 63 32 20 45 200 TPMN220412 M8 L5 1.70

Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI

Charakterystyka

M Narzedzie z przeznaczeniem do wykonywania obrébki pod katem 90 stopni i ptaskiego dna.

FcR 1B



KE45° Frez szybkosciowy z uchwytem

FREZOWANIE

RE-
¥
e L 1
w g |
EOL]
L
Kod narzedzia Zeby Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
D d L1 L
KE45-C20-50-120 4 50 20 50 120 SEKT1204 M5 T20
KE45-C25-50-120 4 50 25 50 120 SEKT1204 M5 T20
KE45-C32-50-120 4 50 32 50 120 SEKT1204 M5 T20
KE45-C25-63-120 5 63 25 50 120 SEKT1204 M5 120
KE45-C32-63-120 5 63 32 50 120 SEKT1204 M5 7120
Zamiennik: Ptytki STELLRAM lub KORLOY
TP30°, 45°, 60° Narzedzie sktadane do fazowania
mL&
" =3I = -0|;
‘ ‘ .ﬂ
e
E03 Y ]
Kod narzedzia Zeby Rozmiar Ptytka Sruba  Klucz ~ Waga
D D1 d L 8
TP60- C25-40-120 2 37.7 15.8 25 120 60 TPMN1603 M6 L4 0.40
TP45- C20-20-120 1 20.4 4 20 120 45 TPMN1603 M6 L4 0.30
TP45-C20-32-120 2 30.2 12 20 120 45 TPMN1603 M6 L4 0.35
TP45-C25-50-150 3 49 24 25 150 45 TPMN2204 M8 L5 0.75
TP30- C25-40-120 2 39 26 25 120 30 TPMN1603 M6 L4 0.60
TP30-C32-55-150 3 54.5 36 32 150 30 TPMN2204 M8 L5 0.85
Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI
Charakterystyka
M Przeznaczone do fazowania pod katem 30 stopni, 45 stopni i 60 stopni.
TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Gowice
frezerskie

Gowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Piytki
wieloostrzowe

Akcesoria

9



Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Pytki
wieloostrzowe

Akcesoria

@

CH Frez sktadany do pogtebiania

Rozmiar

FREZOWANIE

72l
i

Kod narzedzia Zeby Ptytka Sruba  Klucz
D D1 d L1

CH-C8-14-25 1 14 2.9 25 21 108 CCMT060204  M2.5 T8
CH-C10-17.5-25 2 17.5 5.3 25 26 115 CCMT060204  M2.5 T8
CH-C12-20-25 2 20 7.8 25 30 120 CCMT060204 M2.5 T8
CH-C14-23-25 2 23 10.8 25 34.5 126 CCMT060204  M2.5 T8
CH-C16-26-32 2 26 8.5 32 39 132 CPMT090308 M3.5 T15
CH-C18-29-32 2 29 11.5 32 43.5 138 CPMT090308 M3.5 T15
CH-C20-32-32 2 32 14.5 32 59 144 CPMT090308 M3.5 T15

Zamiennik: Ptytki HITAC

Charakterystyka

T

W taczy w sobie cechy tradycyjnego narzedzia do pogtebien i fazowania.

EM45° Narzedzie sktadane do fazowania wewnetrznego i zewnetrznego

Kod narzedzia Zeby Rozmiar Ptytka Sruba  Klucz ~ Waga
D D1 d L1 L
EM45-C3/4-25-110 2 25 38 19.05 45 110 SPMWO090304 M4 T15 0.30
EM45- C20-25-110 2 25 38 20 45 110 SPMW(090304 M4 T15 0.30
EM45- C25-25-150 2 25 38 25 45 150 SPMW090304 M4 T15 -
EM45- C25-30-150 2 30 43 25 45 150 SPMW090304 M4 T15

Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI

Charakterystyka

TBI

TOOLS

M Odpowiednie do pracy na wysokich posuwach i wysokiej sztywnosci, z przeznaczeniem do plytek 4-krawedziowych.



FREZOWANIE

SSK45° Narzedzie sktadane do fazowania

fe] “

N " Narzedzia
do
.—‘m ) _ _ __ w;l:;(;;ania
‘ } Narzedzia
w25 e
zgrubnej
Kod narzedzia Zeby D Rogm|ar L Zakres fazowania Ptytka Sruba Klucz  Waga Sy
do systemow
wytaczarskich
SSK-C20-20-130 1 20 20 130 3-20 ADNT160308 M4 T15 0.30
Zamiennik: Plytki HITACHI e
Charakterystyka E‘béb
0 obrébki
M Narzedzie do fazowania pod katem 45 stopni. plaszczyzn
Narzedzia
do toczenia
zewngtrznego
glarzedzwa
. u o toczenia
SSP45° Narzedzie sktadane do fazowania wewnezeg

Narzedzia
do toczenia
gwintow

T
- . ! Narzedzia
do toczenia
rowkéw
* Plytki
Al 81— _ _ S | wieloostrzowe
f [
) g

‘ ‘i»l L1 Akcesoria
300 U L
Kod narzedzia Rozmiar Zakres fazowania Ptytka Sruba  Klucz ~ Waga
Di  d a L1
SSP-C20-20-130 20 0 20 11.3 20 130 0-20 TCMX16T308 M4 T15 0.30

Zamiennik: Ptytki STELLRAM

Charakterystyka

M Narzedzie do fazowania pod katem 45 stopni i rowkow typu V.

TBIRS2o



Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Pytki
wieloostrzowe

Akcesoria

@

TCMA45° Narzedzie sktadane do fazowania

FREZOWANIE

I E

' o SL _ _ -
e Y —47
L
Kod narzedzia Rozmiar Ptytka Sruba  Klucz Waga
D1 d L
TCM- C16-20-110 20 3 16 110 TCMT16T304 M4 T15 0.20
TCM-C20-20-110 20 3 20 110 TCMT16T304 M4 T15 0.28
TCM-C20-25-110 25 3 20 110 TCMT16T304 M4 T15 0.35
Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI
SB Narzedzie sktadane do fazowania
= =
I E
o) st -
L
Kod narzedzia Rozmiard Zakres fazowania Ptytka ~ Sruba Klucz ~ Waga
D1
SB-C16-16-100 16 1.5 16 1.5-16 SPMW090304 M4 T15 0.15

Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI

Charakterystyka

M Narzedzie do fazowania pod katem 45 stopni.

TBI

TOOLS



APE Frez sktadany jezowy

FREZOWANIE

‘ L1

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

. Rozmiar &
Kod narzedzia Zeb Zeb Ptytka Sruba  Klucz
; > > D d L1 L g o oremon
APE- C20-20-110 2 5 20 20 28 110  APKT1003 M25 T8 acaen
APE- C25-25-150 2 8 25 25 37 150 APKT1003 M2.5 T8
Glowice
APE- C32-32-150 3 15 32 32 46 150 APKT1003 M2.5 T8 frezerskie
Zamiennik: Ptytki STELLRAM o
Kod narzedzia Gatunki powtok Materiat obrabiany d Narzedzi
g Py p— Y ewneianego
_ d i S r
APKT1003PDER SK15 Zeliwo Stopy aluminium Norsic
APKT1003PDER47 Stopy tytanu Stal nierdzewna wowngianego
APKT1003PDERMO1  MP91M,.SP6564PTE2S Stal stopowa Stopy metali 6.73 1054 3.18 - o
APKTPDRJ-3M GH1 Stopy aluminium Narzedzia
B
Narzedzwa_
o
Plyti
. wieloostrzowe
SPE frez jezowy
= Akcesoria
Bl ED
| L ‘
|
Lvs elollo f
O e e
®) (<) Nks) J v
L1
Rozmiar PG
Kod narzedzia Kszatt  Zeby 15—l 22w Sryba Klucz
D d L1 L T [ O @ T
SPE- C42-40-180 A 2 40 42 56 180 1 LPMT1504 5 SPMT1204 M5 T20
SPE- C32-40-150 A 4 40 32 50 150 2 P272153 12 SDMT090308 M4 T15
SPE-C42-50-200 B 4 50 42 77 200 2 LPMT1504 14 SPMT1204 M5 T20
SPE- C42-50-200 B 4 50 42 97 200 2 LPMT1504 18 SPMT1204 M5 T20
SPE- C42-50-250 B 4 50 42 158 250 2 LPMT1504 30 SPMT1204 M5 T20
SPE-C42-50-200 A 3 50 42 75 200 21 SPMT1204 M5 T20
Zamiennik: Ptytki 1ISO
o Q

TOoOLS



Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Pytki
wieloostrzowe

Akcesoria

@

KSD Wiertto 3xD do ptytek wieloostrzowych

FREZOWANIE

Kod narzedzia Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
D d L1 L2 Ls

KSD- C25-15-127 15 25 71 50 45 127 WCMT030208 M2.5 T8
KSD- C25-15.5-127 15.5 25 71 50 45 127 WCMT030208 M2.5 T8
KSD- C25-16-130 16 25 74 53 48 130 WCMT030208 M2.5 T8
KSD- C25-16.5-130 16.5 25 74 53 48 130 WCMT030208 M2.5 T8
KSD- C25-17-133 17 25 77 56 51 133 WCMT030208 M2.5 T8
KSD- C25-17.5-133 17.5 25 77 56 51 133 WCMT030208 M2.5 T8
KSD- C25-18-137 18 25 81 59 54 137 WCMT030208 M2.5 T8
KSD- C25-18.5-137 18.5 25 81 59 54 137 WCMT030208 M2.5 T8
KSD- C25-19-140 19 25 84 62 57 140 WCMT030208 M2.5 T8
KSD- C25-19.5-140 19.5 25 84 62 57 140 WCMT030208 M2.5 T8
KSD- C32-20-145 20 32 89 66 60 145 WCMT040208 M2.5 T8
KSD- C32-20.5-145 20.5 32 89 66 60 145 WCMT040208 M2.5 T8
KSD- C32-21-148 21 32 92 67 63 148 WCMT040208 M2.5 T8
KSD- C32-21.5-148 21.5 32 92 68 63 148 WCMT040208 M2.5 T8
KSD- C32-22-151 22 32 95 71 66 151 WCMT040208 M2.5 T8
KSD- C32-22.5-151 22.5 32 95 71 66 151 WCMTO040208 M2.5 T8
KSD- C32-23-155 23 32 99 74 69 155 WCMT040208 M2.5 T8
KSD- C32-23.5-155 23.5 32 99 74 69 155 WCMT040208 M2.5 T8
KSD- C32-24-159 24 32 103 78 72 159 WCMT040208 M2.5 T8
KSD- C32-24.5-159 24.5 32 103 78 72 159 WCMT040208 M2.5 T8
KSD- C32-25-163 25 32 107 81 75 163 WCMT050308 M3 T8
KSD- C32-25.5-163 25.5 32 107 81 75 163 WCMT050308 M3 T8
KSD- C32-26-170 26 32 110 83 78 170 WCMTO050308 M3 T8
KSD- C32-26.5-170 26.5 32 111 84 78 170 WCMTO050308 M3 T8
KSD-C32-27-173 27 32 113 86 81 173 WCMTO050308 M3 T8
KSD- C32-28-177 28 32 117 89 84 177 WCMT050308 M3 T8
KSD- C32-29-180 29 32 120 92 87 180 WCMT050308 M3 T8
KSD- C32-30-185 30 32 125 96 90 185 WCMT050308 M3 T8
KSD- C32-31-189 31 32 129 99 93 189 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD- C32-32-192 32 32 132 102 96 192 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD- C32-33-196 33 32 136 105 99 196 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD- C32-34-199 34 32 139 108 102 199 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD- C32-35-203 35 32 143 111 105 203 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD- C32-36-203 36 32 143 111 108 203 WCMT06T308 M3.5 T15
KSD- C32-37-210 37 32 150 117 111 210 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD- C32-38-214 38 32 154 120 114 214 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD- C32-39-217 39 32 157 123 117 217 WCMTO06T308 M3.5 T15

TBI

TOOLS

Zamiennik: Ptytki SANDVIK, DIJET lub KORLOY



KSD Wiertto 3xD do ptytek wieloostrzowych

FREZOWANIE

™

Narzedzia
do

/ J o - mikio-
[} — - — | wytaczania
&
4 L3 Narzedzia
gy
L1 zgrubnej
Uchwyty
dasystemé_w
wytaczarskich
Kod narzedzia Rozmiar Ptytka Sruba Klucz ,
D d L1 L2 L3 L frerade
KSD- C40-40-231 40 40 161 126 120 231 WCMT080412 M4 T15
KSD- C40-41-235 41 40 165 129 123 235 WCMT080412 M4 T15 Sinice
KSD- C40-42-238 42 40 168 132 126 238 WCMT080412 M4 T15 to o
KSD- C40-43-241 43 40 171 135 129 241 WCMT080412 M4 T15
KSD- C40-44-245 44 40 175 138 132 245 WCMT080412 M4 T15 Nrzea
KSD- C40-45-248 45 40 178 141 135 248 WCMT080412 M4 T15
KSD- C40-46-252 46 40 182 144 138 252 WCMT080412 M4 T15
KSD- C40-47-255 47 40 185 147 141 255 WCMT080412 M4 T15 el
KSD- C40-48-259 48 40 189 150 144 259 WCMT080412 M4 T15 e
KSD- C40-49-262 49 40 192 153 147 262 WCMT080412 M4 T15 -
KSD- C40-50-262 50 40 192 158 150 262 WCMT080412 M4 T15 o aenc
KSD- C40-51-262 51 40 192 162 153 262 WCMT080412 M4 T15
KSD- C40-52-262 52 40 192 165 156 262 WCMT080412 M4 T15 Nt
KSD- C40-53-262 53 40 192 168 159 262 WCMT080412 M4 T15
KSD- C40-54-262 54 40 192 170 162 262 WCMT080412 M4 T15 —
KSD- C40-55-262 55 40 192 175 165 262 WCMT080412 M4 T15 -
KSD- C40-56-275 56 40 205 180 168 275 WCMT080412 M4 T15
KSD- C40-57-275 57 40 205 185 171 275 WCMT080412 M4 T15
KSD- C40-58-280 58 40 205 185 174 280 WCMT080412 M4 T15
KSD- C40-59-285 59 40 215 187 177 285 WCMT080412 M4 T15
KSD- C40-60-285 60 40 215 190 180 285 WCMT080412 M4 T15
KSD- C40-61-290 61 40 220 190 183 290 WCMT050508 M3 T8
KSD- C40-62-290 62 40 220 195 186 290 WCMT050508 M3 T8
KSD- C40-63-295 63 40 225 195 189 295 WCMT050508 M3 T8
KSD- C40-64-295 64 40 225 200 192 295 WCMT050508 M3 T8
KSD- C40-65-300 65 40 230 200 195 300 WCMT050508 M3 T8
KSD- C40-66-300 66 40 230 205 198 300 WCMT050508 M3 T8
KSD- C40-67-305 67 40 235 205 201 305 WCMT050508 M3 T8
KSD- C40-68-305 68 40 235 210 204 305 WCMT050508 M3 T8
KSD- C40-69-315 69 40 240 210 207 315 WCMT050508 M3 T8
KSD- C40-70-315 70 40 240 215 210 315 WCMT050508 M3 T8
Zamiennik: Ptytki SANDVIK, DIJET lub KORLOY
TBI @

TOoOLS



Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Pytki
wieloostrzowe

Akcesoria

@

KSD Wiertto 4xD do ptytek wieloostrzowych

Rozmiar

FREZOWANIE

Kod narzedzia Ptytka Sruba Klucz
D d L1 L2 L3 L

KSD-C25-16-146 16 25 90 69 64 146 WCMT030208 M2.5 T8
KSD-C25-16.5-146 16.5 25 90 69 64 146 WCMT030208 M2.5 T8
KSD-C25-17-150 17 25 94 73 68 150 WCMT030208 M2.5 T8
KSD-C25-17.5-150 17.5 25 94 73 68 150 WCMT030208 M2.5 T8
KSD-C25-18-155 18 25 99 77 72 155 WCMT030208 M2.5 T8
KSD-C25-18.5-155 185 25 99 77 72 155 WCMT030208 M2.5 T8
KSD-C25-19-159 19 25 103 81 76 159 WCMT030208 M2.5 T8
KSD-C25-19.5-159 19.5 25 103 81 76 159 WCMT030208 M2.5 T8
KSD-C32-20.5-165 205 32 108 85 80 165 WCMT040208 M2.5 T8
KSD-C32-21.5-169 215 32 109 86 80 165 WCMT040208 M2.5 T8
KSD-C32-22.5-173 225 32 113 89 84 169 WCMT040208 M2.5 T8
KSD-(C32-23.5-178 23.5 32 113 89 84 169 WCMT040208 M2.5 T8
KSD-C32-24.5-183 245 32 117 93 88 173 WCMT040208 M2.5 T8
KSD-C32-20-165 20 32 117 93 88 173 WCMT040208 M2.5 T8
KSD-C32-21-169 21 32 122 97 92 178 WCMT040208 M2.5 T8
KSD-C32-22-173 22 32 122 97 92 178 WCMT040208 M2.5 T8
KSD-C32-23-178 23 32 127 102 96 183 WCMT040208 M2.5 T8
KSD-C32-24-183 24 32 127 102 96 183 WCMT040208 M2.5 T8
KSD-C32-25-188 25 32 132 106 100 188 WCMT050308 M3 T8
KSD-C32-25.5-188 255 32 131 106 100 188 WCMT050308 M3 T8
KSD-C32-26-196 26 32 136 109 104 196 WCMT050308 M3 T8
KSD-C32-26.5-196 26.5 32 136 110 104 196 WCMT050308 M3 T8
KSD-C32-27-200 27 32 140 113 108 200 WCMT050308 M3 T8
KSD- C32-28-205 28 32 145 117 112 205 WCMT050308 M3 T8
KSD-(C32-29-209 29 32 149 121 116 209 WCMT050308 M3 T8
KSD-C32-30-215 30 32 155 126 120 215 WCMT050308 M3 T8
KSD-C32-31-220 31 32 160 130 124 220 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD-C32-32-224 32 32 164 134 128 224 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD-(C32-33-229 33 32 169 138 132 229 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD-(C32-34-233 34 32 173 142 136 233 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD-C32-35-238 35 32 178 146 140 238 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD-C32-36-242 36 32 182 150 144 242 WCMTO06T308 M3.5 T15
KSD-C32-37-247 37 32 187 154 148 247 WCMT06T308 M3.5 T15
KSD-(C32-38-251 38 32 191 158 152 251 WCMT06T308 M3.5 T15
KSD-(C32-39-256 39 32 196 162 156 256 WCMT06T308 M3.5 T15

TBI

TOOLS

Zamiennik: Ptytki SANDVIK, DIJET lub KORLOY



KSD Wiertto 4xD do ptytek wieloostrzowych

Rozmiar

FREZOWANIE

L3
L2

Narzedzia
do

—— | - mikro-

wytaczania

L1

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Kod narzedzia Ptytka Sruba Klucz
b__d____12___ o L ot
KSD- C40-40-260 40 40 200 166 160 260 WCMT080412 M4 T15
KSD-C40-41-265 41 40 205 170 164 265 WCMTO080412 M4 T15 Glowice
KSD-C40-42-269 42 40 209 174 168 269 WCMT080412 M4 T15 gt
KSD-C40-43-274 43 40 214 178 172 274 WCMT080412 M4 T15 e
KSD-C40-44-289 44 40 219 182 176 289 WCMT080412 M4 T15 Narzedzia
KSD-C40-45-294 45 40 223 186 180 294 WCMT080412 M4 T15 Sewneanego
KSD-C40-46-299 46 40 227 190 184 299 WCMT080412 M4 T15
KSD-C40-47-303 47 40 231 194 188 303 WCMT080412 M4 T15 Nazedle.
KSD-C40-48-307 48 40 235 198 192 307 WCMT080412 M4 T15 HeNTENZTego
KSD-C40-49-313 49 40 239 202 196 313 WCMTO080412 M4 T15 s
KSD-C40-50-315 50 40 243 206 200 315 WCMT080412 M4 T15 gg%‘ﬁia
KSD-C40-51-319 51 40 247 210 204 319 WCMT080412 M4 T15
KSD-C40-52-323 52 40 251 214 208 323 WCMT080412 M4 T15 —
KSD-C40-53-327 53 40 255 218 212 327 WCMT080412 M4 T15 o
KSD-C40-54-331 54 40 259 222 216 331 WCMT080412 M4 T15 —
KSD-C40-55-335 55 40 263 226 220 335 WCMT080412 M4 T15 iyt
KSD-C40-56-339 56 40 267 230 224 339 WCMT080412 M4 T15 eloostrzone
KSD-C40-57-343 57 40 271 234 228 343 WCMT080412 M4 T15 -
KSD-C40-58-347 58 40 275 238 232 347 WCMT080412 M4 T15 Akcesoria
KSD-C40-59-351 59 40 279 242 236 351 WCMT080412 M4 T15
KSD-C40-60-355 60 40 283 246 240 355 WCMT080412 M4 T15
Zamiennik: Ptytki SANDVIK, DIJET lub KORLOY
Parametry skrawania
Material (mmy/tool) Predkos$¢ wiercenia
HB VC Gatunki powtok  17.5-22.0 22.5-30.0 30.040.0 40.0-50.0
S 8-180 200-280 PFZ 0.05-0.10 0.070.12 0.10-0.20 0.150.25
a
150-225 150-220 PFZ 0.05-0.12 0.08-0.15 0.12-0.25 0.18-0.28
Stal niskostopowa 150-260 160-220 PFZ 0.06-0.12 0.08-0.18 0.15-0.30 0.20-0.30
Stal wysokostopowa 140-240 120-180 PFZ 0.05-0.10 0.06-0.15 0.12-0.20 0.180.25
Stal nierdzewna 150-250 100-200 PFZ 0.050.10 0.070.12 0.12-0.20 0.150.22
Stal hartowana 150-250 120-200 PFZ 0.05-0.12 0.07-0.15 0.12-0.22 0.15-0.25
Zeliwo 160-220 120-180 PFZ 0.100.17 0.150.20 0.18-0.25 0.20-0.30
1o
TOOLS






FREZOWANIE

AJX Narzedzie do pracy przy duzych posuwach

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

e—
=1

Glowice
frezerskie

ld e
e
: Rozmiar :

Kod narzedzia Zeby D q 3 H Ptytka Sruba Klucz Waga —
AJX-50-22 3 50 22 2 50 JDMW120420 M4 T15 0.40 zewnelrznego
AJX-50-22 4 50 22 2 50 JDMW120420 M4 T15 0.40
AJX-63-22 4 63 22 2 50 JDMW120420 M4 T15 0.75 Narzedzia
AJX-63-22 3 63 22 2 50 JDMW140520 M5 T20 0.75 wewngtrznego
AJX-63-22 4 63 22 2 50 JDMW140520 M5 T20 0.75
AJX-80-27 4 80 27 2 50 JDMW140520 M5 T20 1.00 Narzedda
AJX-80-27 5 80 27 2 50 JDMW140520 M5 T20 1.00 guintow
AJX-100-32 5 100 32 2 50 JDMW140520 M5 T20 1.25
AJX-50-25.4 3 50 25.4 2 50 JDMW120420 M4 T15 0.40 Narzedza
AJX-50-25.4 4 50 25.4 2 50 JDMW120420 M4 T15 0.40 rowkéw
AJX-63-25.4 4 63 25.4 2 50 JDMW120420 M4 T15 0.75 —
AJX-63-25.4 3 63 25.4 2 50 JDMW140520 M5 T20 0.75 Pyt
AJX-63-25.4 4 63 25.4 2 50 JDMW140520 M5 T20 0.75 wielaostzone
AJX-80-25.4 4 80 25.4 2 50 JDMW140520 M5 T20 1.00 —
AJX-80-25.4 5 80 25.4 2 50 JDMW140520 M5 T20 1.00 _—
AJX-100-31.75 5 100 31.75 2 50 JDMW140520 M5 T20 1.20

Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI -

Charakterystyka

M Do frezowania szybko$ciowego.
W Wysoka sztywno$¢ dzieki stozkowej konstrukcji.

TBIRES



FREZOWANIE

TXP Narzedzie do pracy przy duzych posuwach

Narzedzia
do
mikro-

wytaczania L s
Narzgdz!a
"o o L
zgrubnej
Uchwyty
do systeméw
wytaczarskich '
Gtowice g @ I
frezerskie
Glowice
frezerskie
do obrébki
plaszczyzn : ;
Kod narzedzia Zeby Rozmiar Plytka Sruba  Klucz Waga
oo D d a H
Feuneice? TXP-50-22 4 50 22 1.5 50 WPMWO0O6X415ZPR M4 T15 0.40
TXP-50-25.4 4 50 25.4 1.5 50 WPMWO6X415ZPR M4 T15 0.40
P TXP-50-22 3 50 22 1.5 50 WPMT080615ZPR M5 T20 0.40
enneleE? TXP-63-22 4 63 22 1.5 50 WPMTO080615ZPR M5 T20 0.65
TXP- 80-27 4 80 27 1.5 50 WPMTO080615ZPR M5 T20 1.00
Pt TXP- 80-27 5 80 27 1.5 50 WPMTO080615ZPR M5 T20 1.00
guinow TXP-100-32 6 100 32 1.5 50 WPMTO80615ZPR M5 T20 1.25
TXP- 50-25.4 3 50 25.4 1.5 50 WPMT080615ZPR M5 T20 0.40
Pt TXP-63-25.4 4 63 25.4 1.5 50 WPMT080615ZPR M5 T20 0.65
roukw TXP- 80-25.4 4 80 25.4 1.5 50 WPMT080615ZPR M5 T20 1.00
TXP- 80-25.4 5 80 25.4 1.5 50 WPMT080615ZPR M5 T20 1.00
Pyt TXP-100-31.75 6 100 31.75 1.5 50 WPMT080615ZPR M5 T20 1.20

wieloostrzowe

Zamiennik: Ptytki TUNGALOY

Akcesoria

Charakterystyka

B Do frezowania szybko$ciowego. Wysoka sztywnos¢ dzieki stozkowej konstrukgji.

O I



SKS Narzedzie do pracy przy duzych posuwach

FREZOWANIE

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Gowice
frezerskie
do obrébki
plaszczyzn

Kod narzedzia Zeby Ptytka Sruba Klucz Waga Ko

D d a H do toczenta
SKS-50-22 3 50 22 2 50 M4.5 120 0.40 reunetznego
SKS-50-22 4 50 22 2 50 M4.5 T20 0.40
SKS-63-22 3 63 22 2 50 \OMAOSOOZOZIR “Mas 720 065 e
SKS-63-22 4 63 22 2 50 WDHWO0805207TR M4.5 120 0.65 wewnglrznego
SKS-80-27 5 80 27 2 50 M4.5 T20 1.00
SKS-100-32 6 100 32 2 50 M4 .5 T20 1.25 Narsegzia
SKS-63-22 4 63 22 2.5 50 M4.5 T20 0.65 guintow
SKS-80-27 5 80 27 25 50 Vv‘\’,%'l‘\"ﬂvTVllg;(gzzgzzgRR M4&5  T20  1.00
SKS'100‘32 6 100 32 25 50 M4-5 TZO ].25 Narzedzia
SKS-63-25.4 3 63 25.4 2 50 M4.5 120 0.65 do toczenia
SKS- 63-25.4 4 63 254 2 50 \yONMOSOTs SN M4 T20  0.65
SKS-80-25.4 5 80 25.4 2 50 WDHWO0805207TR M4 .5 T20 1.00
SKS-100-31.75 6 100 31.75 2 50 M4.5  T20 1.20 —
SKS-63-25.4 4 63 25.4 2.5 50 M4.5 T20 0.65
SKS-80-25.5 5 80 254 2.5 50 Vx‘%m%g%gggzzgg MA5  T20  1.00
SKS-100-31.75 6 100 31.75 2.5 50 M4.5 T20 1.20 Akcesoria

Zamiennik: Ptytki TUNGALOY
Charakterystyka
M Do frezowania szybko$ciowego. Wysoka sztywnos¢ dzieki stozkowej konstrukcji.
0O

TOoOLS



FREZOWANIE

JRC Narzedzie do obrébki ptaszczyzn na ptytki okragte

BT

Narzedzia .
do i
mikro-

Il;' \
|
wytaczania - a
Narzedzia I,_ X
wytaczarskie 14 i
do obrobki - $ T
zgrubnej

Uchwyty

do systemoéw
wytaczarskich T
Glowice '=' ’ i
frezerskie
-

Glowice ‘ d
frezerskie
do obrdbki
= Rozmiar ‘
. i i a Klucz Waga
s fodnarzedzie &% p pg 4 W 4 Phtka  Docisk  Srub &
JRC-5R50-22 4 50 40 22 50 10 RC%*T10T3 - M3.5 T15 0.35
_ JRC- 5R50-25.4 4 50 40 25.4 50 10 RC*T10T3 - M3.5 T15 0.35
do toczenia JRC- 5R63-22 4 63 53 22 50 10 RC*T10T3 - M3.5 T15 0.55
e JRC- 5R63-25.4 4 63 53 25.4 50 10 RC*T10T3 - M3.5 T15 0.55
. JRC- 6R50-22 3 50 38 22 50 12 RCxT1204 - M3.5 T15 0.35
o toczenia JRC- 6R50-22 4 50 38 22 50 12 RC%xT1204 - M3.5 T15 0.35
Bumon JRC- 6R50-22-P 4 50 38 22 50 12 RCxT1204 Y-6R M3.5 T15 0.35
v JRC- 6R50-25.4 4 50 38 25.4 50 12 RC T1204 - M3.5 T15 0.35
dgfo'ifiéii JRC- 6R63-22 4 63 51 22 50 12 RCxT1204 - M3.5 T15 0.55
o JRC- 6R63-22-P 4 63 51 22 50 12 RCxT1204 Y-6R M3.5 T15 0.55
- JRC- 6R63-25.4 4 63 51 25.4 50 12 RCxT1204 - M3.5 T15 0.55
it Zamiennik: Ptytki SANDVIK

Akcesoria

& I



FREZOWANIE

EMRW Narzedzie do obrdbki ptaszczyzn na ptytki okragte

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia

wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

1
\ d S
- b
Kod narzedzia Zeby D Ptytka Docisk  Sruba  Klucz ~ Waga S
DS d H a do toczenia
EMRW-5R50-22 3 50 38 22 50 10 RPMWI1003 5R M4 T15 0.35 e
EMRW- 5R50-22 4 50 38 22 50 10  RPMW1003  5R M4 T15 0.35 -
EMRW- 5R50-25.4 3 50 38 254 50 10  RPMW1003 5R M4 T15 0.35 do tocenia
EMRW- 5R50-25.4 4 50 38 25.4 50 10 RPMW1003 5R M4 T15 0.35 e
EMRW- 5R63-22 4 63 41 22 50 10 RPMW1003  5R M4 T15 0.55 s
EMRW- 5R63-22 5 63 41 22 50 10 RPMW1003  5R M4 T15 0.55 do o
EMRW- 5R63-25.4 4 63 41 25.4 50 10 RPMW1003  5R M4 T15 0.55 o
EMRW- 5R63-25.4 5 63 41 25.4 50 10 RPMW1003 5R M4 T15 0.55 o
EMRW- 5R80-27 5 80 68 27 50 10 RPMW1003 5R M4 T15 0.35 do i
EMRW- 5R80-27 6 80 68 27 50 10  RPMW1003 5R M4 T15 0.35
EMRW- 5R100-32 5 100 88 32 50 10  RPMW1003  5R M4 T15 0.30 D
EMRW- 5R100-32 6 100 88 32 50 10 RPMW1003  5R M4 T15 0.30 e
EMRW- 6R50-22 3 50 38 22 50 12  RPMT1204 6R M4 T15 0.50
EMRW- 6R50-22 4 50 38 22 50 12 RPMT1204 6R M4 T15 0.50 T
EMRW- 6R50-25.4 3 50 38 25.4 50 12 RPMT1204 6R M4 T15 0.50
EMRW- 6R50-25.4 4 50 38 25.4 50 12 RPMT1204  6R M4 T15 0.50
EMRW- 6R63-22 4 63 41 22 50 12 RPMT1204 6R M4 T15 0.75 —
EMRW- 6R63-22 5 63 41 22 50 12 RPMT1204  6R M4 T15 0.75
EMRW- 6R63-25.4 4 63 41 25.4 50 12 RPMT1204 6R M4 T15 0.75
EMRW- 6R63-25.4 5 63 41 25.4 50 12  RPMT1204 6R M4 T15 0.75
EMRW- 6R80-27 5 80 68 27 50 12 RPMT1204  6R M4 T15 1.05
EMRW- 6R80-27 6 80 68 27 50 12  RPMT1204 6R M4 T15 1.05
EMRW- 6R80-31.75 5 80 68 31.75 50 12  RPMT1204  6R M4 T15 0.95
EMRW- 6R100-31.75 6 100 88 31.75 50 12  RPMT1204  6R M4 T15 1.20
EMRW- 6R100-32 5 100 88 32 50 12 RPMT1204 6R M4 T15 1.25
EMRW- 6R100-32 6 100 88 32 50 12 RPMT1204 6R M4 T15 1.25
Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI
TBI ,@

TOoOLS



FREZOWANIE

TRS Narzedzie do obrébki ptaszczyzn na ptytki okragte

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
plaszczyzn

o Kod narzedzia Zeby D D SRozm|ar q H Ptytka Docisk  Sruba Klucz Waga
TRS- 5R50- 22 3 50 40 22 50  RDMT10T3 M4 T15 0.35

, TRS- 5R50- 22 4 50 40 22 50  RDMT10T3 M4 T15 0.35

Plvion TRS- 5R50-25. 4 3 50 40 25.4 50  RDMT10T3 M4 T15 0.35
TRS- 5R50-25.4 4 50 40 25.4 50  RDMT10T3  Y-5R M4 T15 0.35

_ TRS- 5R63-22 5 63 53 22 50  RDMT10T3 M4 M4 T15 0.55

P TRS- 5R63-25.4 4 63 53 25.4 50  RDMT10T3 M4 T15 0.55
TRS- 5R63-25.4 5 63 53 25.4 50  RDMT10T3 M4 T15 0.55
~ TRS-6R50-22 4 50 38 22 50  RDMT1204 M4 T15 0.35
wosac  TRS- 6R63-22 4 63 51 22 50  RDMT1204  Y-5R M4  T15  0.50
TRS- 6R80-27 6 80 68 27 50  RDMT1204 M4 M4 T15 0.90
—  TRS-6R100-32 6 100 88 32 50  RDMT1204 M4 T15 1.20
. TRS- 8R63-22 4 63 47 22 50  RDMX1604 M5 120 0.50
TRS- 8R63-22 5 63 47 22 50  RDMX1604 M5 T20 0.50

~ TRS- 8R63-25.4 3 63 47 25.4 50  RDMX1604 M5 T20 0.50
TRS- 8R63-25.4 4 63 47 25.4 50  RDMX1604 M5 120 0.50
TRS- 8R80-25.4 4 80 64 25.4 50  RDMX1604  v.8R M5 T20 1.15

TRS- 8R80-27 4 80 64 27 50  RDMX1604 M5 M5 T20 0.85

TRS- 8R80-27 5 80 64 27 50  RDMX1604 M5 T20 0.85

TRS- 8R100-31.75 5 100 84 31.75 50  RDMX1604 M5 T20 1.20

TRS- 8R100-32 4 100 84 32 50  RDMX1604 M5 T20 1.25

TRS- 8R100-32 5 100 84 32 50  RDMX1604 M5 T20 1.25

TRS- 8R100-32 6 100 84 32 50  RDMX1604 M5 120 1.25

Zamiennik: Ptytki HITACHI

O I
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FREZOWANIE

PE75° Narzedzie do obrébki ptaszczyzn na ptytki prostokatne

Kod narzedzia Zeby Rozdm|ar Ptytka Sruba Klucz Waga
PE-63-25.4 4 63 25.4 50 APMT1604 M4 T15 0.65
PE- 80-31.75 5 80 31.75 50 APMT1604 M4 T15 1.25
PE- 63-22 4 63 22 50 APMT1604 M4 T15 0.70
PE- 80-27 5 80 27 50 APMT1604 M4 T15 1.00

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Gowice
frezerskie

Gowice
frezerskie
do obrébki

Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI

Charakterystyka

M Do frezowania szybko$ciowego.

400R Narzedzie do obrobki ptaszczyzn na ptytki prostokatne M M

e ]

“EA

© )
i 1 % |
i g
Kod narzedzia Zeby . y Rozm|ara " Ptytka Sruba Klucz Waga
400R-50-22 3 50 22 14 50 APMT1604 M4 T15 0.40
400R- 50-22 4 50 22 14 50 APMT1604 M4 T15 0.40
400R- 50-25.4 3 50 25.4 14 50 APMT1604 M4 T15 0.40
400R- 50-25.4 4 50 25.4 14 50 APMT1604 M4 T15 0.40
400R- 63-22 4 63 22 14 50 APMT1604 M4 T15 0.65
400R- 63-22 5 63 22 14 50 APMT1604 M4 T15 0.65
400R- 63-25.4 4 63 25.4 14 50 APMT1604 M4 T15 0.65
400R- 63-25.4 5 63 25.4 14 50 APMT1604 M4 T15 0.65
400R- 80-25.4 6 80 25.4 14 50 APMT1604 M4 T15 1.00
400R- 80-27 6 80 27 14 50 APMT1604 M4 T15 1.00
400R- 100-31.75 6 100 31.75 14 50 APMT1604 M4 T15 1.25
400R- 100-32 6 100 32 14 50 APMT1604 M4 T15 1.25
400R- 125-38.1 8 125 38.1 14 63 APMT1604 M4 T15 3.10
400R- 125-40 8 125 40 14 63 APMT1604 M4 T15 3.10
400R- 160-40 8 160 40 14 63 APMT1604 M4 T15 5.10
400R- 160-50.8 8 160 50.8 14 63 APMT1604 M4 T15 4.80
Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI
TBI

TOoOLS

Narzedzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plyti

wieloostrzowe

Akcesoria

@



FREZOWANIE

TP90° Narzedzie do obrdbki ptaszczyzn na ptytki prostokatne

=R ~

s >
Ey T |
Narzedzia
: do -
wytagl:;?; (_.
e N / ? %
do obrobki
zgrubnej
Uchwyty —d>
do systemoéw
wytaczarskich . ,
Kod narzedzia Zeby D Rozdm|ar H Ptytka Sruba Klucz Waga
o TP90-50-22 3 50 22 50 TPMN1603 M6 WRN-M3T 0.40
TP90- 63-22 3 63 22 50 TPMN2204 M8 WRN-M4T 0.75
Glowice TP90- 80-27 4 80 27 50 TPMN2204 M8 WRN-M4T 1.00
oo TP90- 100-32 4 100 32 50 TPMN2204 M8 WRN-M4T 1.25
pleszeaan TP90- 125-40 6 125 40 63 TPMN2204 M8 WRN-M4T 2.70

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

@

Zamiennik: Ptytki MITSUBISHI

Charakterystyka

M Narzedzie z przeznaczeniem do wykonywania obrobki pod katem 90 stopni.

TP90° Narzedzie do obrdbki ptaszczyzn na ptytki prostokatne

e R@”d—l
L

md4E

el

B2325 d
Kod narzedzia  Zeb Rozmiar Waga Kod narzedzia  Zeb Rozmiar Waga
K Y p g qoH ® k ® b 4 a1 H

TP90-160-50.8 8 160 50.8 - 63 7.30 TP90-160-40 8 160 40 - 63 5.60
TP90- 200-47.625 10 200 47.625 101.6 63 - TP90- 200-60 10 200 60 101.6 63 -
TP90- 250-47.625 12 250 47.625 101.6 63 - TP90- 250-60 12 250 60 101.6 63
TP90- 300-47.625 14 300 47.625 101.6 63 - TP90- 300-60 14 300 60 101.6 63
Czesci zamienne Ptytka

M5*16 CL-S  FC3050-TP2204-75 SV-128170-15 TH-40

:
‘ 22 ! zlﬁsé

TPKN2204

UWAGA: Przy wymianie kasety mozna ponownie zastosowac ptytke.

Charakterystyka

M Narzedzie z przeznaczeniem do wykonywania obrobki pod katem 90 stopni.

TBI

TOOLS



FREZOWANIE

SE45° Narzedzie do obrébki ptaszczyzn

S ZIENST - [ Z8

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Rozmi .
Kod narzedzia Zeby . OZm'ar ' Piytka $ruba Klucz Wega
frezerskie
SE45-50-22 4 50 22 50 SEKT1204 M5 T20 0.50 do 0br6K
SE45- 63-22 5 63 22 50 SEKT1204 M5 T20 0.75
SE45- 63-25.4 5 63 25.4 50 SEKT1204 M5 T20 0.75 Nrzea
SE45- 80-27 5 80 27 50 SEKT1204 M5 T20 1.15 ngznegd
SE45- 80-31.75 5 80 31.75 50 SEKT1204 M5 T20 1.15 —_—
SE45- 100-31.75 6 100 31.75 50 SEKT1204 M5 T20 1.75 Narste.
SE45- 100-32 6 100 32 50 SEKT1204 M5 T20 1.75 wewnetrznego
SE45- 125-38.1 6 125 38.1 63 SEKT1204 M5 T20 3.75 _—
SE45- 125-40 6 125 40 63 SEKT1204 M5 T20 3.15 Narzetzia
SE45- 160-40 8 160 40 63 SEKT1204 M5 T20 - guintow
SE45- 200-40 10 200 60 63 SEKT1204 M5 T20 -
Zamiennik: Ptytki STELLRAM lub KORLOY N
rowkow
GLOWICA DO OBROBKI PLASZCZYZN i
wieloostrzowe
FM W ALUMINIUM
/\ Akcesoria
Wymiana kasety >
-
0 @

M Odpowiednia konstrukcja narzedzia utatwia jego zastosowanie do obrébki wykanczajacej w materiatach niezelaznych. Dzieki skompresowane]
strukturze $ruby widry sg ptynnie odprowadzane oraz przeznaczona na nie przestrzen jest wieksza.

M Posiada dynamiczng, zbalansowang i dopasowujacg sie budowe.

B W budowie gtowicy zastosowano lekkie materiaty przy jednocze$nie zachowanej duzej sile noza, co gwarantuje tatwos¢ zastosowania
w obroébce szybkosciowe;.

Il Niezaleznie od kata odchylenia (45 stopni lub 90 stopni) matryca powierzchni aluminium pozostaje ta sama.
M Narzedzie mozna réwniez wykorzystywac¢ do obrébki wykanczajacej w zeliwie szarym.

TBIRSS:



FREZOWANIE

FM45° Narzedzie do obrébki ptaszczyzn (aluminium)

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Rozmiar

Kod narzedzia Zeby D q 0 H Kaseta Ptytka Predkos¢ Waga
e FM45-80-27 4 80 27 6 63 SSSDR16CA-12AI  SEHT1204 6000 0.90
frezerside FM45- 100-32 5 100 32 6 63 SSSDR16CA-12Al SEHT1204 4800 1.00
S FM45- 125-40 6 125 40 6 63 SSSDR16CA-12Al SEHT1204 3800 1.90
Stowce FM45- 160-40 8 160 40 6 63 SSSDR16CA-12Al SEHT1204 3000 2.70
do obrdbki FM45- 200-60 10 200 60 6 63 SSSDR16CA-12Al SEHT1204 2400 4.60
P FMA45- 250-60 12 250 60 6 63  SSSDR16CA-12Al SEHT1204 2000 7.20
vomes__FM45- 300-60 14 315 60 6 63 SSSDR16CA-12AI  SEHT1204 400 10.20
sounginees Czesci zamienne Ptytka
s A ) I % ! i \ e I‘@ @ Bj‘
wewnetrznego 9.525 9.525
SSSDR16CA-12Al M5*16 TH- 40 T20 SEHT1204 SEHT1204-PCD

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Je=e o FM90° Narzedzie do obrdbki ptaszczyzn (aluminium)

rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

"LV

B23-25

Rozmiar

Kod narzedzia Zeby D d 1 H Kaseta Ptytka Predkos¢ Waga
FM90-80-27 4 80 27 6 63 STGERI6CA-16AI TP **16** 4000 0.90
FM90- 100-32 5 100 32 6 63 STGER16CA-16Al TP **16** 3200 1.00
FM90- 125-40 6 125 40 6 63 STGER1I6CA-16AI TP **16** 2500 1.90
FM90- 160-40 8 160 40 6 63 STGERI6CA-16AI TP **16** 2000 2.70
FM90- 200-60 10 200 60 6 63 STGER16CA-16AI TP **16** 1600 4.60
FM90- 250-60 12 250 60 6 63 STGER16CA-16AI TP **16** 1300 7.20
FM90- 300-60 14 315 60 6 63 STGER16CA-16Al TP **16** 400 10.20

CzeSci zamienne Ptytka
9 525 9.525

- ‘Q . ‘q % TH40 & @

STGER16CA-16Al M5*16 M4 M5 TP **16** TP #*%16 %%-PCD

Q I



FP45° Narzedzie do obrdbki ptaszczyzn

FREZOWANIE

&

=

di

oo s ¥ - .
1 1
= ‘ | 1
52325 218 | d
. Rozmiar . Rozmiar
Kod narzedzia  Zeb Waga Kod narzedzia  Zeb Waga
. 2 D d d1 H & £ o D d di H .
FP45- 80-25.4 5 80 25.4 50 1.90 FP45-80-27 5 80 27 50 2.05
FP45- 100-31.75 5 100 50 2.40 FP45- 100-32 5 100 32 50 2.55
FP45- 125-38.1 6 125 38.1 63 5.50 FP45- 125-40 6 125 40 63 5.70
FP45- 160-50.8 8 160 50.8 63 7.30 FP45- 160-40 8 160 40 - 63 7.50
FP45- 200-47.625 10 200 47.625101.6 63 11.45 FP45- 200-60 10 200 60 101.6 63 11.70
FP45- 250-47.625 12 250 47.625101.6 63 13.65 FP45- 250-60 12 250 60 101.6 63 13.90
FP45- 300-47.626 14 300 47.625101.6 63 22.10 FP45- 300-60 14 300 60 101.6 63 22.40
Czesci zamienne Ptytka
/V" N A SRS B AY
@ i 71} 53/ a7 ) AT
M5*16 FC2550 SV-128170-15 TH-40 SEKN1203 SEKN1504

UWAGA: Przy wymianie kasety mozna stosowa¢ dwa rodzaje ptytek: SEKN1203 i SEKN1504.

FP75° Narzedzie do obrébki ptaszczyzn

]

D
=" - di
> - —
-u‘ ‘ L]
" FA- Y X _
“wy . 7. e, Bl |
‘-\-j:l J e ]
| [ [
218
B23.25 - . d
Kod narzedzia Zeby Rozmiar Waga Kod narzedzia Zeby Rozmiar Waga
d di H d di H
FP75- 80-25.4 5 80 25.4 50 1.90 FP75- 80-27 5 80 27 50 2.05
FP75- 100-31.75 6 100 31.75 50 2.40 FP75- 100-32 6 100 32 50 2.55
FP75- 125-38.1 8 125 381 63 5.50 FP75- 125-40 8 125 40 63 5.70
FP75- 160-50.8 10 160 50.8 63 7.30 FP75- 160-40 10 160 40 - 63 7.50
FP75- 20047.625 12 20047.625101.663 11.45 FP75- 200-60 12 200 60101.6 63 11.70
FP75- 250-47.625 14 25047.625101.6 63 13.65 FP75- 250-60 14 250 60101.6 63 13.90
FP75- 30047.625 16 30047.625101.6 63 22.10 FP75- 300-60 16 300 60101.6 63 22.40
Czesci zamienne Ptytka
' 12.7 )Jsf%ﬁ 15875 }%1
M5*16 FC2550  SV-128170-15  TH-40 SPUN120308 SPKN1504EDTR-20

UWAGA: Przy wymianie kasety mozna stosowa¢ dwa rodzaje ptytek: SPUN120308 i SPKN1504EDTR-20.
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SDC Frez tarczowy na ptytki wymienne

FREZOWANIE

b1

iy
Kod narzedzia Zeby Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
D d d2 b1
SDC-100 X 04 6X2 100 25.4 /27 45 04 SNFX1102 SDC-M3X3.5 T8
SDC- 100 X 05 6X2 100 254 /27 45 05 SNFX1103 SDC-M3X4.3 T8
SDC- 100 X 06 5X2 100 25.4 /27 45 06 SNFX1203 SDC-M4X5.2 T15
SDC- 100X 07 3X3 100 25.4 /27 45 07 SNFX1203 SDC-M4X5.2 T15
SDC- 100 X 08 3X3 100 254 /27 45 08 SNFX1203 SDC-M4X5.2 T15
SDC- 100X 10 5X2 100 25.4 /27 45 10 SNFX1205 SDC-M4X8.2 T15
SDC- 125X 04 7X2 125 254 /40 58 04 SNFX1102 SDC-M3X3.5 T8
SDC- 125X 05 7X2 125  25.4 /40 58 05 SNFX1103 SDC-M3X4.3 T8
SDC- 125X 06 6X2 125 25.4 /40 58 06 SNFX1203 SDC-M4X5.2 T15
SDC- 125X 07 4X3 125 25.4 /40 58 07 SNFX1203 SDC-M4X5.2 T15
SDC- 125X 08 4X3 125 25.4 / 40 58 08 SNFX1203 SDC-M4X5.2 T15
SDC- 125X 09 6X2 125 25.4 /40 58 09 SNFX1205 SDC-M4X8.2 T15
SDC- 125X 10 6X2 125  25.4 /40 58 10 SNFX1205 SDC-M4X8.2 T15
SDC- 160 X 04 9X2 160 254 /40 68 04 SNFX1102 SDC-M3X3.5 T8
SDC- 160 X 05 9X2 160 254 /40 68 05 SNFX1103 SDC-M3X4.3 T8
SDC- 160 X 06 8X2 160 254 /40 68 06 SNFX1203 SDC-M4X5.2 T15
SDC- 160X 07 5X3 160 25.4 /40 68 07 SNFX1203 SDC-M4X5.2 T15
SDC- 160 X 08 5X3 160 254 /40 68 08 SNFX1203 SDC-M4X5.2 T15
SDC- 160 X 09 8X2 160 254 /40 68 09 SNFX1205 SDC-M4X8.2 T15
SDC- 160X 10 8X2 160 25.4 /40 68 10 SNFX1205 SDC-M4X8.2 T15
Zamiennik: Ptytki 1ISO
: : . Rozmiar

Kod narzedzia Ksztatt Materiat obrabiany 4 L s

SNFX1102 TR Stal stopowa 3.7 11 2.3

SNFX1103 AI g% Stal nierdzewna 3.7 11 2.7

SNFX1203 i Zeliwo 5 12.7 3.18

SNFX1205 e Stopy aluminium 5 12.7 5.4

UWAGA: W zaméwieniu nalezy uwzgledni¢ Srednice zewnetrzng oraz wewnetrzng Srednice chwytu.

TBI
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FREZOWANIE

AMC Frez jezowy do obrdbki zgrubnej

wEaX

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

S
)

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki

- ya &Sy P
A7 A 2/ 4
L zgrubnej
[} | kel
| Uchwyty
do systemow

wytaczarskich

[efele
Glowice
L1 frezerskie

L

Gowice
frezerskie
do obrébki

plaszczyzn
; Rozmiar 3
Kod narzedzia Zeb Ptytka Sruba Klucz
3 =) d L1 L / i
AMC-63-25.4 12 63 25.4 45 64 APKT1604 M4 T15 enelanege
AMC- 63-25.4 20 63 25.4 68 90 APKT1604 M4 T15
AMC- 63-22 12 63 22 45 64 APKT1604 M4 T15 el
AMC- 63-22 20 63 22 68 90 APKT1604 M4 T15 ewnelrneo
Zamiennik: Ptytki ISO —_—
i
Kod narzedzia Gatunki powtok Materiaf obrabiany Ksztatt Nrzedia
do toczenia
v\850 rowkéw
Stal nierdzewna
d l @
APKT160408A-2C MP91M Stal stopowa Li — % s
Stal miekka
Staliwo d L S r
9. 52 ].6 66 4 76 O 80 Akcesoria
e —
APEX1604PDFR-701 GH1-GHO5 Stopy aluminium sl
d L S r
9.52 16.66 4.76 0.80
85°
Stopy tytanu ‘T
APKT160408A-2C PFZ tal stopowa g 1
Stal nierdzewna
Stopy metali d L S r

Charakterystyka

M Odpowiednie do pogtebiania otworéw.

TBIRSio
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PMC frez jezowy

FREZOWANIE

L%;J D | | /7 ﬂ ET

. =l el

_ Ptytka
Kod narzedzia Zeby Rozmiar =" — =< Sruba Klucz
¢ u L 71 {olf T [o
PMC-80-31.75 6 80 31.756 67 80 3 LPMT1504 18 SPMT1204 M5 T20
PMC- 80-32 6 80 32 67 80 3 LPMT1504 18 SPMT1204 M5 T20
PMC- 100-38.1 8 100 38.1 77 100 4 LPMT1504 28 SPMT1204 M5 T20
PMC- 100-40 8 100 40 77 100 4 LPMT1504 28 SPMT1204 M5 120

Zamiennik: Ptytki ISO

BT-BMC frez jezowy

wEaP

L
L2

j D
Ptytka Ptytka

Kod narzedzia Rozmiar T LPMT1504 SPMT1204
D L1 Lz L Z a(T) b(T)
BT50- BMC-50-56L 50 56 126 228 4 2 10
BT50- BMC-50-77L 50 77 146 248 4 2 14
BT50- BMC-50-97L 50 97 166 268 4 2 18
BT50- BMC-63-67L 63 67 136 238 4 2 12
BT50- BMC-63-87L 63 87 156 258 4 2 16
BT50- BMC-63-107L 63 107 176 278 4 2 20

TBI
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Typ [

TOCZENIE

Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
s L r > Ol Jg O T e 4
MCLNR/L1616H12 16 16 100 20 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MCLNR/L2020K12 20 20 125 25 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0O625 L2.5,L3
MCLNR/L2525M12 25 25 150 32 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MLO625 L2.5,L3
MCLNR/L3232P12 32 32 170 40 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0O625 L2.5,L3
MCLNR/L2525M16 25 25 150 32 CN..1606.. MC1604 MX0822 MY0823 ML0828 L3,L4
MCLNR/L3232P16 32 32 170 40 CN..1606.. MC1604 MX0822 MY0823 ML0828 L3,L4
MCLNR/L3232P19 32 32 170 40 CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
MCLNR/L4040R19 40 40 200 50 CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
50
-
[ /V [aa]
75°j
6"i
L
MCBNR/L 2 -
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
L Dlg g g 4 P
MCBNR/L1616H12 16 16 100 13 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,3
MCBNR/L 2020K12 20 20 125 17 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0O625 L2.5,L3
MCBNR/L 2525M12 25 25 150 22 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MCBNR/L 3232P12 32 32 170 27 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MCBNR/L 3232P16 32 32 170 27 CN..1606.. MC1604 MX0822 MY0823 ML0828 L3,L4
MCBNR/L 3232P19 32 32 170 27 CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
MCBNR/L 4040R19 40 40 200 35 CN..1906.. MC1904 MX0822 MY0823 ML0828 L4
TBI

TOOLS



TOCZENIE

/H/E&

(o)
752
A

Narzedzia
T do
mikro-

MCKNR/L wytaczania
Narzedzia
, . wytaczarskie
Rozmiar Ptytka Ptytka podporowa  Sruba podporowa  Docisk Sruba mocujaca Klucz e
Kod narzedzia
L o Ol g Od T4 A
— do systemow
wytaczarskich
MCKNR/L2020K12 20 20 125 25 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3
MCKNR/L2525M12 25 25 150 32 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3 _—
MCKNR/L3232P12 32 32 170 40 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,3 frezerskie
MCKNR/L3232P16 32 32 170 40 CN..1606.. MC1604 MX0822 MY0823 ML0828 L4
MCKNR/L3232P19 32 32 170 40 CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4 Glowie
do obrobki
L @ @ Narzedzia
P8 el
o et
- Il wewnetrznego
MCFNR/L
Narzedzia
do toczenia
gwintow
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzgdzia do ozt
H B L F ‘ .@ gd Z%A ﬁd %A rowkéw
7 —
MCFNR/L2525M12 25 25 150 32 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3 Pyt
MCFNR/L 3232P12 32 32 170 40 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3 elostone
MCFNR/L 3232P19 32 32 170 41.5 CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4 D
MCFNR/L 4040P19 40 40 170 50 CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4 —
“ ©, ®
(&)
91°
60% _
MCGNR /L . I[
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
et W g g D4 F 4 24
— 7
MCGNR/L1616H12 16 16 100 20 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,3
MCGNR/L2020K12 20 20 125 25 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MLO625 L2.5,L3
MCGNR/L 2525M12 25 25 150 32 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,3
MCGNR/L3232P12 32 32 170 40 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MCGNR/L 3232P16 32 32 170 40 CN..1606.. MC1604 MX0822 MY0823 ML0828 L4
MCGNR/L3232P19 32 32 170 40 CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
MCGNR/L 4040V19 40 40 200 50 CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4




Narzedzia

TOCZENIE

(“)
I
©

wytagi:;?a M C s N R/L
Narzedz!a
W{}gfgggégki Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa  Docisk Sruba mocujaca Klucz
e Kod narzedzia
oozt H B L F A §4ﬁ @A §‘£ /‘ﬂ
wytaczarskicl
MCSNR/L2020K12 20 20 125 25 (CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3
come  MCSNR/L 2525M12 25 25 150 32 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
freeesie  MCSNR/L 3232P12 32 32 170 40 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MCSNR/L 3232P19 32 32 170 40 CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 MLO828 L4
s
do obrdobki
ptaszczyzn o
Narzedz!a -
| _
Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego T
Narzedzia
do toczenia
B Rozmiar Piytka  Plytkapodporowa Srubapodporowa  Docisk  Subamocuigca  Klucz
- Kod narzedzia
arzeazia
H B L F 0 .@ § ‘ﬂ f A § A 2 ‘ﬂ
rowkow
7}
‘ MCMNN 1616H12 16 16 100 8 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
weloostins MCMNN 2020K12 20 20 125 10 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MCMNN 2525M12 25 25 150 12.5 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0O625 L2.5,L3
MCMNN 3232P12 32 32 170 16 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0O625 L2.5L3
Akcesoria MCMNN 25256M16 25 25 150 12.5 CN..1606.. MC1604 MX0822 MY0823 ML0828 L3,L4
MCMNN 3232P19 32 32 170 16 CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
¢ /150°
my &o =
J50°
11
9°5
E :
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
s @ Oy S g P4 4 4
MCMNN1616H12-40 16 16 100 8 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MCMNN2020K12-40 20 20 125 10 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3
MCMNN2525M12-40 25 25 150 12.5 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MCMNN3232P12-40 32 32 170 16 CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0O625 L2.5,L3
MCMNN2525M16-40 25 25 150 12.5 CN..1606.. MC1604 MX0822 MY0823 ML0828 L3,L4
MCMNN3232P19-40 32 32 170 16 CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4

<&
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Typ [

TOCZENIE

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

MDJNR/L Narzedzwak_
T oo
zgrubnej
Uchwyty
do systemow
wytaczarskich
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa  Docisk Sruba mocujaca Klucz _—
Kod narzedzia frezerskie
L & . § A %Aﬁ § A 2 A
MDJNR/L1616H11 16 16 100 20 DN..1104.. MD1103 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 do otk
MDJNR/L2020K11 20 20 125 25 DN..1104.. MD1103 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MDJNR/L2525M11 25 25 150 32 DN..1104.. MD1103 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 Narzgekia
MDJNR/L2020K15 20 20 125 25 1504 MD1506 MX0619 MY0621 ML0625 L2.5L3 e
MDJNR/L2525M15 25 25 150 32 DN“1506“ MD1504 MX0619 MY0621 ML0625 L2.5,L3
MDJNR/L3232P15 32 32 170 40 B B MX0619 MY0621 ML0625 L2.5,L3 Norzedia
wentego
Narzedzia
do toczenia
gwintow
Narzedzwa_
) i
10° ( \':v‘\yetll;)strzowe
T ju
Akcesoria
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa  Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
1L r D oy g Og C 4 S
MDPNN1616HI1 16 16 100 8 DN..1104.. MD1103 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MDPNN2020K11 20 20 125 10 DN..1104.. MD1103 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MDPNN2525M11 25 25 150 12.5 DN..1104.. MD1103 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MDPNN2020K15 20 20 125 10 1504 MD1506 _ MX0619  MY0621  MLO625 12.5.3
MDPNN2525M15 25 25 150 12.5 DN“1506“ MD1504 MX0619  MY0621  ML0625 L2.5,3
MDPNN3232P15 32 32 170 16 B B MX0619  MY0621  ML0625 L2.5L3
o Q

TOOLS



Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

5

Typ [

TOCZENIE

17.5°
Ny v
oY
[
L L
6"% ]
MDQNR/L 2 .
|
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa  Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
AW VN VR VWY
MDQNR/L1616H11 16 16 100 20 DN..1104.. MD1103 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MDQNR/L2020K11 20 20 125 25 DN..1104.. MD1103 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MDQNR/L2525M11 25 25 150 32 DN..1104.. MD1103 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MDQNR/L2020K15 20 20 125 25 DN..1504 MD1506 MX0619 MY0621 ML0625 L2.5,L3
MDQNR/L2525M15 25 25 150 32 DN“1506“ MD1504 MX0619 MY0621 ML0625 L2.5,L3
MDQNR/L3232P15 32 32 170 40 B B MX0619 MY0621 ML0625 L2.5,L3
5] A
L o
,
%50 L
6°i]
2 -
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa  Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
Slg g Pd T4 24
MSBNR/L2020K12 22 22 125 17 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 MLO625 L2.5,L3
MSBNR/L2525M12 25 25 150 22 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 MLO625  L2.5,L3
MSBNR/L3232P12 32 32 170 27 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 MLO625 L2.5,L3
MSBNR/L2525M15 25 25 150 22 SN..1506.. MS1504 MX0822 MY0823 ML0828 L4
MSBNR/L3232P15 32 32 170 27 SN..1506.. MS1504 MX0822 MY0823 ML0828 L4
MSBNR/L3232P19 32 32 170 27 SN..1906.. MS1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
MSBNR/L4040S19 40 40 250 35 SN..1906.. MS1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
MSBNR/L4040R19 40 40 200 35 SN..1906.. MS1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
TBI
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Typ [

TOCZENIE

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz .
KOd narZQdZIa frezerskie
el Sld 'g 4 4 4 -
MSDNN 1616H12 16 16 100 8 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3 do obribki
MSDNN 2020K12 20 20 125 10 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 MLO625 L2.5,L3
MSDNN 2525M12 25 25 150 12.5 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 MLO625 L2.5,L3 Narzgekia
MSDNN 3232P12 32 32 170 16 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 MLO625 L2.5,L3 e
MSDNN 2525M15 25 25 150 12.5 SN..1506.. MS1504 MX0822 MY0823 ML0828 L3,L4
MSDNN 3232P15 32 32 170 16 SN..1506.. MS1504 MX0822 MY0823 ML0828 L3,L4 Narzedzi
MSDNN 3232P19 32 32 170 16 SN..1906.. MS1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4 e o
MSDNN 4040S19 40 40 250 20 SN..1906.. MS1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
Narzedzia
do toczenia
gwintow
A
© | e,
L rowkow
(AL
{15 Plytki
> wieloostrzowe
o
6? 1 Akcesoria
MSKNR/L 2 -
v )
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
L ®Aﬂ § A @A § A % A
MSKNR/L2020K12 20 20 125 25 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619  ML0625 L2.5,L3
MSKNR/L2525M12 25 25 150 32 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 MLO625 L2.5,L3
MSKNR/L 3232P12 32 32 170 40 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 MLO625 L3
MSKNR/L 2525M15 25 25 150 32 SN..1506.. MS1504 MX0822 MY0823 ML0828 L3,L4
MSKNR/L 3232P15 32 32 170 40 SN..1506.. MS1504 MX0822 MY0823 ML0828 L3,L4
MSKNR/L3232P19 32 32 170 40 SN..1906.. MS1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
MSKNR/L4040S19 40 40 250 50 SN..1906.. MS1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
oD
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Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria
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Typ [

MSSNR/L

TOCZENIE

6°

el

N m
=0 |
s L .
A
T

Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
et ®4ﬂ § A @Aﬁ § A 2 4
MSSNR/L1616H12 16 16 100 20 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MSSNR/L 2020K12 20 20 125 25 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MSSNR/L 2525M12 25 25 150 32 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MSSNR/L 3232P12 32 32 170 40 SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3
MSSNR/L 2525M15 25 25 150 32 SN..1506.. MS1504 MX0822 MY0823 ML0828 L3,L4
MSSNR/L 3232P15 32 32 170 40 SN..1506.. MS1504 MX0822 MY0823 ML0828 L3,L4
MSSNR/L 3232P19 32 32 170 40 SN..1906.. MS1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
MSSNR/L 4040S19 40 40 250 50 SN..1906.. MS1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
[ \
LI_‘ ) m
75°
60% ‘
MTBNR/L - -
Y Y
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa  Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
NN & YRy & A / A
MTBNR/L2020K16 20 20 125 15.5 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTBNR/L 2525M16 25 25 150 20.5 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3

TBI

TOOLS



Typ [

_30°

TOCZENIE

o
H )ﬂ‘

q

N./30°

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz Glovice
Kod narzedzia freerstie
HoB L F /N % & y ) A & A ) A o
MTENN 1616H16 16 16 100 8 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 o
MTENN 2020K16 20 20 125 10 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0O625 L2,L3
MTENN 2525M16 25 25 150 12.5 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 e =)
MTENN 3232P16 32 32 170 16 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 MLO625 L2,L3 zewnetranego
MTENN 4040S16 40 40 250 20 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 MLO625 L2,L3
MTENN 2525M22 25 25 150 12.5 TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5,L4 o
MTENN 3232P22 32 32 170 16 TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5,4 Wewnlranego
Narzedzwa‘
i
] Narzedzwa_
- (© |
1 (.‘
93
Ptytki
wieloostrzowe
e‘iﬁ
MTJNR/L { Akcesoria
- T
)
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
RN NVANY: VY NV W W
MTJNR/L1616H16 16 16 100 20 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 MLO625 L2,L3
MTJINR/L 2020K16 20 20 125 25 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTJNR/L 2525M16 25 25 150 32 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTJINR/L 3232P16 32 32 170 40 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTINR/L 2525M22 25 25 150 32 TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0O828 L2.5L4
MTJINR/L 3232P22 32 32 170 32 TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5,L4
MTJNR/L 4040R22 40 40 200 50 TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5,4
TBI @
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Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

<

Typ [

MTFNR/L

TOCZENIE

o

uw |91
'/r

o>

Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa  Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
L N By g O O g /M
MTFNR/L 1616H16 16 16 100 20 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTFNR/L 2020K16 20 20 125 25 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTFNR/L 2525M16 25 25 150 32 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 MLO625 L2,L3
MTFNR/L 3232P16 32 32 170 40 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTFNR/L 2525M22 25 25 150 32 TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5,L4
MTFNR/L 3232P22 32 32 170 32 TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5,4
w 0 m
Y
4
6(
A -
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia

NN RVANS =N ) N

MTGNR/L 1616H16 16 16 100 20 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTGNR/L 2020K16 20 20 125 25 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTGNR/L 2525M16 25 25 150 32 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTGNR/L 3232P16 32 32 170 37 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTGNR/L 3232P22 32 32 170 40 TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5L4

TBI
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TOCZENIE

Typ [
O m
“hose
+ N ~105° L
|".
o )
U R T
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
ALSVANSY. VY PR WP WD
MTQNR/L1616H16 16 16 100 20 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 MLO625 L2,L3
MTQNR/L2020K16 20 20 125 25 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTQNR/L2525M16 25 25 150 32 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTQNR/L3232P16 32 32 170 40 TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
MTQNR/L2525M22 25 25 150 32 TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5,L4
MTQNR/L3232P22 32 32 170 40 TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5,L4
[ o om
(@)
30 .
v
12
MVJNR/L A -
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
st rF= — g&! %ﬁﬂ §4£ %Aﬂ
MVJNR/L1616H16 16 16 100 20 VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0826 ML0828 L2,L3
MVINR/L2020K16 20 20 125 25 VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0826 ML0828 L2,L3
MVJNR/L2525M16 25 25 150 32 VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0826 ML0828 L2,L3
MVJNR/L3232P16 32 32 170 40 VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0826 ML0828 L2,L3
w © @
1750
L
135‘
MVQNR/L I§ .
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa  Docisk Stuba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
b L s o g (D4 g /g
MVQNR/L2020K16 20 20 125 25 VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621  ML0625 L2,L3
MVQNR/L2525M16 25 25 150 32 VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3
MVQNR/L3232P16 32 32 170 40 VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621  ML0625 L2,L3
TBI
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do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
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wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
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wewnetrznego
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Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

9

TOCZENIE

Typ [0 Typ I
u_t m
72.5 L
15‘
K -
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa  Docisk Stuba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
R = W WP W
MVVNN 1616K16 16 16 125 8 VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0826 ML0828 L2,L3
MVVNN2020K16 20 20 125 10 VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0826 ML0828 L2,L3
MVVNN2525M16 25 25 150 12.5 VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0826 ML0828 L2,L3
MVVNN3232P16 32 32 170 16 VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0826 ML0828 L2,L3
[aa]
L
MWLNR/L -
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa  Docisk Stuba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
e e & & A @A & A 2 A
MWLNR/L1616H06 16 16 100 20 WN..0604.. MWO0603 MX0513 MY0619 ML0625 L2.5L3
MWLNR/L2020K06 20 20 125 25 WN..0604.. MWO0603 MX0513 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MWLNR/L2525M06 25 25 150 32 WN..0604.. MWO0603 MX0513 MY0619 MLO625 L2.5,L3
MWLNR/L1616H08 16 16 100 20 WN..0804.. MWO0804 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MWLNR/L2020K08 20 20 125 25 WN..0804.. MwWO0804 MX0617 MY0619 MLO625 L2.5,L3
MWLNR/L2525M08 25 25 150 32 WN..0804.. MWwWO0804 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
MWLNR/L3232P08 30 30 170 40 WN..0804.. MWwW0804 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,3
MWLNR/L4040R08 40 40 200 50 WN..0804.. MwO0804 MX0617 MY0619 MLO625 L2.5,L3
[N @ o
9/
L
WTJNR/L T é \ T
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
&>
LA WP W Wy
WTJINR/L 1616H16 16 16 100 20 TN..1604.. MT1603 WXO0515 WYT16 WL0525 L2.5,L4
WTJNR/L 2020K16 20 20 125 25 TN..1604.. MT1603 WXO0515 WYT16 WL0525 L2.5,L4
WTINR/L 2525M16 25 25 150 32 TN..1604.. MT1603 WX0515 WYT16 WL0525  L2.5,L4
WTJNR/L 3232P16 32 32 170 40 TN..1604.. MT1603 WX0515 WYT16 WL0525 L2.5,L4

TBI

TOOLS



Typ I

TOCZENIE

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa  Docisk Sruba mocujaca Klucz Uty
Kod narzedzia Bt
A & Od P
4 -4 4 4 4..
WTQNR/L1616H16 16 16 100 20 TN..1604.. MT1603 WX0515 WYT16 WL0525 L2.5,4 frezeskie
WTQNR/L2020K16 20 20 125 25 TN..1604.. MT1603 WXO0515 WYT16 WL0525 L2.5,4
WTQNR/L2525M16 25 25 150 32 TN..1604.. MT1603 WX0515 WYT16 WL0525 12.5,l4 Pl
WTQNR/L3232P16 32 32 170 40 TN..1604.. MT1603 WX0515 WYT16 WL0525 L2.54 do obrbki
dotoena
u_L @ o zewnetrznego
30 e
wewnetrznego
ﬂ Narzgdzia
g - do toczenia
gwintow
Narzedzia
do toczenia
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa Docisk Stuba mocujaca Klucz -
Kod narzedzia oyt
H B |_ F > § § % wieloostrzowe
A A 4 4 A4
WTENN 1616H16 16 16 100 20 TN..1604.. MT1603 WXO0515 WYT16 WL0525 L2.5,L4 N
WTENN2020K16 20 20 125 25 TN..1604.. MT1603 WX0515 WYT16  WL0525 L2.5,4
WTENN 2525M16 25 25 150 32 TN..1604.. MT1603 WXO0515 WYT16 WL0525 L2.5,L4
WTENN3232P16 32 32 170 40 TN..1604.. MT1603 WX0515 WYT16 WL0525 L2.5,L4
(© ’
A
a L
\
WWLNR/L \
Rozmiar Ptytka Piytka podporowa  Sruba podporowa ~ Docisk Sruba mocujaca Klucz
Kod narzedzia
H B L F 80° /SN § . § 2
2 4 4 4 4 4
WWLNR/L2020K08 20 20 125 25 WN..0804.. MWO0804 WX0515 WYWO08 WL0525 L2.5,L4
WWLNR/L2525M08 25 5 150 32 WN..0804.. MWO0804 WX0515 WYW08 WL0525 L2.54
WWLNR/L3232P08 32 32 170 40 WN..0804.. MWO0804 WX0515 WYW08 WL0525 L2.5L4
1o 6
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Narzedzia

wytaczania

Typ H

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

<&

TOCZENIE

90° L
v90°
|
\ r
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia ’
H B L F < )80® Aﬁ & Aﬂ
SCACR/L0808D06 8 8 60 8 CC..0602 M2.5*7 T8
SCACR/L1010E06 10 10 70 10 CC..0602 M2.5%7 T8
SCACR/L1212F06 12 12 80 12 CC..0602 M2.5*7 T8
SCACR/L1212F09 12 12 80 12 CC..09T3 M3.5*9 T15
SCACR/L 2020K09 20 20 125 20 CC..09T3 M3.5*9 T15
SCACR/L 2525M09 25 25 150 25 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCACR/L1616H12 16 16 100 16 CC..1204.. M5*12 120
SCACR/L 2020K12 20 20 125 20 CC..1204.. M5*12 T20
SCACR/L 2525M12 25 25 150 25 CC..1204.. M5*12 T20
5o
el
L [aa]
75° ]
10°
1 7
SCBCR/L - \ -
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia ’
H B L F <)80° ‘ﬁ & Aﬂ
SCBCR/L1010FO6 10 10 80 7 CC..0602 M2.5*7 T8
SCBCR/L1212A06 12 12 100 10 CC..0602 M2.5*7 T8
SCBCR/L1212G09 12 12 90 10 CC..09T3 M3.5*9 T15
SCBCR/L1616H09 16 16 100 13 CC..09T3 M3.5*9 T15
SCBCR/L2020K09 20 20 125 17 CC..09T3 M3.5*9 T15
SCBCR/L2525MQ09 25 25 150 22 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCBCR/L2020K12 20 20 125 17 CC..1204.. M5*12 T20
SCBCR/L2525M12 25 25 150 22 CC..1204.. M5*12 T20
SCBCR/L3232P12 32 32 170 29 CC..1204.. M5*12 T20
TBI
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TOCZENIE

Typ H

19197 | ®
A '/' Narzedzia
L gf’\kro—
wytaczania
yo°
A Narzedzia
wytaczarskie
T T - do obrobki
zgrubnej
Uchwyty
do systemd_w
wytaczarskich
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz .
Kod narzedzia frezerskie
S 4 A O~ A o
SCFCR/L1010EO6 10 10 70 12 (CC..0602.. M2.5*7 T8 4o obr6i
SCFCR/L1212E06 12 12 100 16 CC..0602.. M2.5*7 T8
SCFCR/L1212F09 12 12 80 16 CC..09T3.. M3.5*7 T15 Narzeczia
SCFCR/L1616H09 16 16 100 20 CC..09T3.. M3.5*7 T15 s
SCFCR/L2020K09 20 20 125 25 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCFCR/L2525M09 25 25 150 32 CC..09T3.. M3.5*9 T15 Narzedzia
SCFCR/L2525M12 25 25 150 32 CC..1204.. M5*12 T20 e o
Narzedzia
do toczenia
gwintow
om L\larzedzwa_
oo+
L
Piytki
wieloostrzowe
y0°
i JE
s C K c R/L * = Akcesoria
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz

Kod narzedzia

HBLF

SCKCR/L1212G09 12 12 90 16 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCKCR/L1616H09 16 16 100 20 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCKCR/L2020K09 20 20 125 25 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCKCR/L2525M09 25 25 150 32 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCKCR/L2020K12 20 20 125 25 (CC..1204.. M5*12 T20
SCKCR/L2525M12 25 25 150 32 (CC..1204.. M5*12 T20
SCKCR/L3232P12 32 32 170 40 CC..1204.. M5*12 120

TR



TOCZENIE

*95¢ o -
7° L
Narzedzia R
mik:ﬁ }O
wytaczania
_ SCLCR/L = W -
e o
do obrobki
zgrubnej
Uehuyty Rozmiar Ptytka Klucz
o Kod narzedzia
H B L F e
Glowice A A
reesie  SCLCR/L1I010EO6 10 10 70 12 CC..0602.. M2.5%7 T8
SCLCR/L1212F08 12 12 80 16 CC..0602.. M2.5*7 T8
Stowce SCLCR/L1616H06 16 16 100 20 CC..0602.. M2.5*7 T8
do obrit SCLCR/L1212F09 12 12 80 16 (CC..09T3.. M3.5*9 T15
M SCLCR/L1616H09 16 16 100 20 CC..09T3.. M3.5*9 T15
vwmia  SCLCR/L2020K09 20 20 125 25 CC..09T3.. M3.5*9 T15
s SCLCR/L2525M09 25 25 150 32 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCLCR/L3232P09 32 32 170 40 CC..09T3.. M3.5*9 T15
weiia OSCLCR/L2020K12 20 20 125 25 CC..1204.. M5*12 T20
[ SCLCR/L2525M12 25 25 150 32 CC..1204.. M5*12 T20
SCLCR/L3232P12 32 32 170 40 CC..1204.. M5*12 T20
v OCLCR/L16G16HIZ2 16 16 100 20 CC..1204.. M5*12 T20
Navzadz@a * /5 400
~| & .
. 40°
wieloostri?v:(e‘ \g L
¥0°
Akcesoria ,‘ WT\
Rozmiar Piytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
H B L F e A > y
SCMCN 0808D06 8 8 60 4 CC..0602.. M2.5*7 T8
SCMCN 1010E06 10 10 70 5 CC..0602.. M2.5*7 T8
SCMCN 1212F06 12 12 80 6 CC..0602.. M2.5*7 T8
SCMCN 1212F09 12 12 80 6 CC..09T3.. M3.5%9 T15
SCMCN 1616H09 16 16 100 8 CC..09T3.. M3.5%9 T15
SCMCN 2020K09 20 20 125 10 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCMCN 2525M09 25 25 150 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCMCN 2020K12 20 20 125 10 CC..1204.. M5*12 T20
SCMCN 2525M12 25 25 150 CC..1204.. M5*12 T20
SCMCN 3232P12 32 32 170 16 CC..1204.. M5*12 7120

@ I



Typ H

TOCZENIE

§50°
@ om
J50°
3o
l | WT\
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
H B L F I A
SCMCN 1010E06-40 10 10 70 5 (CC..0602.. M2.5*7 T8
SCMCN 1212F06-40 12 12 80 6 CC..0602.. M2.5*7 T8
SCMCN 1212F09-40 12 12 80 6 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCMCN 1616H09-40 16 16 100 8 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCMCN 2020K09-40 20 20 125 10 CC..09T73.. M3.5*9 T15
SCMCN 2525M09-40 25 25 150 12.5 CC..09T3.. M3.5*9 T15
SCMCN 2020K12-40 20 20 125 10 (CC..1204.. M5*12 T20
SCMCN 2525M12-40 25 25 150 12.5 CC..1204.. M5*12 T20
SCMCN 3232P12-40 32 32 170 16 (CC..1204.. M5*12 T20
L @ m
904
0
I
T T
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
H B L F [
SDACR/L0808D07 8 8 60 8 DC..0702.. M2.5*7 T8
SDACR/L1010E07 10 10 70 10 DC..0702.. M2.5*7 T8
SDACR/L 1212F07 12 12 80 12 DC..0702.. M2.5*7 T8
SDACR/L1616K07 16 16 125 16 DC..0702.. M2.5*7 T8
SDACR/L1212F11 12 12 80 12 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDACR/L1616H11 16 16 100 16 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDACR/L 2020K11 20 20 125 20 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDACR/L 2525M11 25 25 150 25 DC..11T3.. M3.5*9 T15

TBI
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Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Pytki

wieloostrzowe

Akcesoria
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Typ H

TOCZENIE

Y0°
1
pu
SDFCR/L
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
H B L F & A I y
SDFCR/L 1212F07 12 12 80 16 DC..0702.. M2.5*7 T8
SDFCR/L 1616H11 16 16 100 20 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDFCR/L 2020K11 20 20 125 25 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDFCR/L 2525M11 25 25 150 32 DC..11T3.. M3.5*9 T15
5 [aa]
934 L
Y0°
1
SDJCR/L -
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
H B L F y A o y
SDJCR/L 1010EQ7 10 10 70 12 DC..0702.. M2.5*7 T8
SDJCR/L 1212F07 12 12 80 16 DC..0702.. M2.5*7 T8
SDJCR/L 1616H07 16 16 100 20 DC..0702.. M2.5%7 T8
SDIJCR/L 2020K07 20 20 125 25 DC..0702.. M2.5*7 T8
SDJCR/L 1212F11 12 12 80 16 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDJCR/L 1616H11 16 16 100 20 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDJCR/L 2020K11 20 20 125 25 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDJCR/L 2525M11 25 25 150 32 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDJCR/L 3232P11 32 32 170 40 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDJCR/L 4040R11 40 40 200 50 DC..11T3.. M3.5*9 T15

TBI

TOOLS




TOCZENIE

Typ H

v _527.5°
[aa]
Narzedzia
gf’\kro—
wytaczania
Narzedzia
- wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej
Uchwyty’
i
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz .
KOd narZQdZIa \ frezerskie
s L A BN
SDPCN 0808D07 8 8 60 4 DC..0702.. M2.5*7 T8 J;Zoeﬁafm
SDPCN1010E07 10 10 70 5 DC..0702. M2.5*7 T8 B
SDPCN1212F07 12 12 80 6 DC..0702.. M2.5*7 T8 Narzadza
SDPCN1616H07 16 16 100 8 DC..0702.. M2.5*7 T8 totoa
SDPCN1212F11 12 12 80 6 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDPCN1616H11 16 16 100 8 DC..11T3.. M3.5%9 T15 _—
SDPCN2020K11 20 20 125 10 DC..11T3.. M3.5*9 T15 totoama
SDPCN2525M11 25 25 150 12.5 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDPCN3232P11 32 32 170 16 DC..11T3.. M3.5%9 T15 s
o
Narzedzwa_
oo
*-1107.5° ®
L
= Y ] -
+
}00 7 Akcesoria
'. ~ T \ T
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
H B L F <% — y y 5 )
SDQCR/L1010EO7 10 10 70 12 DC..0702.. M2.5*7 T8
SDQCR/L 1212F07 12 12 80 16 DC..0702.. M2.5*7 T8
SDQCR/L 1212F11 12 12 80 16 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDQCR/L 1616H1I1 16 16 100 20 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDQCR/L 2020K11 20 20 125 25 DC..11T3.. M3.5*9 T15
SDQCR/L 25256M11 25 25 150 32 DC..11T3.. M3.5*9 T15

5 D



Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

TOCZENIE

Typ B
«45°
pas L
v0°
1
. F }
SRACR//L
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz

Kod narzedzia

H B L L F Q

sonice SRACR/L1010E05 10 10 70 10 10.3 RC..0502.. M2.2*5 T6
frezerskie SRACR/L 1212F05 12 12 80 10 12.3 RC..0502.. M2.2*5 16
SRACR/L 1616H05 16 16 100 10 16.3 RC..0502.. M2.2*5 T6
 Govice SRACR/L 2020K05 20 20 125 10 20.3 RC..0502.. M2.2*5 16
40 obrobki SRACR/L 2525M05 25 25 150 10 25.3 RC..0502.. M2.2*5 16
plszen SRACR/L 3232P05 32 32 170 10 32.3 RC..0502.. M2.2*5 T6
v SRACR/L 1212F06 12 12 80 12 12.4 RC..0602.. M2.5%7 T8
ewm:  SRACR/L 1616H06 16 16 100 12 16.4 RC..0602.. M2.57 T8
SRACR/L 2020K06 20 20 125 12 20.4 RC..0602.. M2.5*7 T8
wuss  SRACR/L 2525M06 25 25 150 12 25.4 RC..0602.. M2.5"7 T8
o= SRACR/L 1616H08 16 16 100 16 16.5 RC..0803.. M3*7 T8
SRACR/L 2020K08 20 20 125 16 20.5 RC..0803.. M3*7 T8
v SRACR/L 2525M08 25 25 150 16 25.5 RC..0803.. M3*7 T8
sizu:  SRACR/L 2020K10 20 20 125 20.3 20.4 RC..1003.. M3.5"9 T15
SRACR/L 2525M10 25 25 150 20.3 25.4 RC..1003.. M3.5*9 T15
Narzedzia
dotoczerjia “‘t
rowkéw %@L @
wieloostri?v:(e‘ L = L
Akcesoria T T
Rozmiar Ptytka Klucz
Kod narzedzia
H B L L F Q A O A
SRDCNO1OEO6 10 10 70 12 8 RC..0602.. M2.5*7 T8
SRDCN1212F06 12 12 80 12 9 RC..0602.. M2.5%7 T8
SRDCN1616H0O6 16 16 100 12 11 RC..0602.. M2.5%7 T8
SRDCN2020K06 20 20 125 12 13 RC..0602.. M2.5*7 T8
SRDCN2525M06 25 25 150 12 15.5 RC..0602.. M2.5*7 T8
SRDCN1010EO8 10 10 70 16 9 RC..0803.. M3*7 T8
SRDCN1212F08 12 12 80 16 10 RC..0803.. M3*7 T8
SRDCN1616H08 16 16 100 16 12 RC..0803.. M3*7 T8
SRDCN2020K08 20 20 125 16 14 RC..0803.. M3*7 T8
SRDCN2525M08 25 25 150 16 16.5 RC..0803.. M3*7 T8
SRDCN1010E10 10 10 70 20.3 10 RC..1003.. M3.5*9 T15
SRDCN1212F10 12 12 80 20.3 11 RC..1003.. M3.5*9 T15
SRDCN1616H1I0 16 16 100 20.3 13 RC..1003.. M3.5*9 T15
SRDCN2020K10 20 20 125 20.3 15 RC..1003.. M3.5*9 T15
SRDCN2525M10 25 25 150 20.3 17.5 RC..1003.. M3.5*9 T15

<9
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Typ H

SRGCR/L

TOCZENIE

Rozmiar Ptytka Klucz
Kod narzedzia
H B L F <:> e
SRGCR/L1212F05 12 12 80 16 RC..0502.. M2.2*5 T6
SRGCR/L 1616H05 16 16 100 20 RC..0502.. M2.2*5 T6
SRGCR/L 2020K05 20 20 125 25 RC..0502.. M2.2*5 T6
SRGCR/L 2525M05 25 25 150 32 RC..0502.. M2.2*5 T6
SRGCR/L 1212F06 12 12 80 16 RC..0602.. M2.5*7 T8
SRGCR/L 1616H06 16 16 100 20 RC..0602.. M2.5*7 T8
SRGCR/L 2020K06 20 20 125 25 RC..0602.. M2.5*7 T8
SRGCR/L 2525M06 25 25 150 32 RC..0602.. M2.5*7 T8
SRGCR/L 1616H08 16 16 100 20 RC..0803.. M3*7 T8
SRGCR/L 2020K08 20 20 125 25 RC..0803.. M3*7 T8
SRGCR/L 2525M08 25 25 150 25 RC..0803.. M3*7 T8
Rozmiar Ptytka Klucz
Kod narzedzia
HoB L F o/ [
STECR/L 2020K11 20 20 125 14.5 TC..1102.. T8
STECR/L 25256M11 25 25 150 19.5 TC..1102.. T8
STECR/L 2020K16 20 20 125 12 TC..16T3.. T15
STECR/L 2525M16 25 25 150 17 TC..16T3.. T15

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

<



TOCZENIE

w [a]
EIS )
L
Narzedzia
do
o L NO°
wytagl:;?a A
- T T
Narzedzia s T F C R/L
wytaczarskie -
do obrébki
zgrubnej
Uy Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
do systemoéw .
wytaczarskich KOd narZQdZIa

HBLFA

Gtowice

e STFCR/L1212F09 12 12 80 16 TC..0902.. M2.2*5 T6
————— STFCR/L1212F11 12 12 80 16 TC..1102.. M2.5*7 T8
Sowe  STFCR/L1616HI1 16 16 100 20 TC..1102.. M2.5*7 T8
wwwi  STFCR/L1616H16 16 16 100 20 TC..16T3.. M3.5*7 T8
STFCR/L2020K16 20 20 125 25 TC..16T3.. M3.5*9 T15
viia  STFCR/L2525M16 25 25 150 32 TC..16T3.. M3.5*9 T15
engas  STFCR/L3232P16 32 32 170 40 TC..16T3.. M3.5*9 T15
Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego
Narzedzia
do toczenia
gwintéw .
Navzadz@a ) @
oo | o ]
\0°
Pyt 4 HT\J
wieloostrzowe - -
Akcesoria
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz

Kod narzedzia

HBLFA

STGCR/L 1010F09 10 10 80 12 TC..0902.. T6

STGCR/L 1616H11 16 16 100 20 TC..1102.. T8

STGCR/L 2525M16 25 25 150 32 TC..16T3.. T15

M2.2*5
M2.5*7
STGCR/L 2020K16 20 20 125 25 TC..16T3.. M3.5*9 T15
M3.5*9
M3.5*9

STGCR/L 3232P16 32 32 170 40 TC..16T3.. T15

v2 R TB



TOCZENIE

EEEA -
- L
‘ Narzedzia
10? Sf‘\ro—
/‘ wyl:aczam'a
STUCR/L * - Narzedzwa_
i
zgrubnej
Rozmiar Plytka Sruba Klucz Uty
Kod narzedzia to sty
H B L F A 7
A b\ A Glowice
STUCR/L1212F11 12 12 16 TC..1102.. M2.5*7 T8 ez
STUCR/L1616H11 16 16 20 TC..1102.. M2.5*7 T8 e
STUCR/L2020K16 20 20 25 TC..16T3.. M3.5%9 T15 lowee.
STUCR/L2525M16 25 25 32 TC..16T3.. M3.5*9 T15 do obrabki
STUCR/L3232P16 32 32 40 TC..16T3.. M3.5*9 T15

Narzedzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

u- \j/ : . Narzgdzia
° @ do toczenia
60 60° gwintow
L [
Narzedzia
do toczenia
\‘ OO rowkow
1 .
STWCR/L I[ Tr I
Piytki
wieloostrzowe
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz Nesora

Kod narzedzia

H B L F A

A
/
h

STWCR/L1212F11 12 12 80 15.3 TC..1102.. M2.5*7 T8
STWCR/L1616H11 16 16 100 19.3 TC..1102.. M2.5*7 T8
STWCR/L2020K11 20 20 125 23.3 TC..1102.. M2.5*7 T8
STWCR/L2525M11 25 25 150 28.3 TC..1102.. M2.5*7 T8
STWCR/L1616H16 16 16 100 21 TC..16T3.. M3.5*9 T15
STWCR/L2020K16 20 20 125 26 TC..16T3.. M3.5*9 T15
STWCR/L2525M16 25 25 150 31 TC..16T3.. M3.5*9 T15
STWCR/L3232P16 32 32 170 38 TC..16T3.. M3.5*9 T15

TR



TOCZENIE

Tyr H
15°
—
w om
%" L
10° _——
Narzedzia A WT J
~do ey -
wytagl:;?; SSBCR/L
WydtN:dtk Rozmiar Ptytka Stuba Klucz
zgrubre Kod narzedzia
H B L F
s € A O~ Y.
wieaskich - §SBCR/L 1212F09 12 12 80 9.5 SC..09T3.. M3.5*9 T15
SSBCR/L1616H09 16 16 100 13 SC..09T3.. M3.5*9 T15
aoie  OSBCR/L2020K12 20 20 125 17 SC..1204.. M5*12 T20
feese SSBCR/L2525M12 25 25 150 22 SC..1204.. M5*12 T20
SSBCR/L 2020K09 20 20 125 20 SC..09T3.. M3.5*9 T15
Sowice SSBCN 2020K12 20 20 125 10 SC..1204.. M5*12 720
wwms  SSBCN 25256M12 25 25 150 12.5 SC..1204.. M5*12 720
SSBCN 1616H12 16 16 100 13 SC..1204.. M5*12 T20
Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego o
Narzedzia
do toczenia L
wewnetrznego
oo -
gwintéw
Pt Rozmiar Plytka Sruba Klucz
i Kod narzedzia
e H B L F A U A
SSDCN 1212F09 12 12 80 6  SC..09T3.. M3.5*9 T15
SSDCN 1616H09 16 16 100 8  SC..09T3.. M3.5*9 T15
vewn  SSDCN2020K09 20 20 125 10 SC..09T3.. M3.5*9 T15
SSDCN 2525M09 25 25 150 12.5 SC..09T3.. M3.5*9 T15
SSDCN 1616H12 16 16 100 8 SC..1204.. M5*12 T20
SSDCN 2020K12 20 20 125 10 SC..1204.. M5*12 T20
SSDCN 2525M12 25 25 150 12.5 SC..1204.. M5*12 T20
L o
75'7 (%)
A | L
10°
1
T T
SSKCR/L
Rozmiar Piytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
H B L F A > A
SSKCR/L1212F09 12 12 80 16 SC..09T3.. T15
SSKCR/L1616H09 16 16 100 20 SC..09T3.. T15
SSKCR/L2020K09 20 20 125 25 SC..09T73.. T15
SSKCR/L2525M09 25 25 150 32 SC..09T3.. T15
SSKCR/L2525M12 25 25 150 32 SC..1204.. T20
Qm

TOOLS



TOCZENIE

L @ 2]
LA
45° L
\‘ 0° Narzedzia
} gf’\kro—
T T wytaczania
SSSCR/L
S Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej
Rozmiar Pytka Sruba Klucz Uy

do systemow
wytaczarskich

Kod narzedzia

H B L F
A M A Glowice
SSSCR/L1212F09 12 12 80 16 SC..09T3.. M3.5*9 T15 freerstie
SSSCR/L 1616H09 16 16 100 20 SC..09T3.. M3.5*9 T15
SSSCR/L 2020K09 20 20 125 25 SC..09T3.. M3.5*9 T15 e
SSSCR/L 2525M09 25 25 150 32 SC..09T3.. M3.5*9 T15 do obrabki
SSSCR/L 2525M12 25 25 150 32 SC..1204.. M5*12 T20 —_—
tot
zewngtrznego
Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego
b ® Narzedzwa_
‘ o7 e L L
Narzedzia
10° oo
g v
* T T
SVJ*R/L .
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz Mesor
Kod narzedzia
H B L F A I A
SVJBR/L 2020K1102 20 20 125 25 VB..1102.. M2.5*7 T8
SVIJBR/L 1212F11 12 12 80 16 VB..1103.. M2.5*7 T8
SVJBR/L 1616H11 16 16 100 20 VB..1103.. M2.5*7 T8
SVIJBR/L 2020K11 20 20 125 25 VB..1103.. M2.5*7 T8
SVJBR/L 2525M11 25 25 150 32 VB..1103.. M2.5*7 T8
SVIJBR/L 1616H16 16 16 100 20 VB..1604.. M3.5*9 T15
SVIBR/L 2020K16 20 20 125 25 VB..1604.. M3.5*9 T15
SVIJBR/L 2525M16 25 25 150 32 VB..1604.. M3.5*9 T15
SVJBR/L 3232P16 32 32 170 40 VB..1604.. M3.5*9 T15
SVJCR/L 1212F11 12 12 80 16 VC..1103.. M2.5*7 T8
SVIJCR/L 1616H11 16 16 100 20 VvC..1103.. M2.5*7 T8
SVIJCR/L 2020K11 20 20 125 25 VC..1103.. M2.5*7 T8
SVJCR/L 2525M11 25 25 150 32 VC..1103.. M2.5*7 18
SVJCR/L 1616H16 16 16 100 20 VC..1604.. M3.5*9 T15
SVIJCR/L 2020K16 20 20 125 25 VC..1604.. M3.5*9 T15
SVICR/L 2525M16 25 25 150 32 VC..1604.. M3.5*9 T15
SVIJCR/L 3232P16 32 32 170 40 VC..1604.. M3.5*9 T15

TR



TOCZENIE

W [a]
()
©
“I“ 117.5° L
Narzedzia
do \ O °
mikro- A 7
wytaczania o |
0 T T
Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej
Uchuyty Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
do systeméw .
wytaczarskich KOd na I’ZQdZIa

H B L F

. Sy

é

G

frezerskie SVQBR/L 1616H11 16 16 100 20 VB..1103.. M2.5*5 T8
SVQABR/L 2020K11 20 20 125 25 VB..1103.. M2.5*7 T8
Gow  SVQBR/L 1616H16 16 16 100 20 VB..1604.. M3.5%9 T15
©woi  SVQBR/L 2020K16 20 20 125 25 VB..1604.. M3.5%9 T15
SVQ@BR/L 2525M16 25 25 150 32 VB..1604.. M3.5*9 T15
Narzedzia SVABR/L 3232P16 32 32 170 40 VB..1604.. M3.5*9 T15
el SVQCR/L 1616H11 16 16 100 20 VC..1103.. M2.5*5 T8
SVQCR/L 2020K11 20 20 125 25 VC..1103.. M2.5*7 T8
Narzgdia SVQCR/L 1616H16 16 16 100 20 VC..1604.. M3.5*9 T15
[ SVQCR/L 2020K16 20 20 125 25 VC..1604.. M3.5*9 T15
SVQCR/L 2525M16 25 25 150 32 VC..1604.. M3.5*9 T15
Narzedzia SVQCR/L 3232P16 32 32 170 40 VC..1604.. M3.5*9 T15
g
Narzedzia
do toczenia
rowkéw
wieloostri?v:(e‘ - 9?')/0( @ ®
- L
Akcesoria
10°
S /‘ -_‘/
SVU*R/L =[] Es
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz

Kod narzedzia

H B L F =3 —

SVUBR/L 1616H11 16 16 100 20 VB..1103.. M2.5*7 T8
SVUBR/L1616H16 16 16 100 29 VB..1604.. M3.5*7 T15
SVUBR/L 2020K16 20 20 125 25 VB..1604.. M3.5*9 T15
SVUBR/L 2525M16 25 25 150 32 VB..1604.. M3.5*9 T15
SVUCR/L 1616H11 16 16 100 20 VC..1103.. M2.5*7 T8
SVUCR/L 1616H16 16 16 100 29 VC..1604.. M3.5*7 T15
SVUCR/L 2020K16 20 20 125 25 VC..1604.. M3.5*9 T15
SVUCR/L 2525M16 25 25 150 32 VC..1604.. M3.5*9 T15

@ @



Typ H

TOCZENIE

_17.5°
[aa]

—317.5° (lj\l;rzedzwa

L - mikro-

wytaczania

‘0" Narzedzia _

O R v

T | ‘ T zgrubnej

! Uchwyty

dasystemo_w

wytaczarskich

Rozmiar Ptytka Sruba Klucz ird

Kod narzedzia
H B L F = -
A b\ A oo
SVVBN 1212F11 12 12 80 6 VB..1103.. M2.5%7 T8 l

SVVBN 1616H11 16 16 100 8 VB..1103.. M2.5%7 T8 Narzadza

SVVBN 2020K11 20 20 125 10 VB..1103.. M2.5%7 T8 dotmns
SVVBN 25256M11 25 25 150 12.5 VB..1103.. M2.5*7 T8

SVVBN 1616H16 16 16 100 8 VB..1604.. M3.5°9 T15 s

SVVBN 2020K16 20 20 125 10 VB..1604.. M3.5*9 T15 otz
SVVBN 25256M16 25 25 150 12.5 VB..1604.. M3.5%9 T15

SVVBN 3232P16 32 32 170 16 VB..1604.. M3.5°9 T15 _

SVVCN 1212F11 12 12 80 6 VC..1103.. M2.5"7 T8 so s
SVVCN 1616H11 16 16 100 8 VC..1103.. M2.5*7 T8

SVVCN 2020K11 20 20 125 10 VC.1103.. M2.5%7 T8 -

SVVCN 2525M11 25 25 150 12.5 VC..1103.. M2.5" 7 T8 s
SVVCN 1616H16 16 16 100 8 VC..1604.. M3.5*9 T15
SVVCN 2020K16 20 20 125 10 VC..1e04.. M3.5%9 T15

SVVCN 2525M16 25 25 150 12.5 VC..1604.. M3.5*9 T15 akwstzve
SVVCN 3232P16 32 32 170 16 VC..1604.. M3.5*9 T15

Akcesoria

0

TOoOLS



TOCZENIE

Typ [

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

e Rozmiar Plytka  fie, 52, Docisk  Suta. Klucz _Kendt
frezerskie R 3cy
Kod narzedzia
N d FLuHa G O &g (5 § %
e A@ Aﬁ Aﬁ Aﬁ Aﬂ
g;;gfg;;;“; S20Q-MCKNR/L12 26 20 14 180 30 18 15° CN..1204.. MX0613 MY0515 ML0520 L2.5
S25R-MCKNR/L12 32 25 16.5 200 38 23 12° CN..1204.. - MX0613 ML0620 L2.5,L3

Narzedzi S32S-MCKNR/L12 40 32 22.5250 48 30 17° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5,3
i S40T-MCKNR/L12 50 40 26 300 60 37 15° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5L3
S50U-MCKNR/L12 60 50 33 350 75 47 12° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5L3

— S60V-MCKNR/L12 70 60 36 400 90 56 10° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5L3
Wi S70W-MCKNR/L12 90 70 48 450 105 66 10° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5,L3
S50U-MCKNR/L19 60 50 32.5 350 75 47 12° CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4

Narzedia H20Q-MCKNR/L12 26 20 14 180 30 18 15° CN..1204.. - MX0613 MY0515 ML0520 L2.5
e H25R-MCKNR/L12 32 25 16.5 200 38 23 12° CN..1204.. - MX0613 MLO620 L2.5,.3
H32S-MCKNR/L12 40 32 22.5250 48 30 17° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3

vamiza  HAOT-MCKNR/L12 50 40 26 300 60 37 15° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
dotoczenia H50U-MCKNR/L12 60 50 33 350 75 47 12° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
H50U-MCKNR/L19 60 50 32.5350 75 47 12° CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4

" A20Q-MCKNR/L12 26 20 14 180 30 18 15° CN..1204.. - MX0613 MY0515 ML0520 L2.5
weooszone  A25R-MCKNR/L12 32 25 16.5 200 38 23 12° CN..1204.. - MX0613 ML0620 L2.5,L3
A32S-MCKNR/L12 40 32 22.5250 48 30 17° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5L3
A40T-MCKNR/L12 50 40 26 300 60 37 15° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5L3

Ahcesori AS0U-MCKNR/L12 60 50 33 350 75 47 12° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5.L3
AGOV-MCKNR/L12 70 60 36 400 90 56 10° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5,L3
A70W-MCKNR/L12 90 70 48 450 105 66 10° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5L3
A50U-MCKNR/L19 60 50 32.5350 75 47 12° CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4

EE N S N N S
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Typ [

TOCZENIE

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Rozmiar Ptytka ook Suba - Docisk  Smba Klucz ch*f‘;dnzagcy Gloice

Kod narzedzia freerstie

e b ‘ .Aﬂ&@ﬁ §§Aﬂ/k o,
S20Q-MCLNR/L12 25 20 13 180 30 18 15° CN..1204.. MX0613 MY0515 ML0520 L2.5 do obrebd
S25R-MCLNR/L12 32 25 16.5200 38 23 12° CN..1204.. - MX0613 MY061910 ML0620 L2.5,L3
S32S-MCLNR/L12 40 32 22.5250 48 30 17° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5L3 Narsda
SA0T-MCLNR/L12 50 40 26 300 60 37 15° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5,L3 ewneianego
S45U-MCLNR/L12 55 45 29.5 350 68 47 15° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5.L3
S50U-MCLNR/L12 60 50 31 350 75 48 12° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5,L3 —
S60V-MCLNR/L12 70 60 36 400 90 56 10° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5,L3 entego
S50U-MCLNR/L19 60 50 31 350 75 48 12° CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4
H20Q-MCLNR/L12 25 20 13 180 30 18 15° CN..1204.. MX0613 MY0515 ML0520 L2.5 —
H25R-MCLNR/L12 32 25 16.5 200 38 23 12° CN..1204.. - MX0613 MY061910 ML0620 L2.5.L3 ot
H32S-MCLNR/L12 40 32 22.5 250 48 30 17° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3
HAOTMCLNR/L12 50 40 26 300 60 37 15° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3 —
H50U-MCLNR/L12 60 50 31 350 75 47 12° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3 do loczeni
H50U-MCLNR/L19 60 50 31 350 75 47 12° CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4 -
A20Q-MCLNR/L12 25 20 13 180 30 18 15° CN..1204.. MX0613 MY0515 ML0520 L2.5 J "
A25R-MCLNR/L12 32 25 16.5200 38 23 12° CN..1204.. - MX0613 MY061910 ML0620 L2.5L3 fh—
A32S-MCLNR/L12 40 32 22.5250 48 30 17° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5L3 v
A4OTMCLNR/L12 50 40 26 300 60 37 15° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5L3 v
A45U-MCLNR/L12 55 45 29.5350 68 47 15° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5L3 cesori
A50U-MCLNR/L12 60 50 31 350 75 48 12° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5L3
A60V-MCLNR/L12 70 60 36 400 90 56 10° CN..1204.. MC1204 MX0617 MY0619 MY0625 L2.5L3
A50U-MCLNR/L1I9 60 50 31 350 75 48 12° CN..1906.. MC1904 MX1022 MY0823 ML0828 L4 J

TBI @
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TOCZENIE

L1

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw

wytaczarskich ) ROZI’T] lar Pfytka po%%g?ua po%[)%tr)(?wa DOC IS k m%!:ﬂ%?:a Kl ucz ch}'{((?dnzagcy
Kod narzedzia

f dFLL1Ha§A@A§A/A

S25R-MDQNR/L15 32 25 17 200 38 23 12° DN..1504 MX0613  MY0621 MLO625 L2.5,L3

Glowice S32S-MDQNR/L15 42 32 225250 48 30 17° DN..1504.. MD1504 MX0617  MY0621 MLO625 L2.5,L3

frezerskie

do obrobki S40T-MDQNR/L15 50 40 26 300 60 37 15° DN..1504.. MD1504 MX0617  MY0621 MLO625 L2.5,L3

. S50U-MDQNR/L15 63 50 33 350 75 47 12° DN..1504.. MD1504 MX0617 MY0621  ML0O625 L2.5L3

Narzedzia H25R-MDONR/L15 32 25 17 200 38 23 12° DN..1504.. MX0613  MY0621 MLO625 L2.5,L3

do toczenia H32S-MDQNR/L15 42 32 22.5250 48 30 17° DN..1504.. MD1504 MX0617  MY0621 MLO625 L2.5,L3

zewnetrznego
H40T-MDQNR/L15 50 40 26 300 60 37 15° DN..1504.. MD1504 MX0617  MY0621 MLO625 L2.5,L3

vomis _HBSOU-MDQNR/L15 63 50 33 350 75 47 12° DN..1504. MD1504 MX0617  MY0621  ML0625 L2.5,L3

do toczeia A25R-MDQNR/L15 32 25 17 200 38 23 12° DN..1504.. MX0613  MY0621 MLO625 L2.5,L3

wewnetrznego N
o A32S-MDQNR/L15 42 32 22.5250 48 30 17° DN..1504.. MD1504 MX0617  MY0621 MLO625 L2.5,L3

wee  AGOTMDQNR/LL5 50 40 26 300 60 37 15° DN..1504.. MD1504 MX0617 ~ MY062l  MLO625 L2.5,L3

R N N

do toczenia A50U-MDQNR/L15 63 50 33 350 75 47 12° DN..1504.. MD1504 MX0617  MY0621 MLO625 L2.5,L3

gwintéw

Narzedzia
do toczenia H
rowkéw

Pytki
wieloostrzowe

Akcesoria

MDUNR/L

Rozmiar Plytka otka  aba . Docisk bz Klucz Chfdnza;cy

Kod narzedzia

dFLLlHagﬁﬁﬁﬁﬁ/ﬁ

S25R-MDUNR/L15 32 25 16 200 38 23 12° DN..1504.. MX0613 MY0621 MLO625 L2.5L3

S32S-MDUNR/L15 40 32 21 250 48 30 17° DN..1504.. MD1504 MX0617 MY0621 ML0625 L2.5L3

S40T-MDUNR/L15 50 40 26 300 60 37 15° DN..1504.. MD1504 MX0617 MY0621 ML0625 L2.5L3

S50U-MDUNR/L15 60 50 32 350 75 47 12° DN..1504.. MD1504 MX0617 MY0621 ML0625 L2.5L3

H25R-MDUNR/L15 32 25 16 200 38 23 12° DN..1504.. MX0613 MY0621 MLO625 L2.5L3

H32S-MDUNR/L15 40 32 21 250 48 30 17° DN..1504.. MD1504 MX0617 MY0621 ML0625 L2.5L3

H40T-MDUNR/L15 50 40 26 300 60 37 15° DN..1504.. MD1504 MX0617 MY0621 ML0625 L2.5L3

H50U-MDUNR/L15 60 50 32 350 75 47 12° DN..1504.. MD1504 MX0617 MY0621 MLO625 L2.5,L3

A25R-MDUNR/L15 32 25 16 200 38 23 12° DN..1504.. MX0613 MY0621 ML0625 L2.5,L3

A32S-MDUNR/L15 40 32 21 250 48 30 17° DN..1504.. MD1504 MX0617 MY0621 ML0625 L2.5,L3

A40T-MDUNR/L15 50 40 26 300 60 37 15° DN..1504.. MD1504 MX0617 MY0621 ML0625 L2.5,L3

< === |

A50U-MDUNR/L15 60 50 32 350 75 47 12° DN..1504.. MD1504 MX0617 MY0621 ML0625 L2.5,L3

Q I



MSKNR/L

TOCZENIE

L1

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow

Rozmiar Pfyt ka Do'?i'%/c}mva Po%[n%?oawa Docisk mS;J[:lilquaca Klucz chl'f:dnzaai[cy wytaczarskich
Kod narzedzia
d F L L Ha Jo &@A ﬁﬁ%@ e,
S20Q-MSKNR/L12 25 20 13 180 30 18 15° SN..1204.. - MX0613 MY0515 ML0520  L2.5
S25R-MSKNR/L12 32 25 17 200 38 23 12° SN..1204.. - MX0613 MY061910 ML0620 L2.5,L3 Glovice
S32S-MSKNR/L12 40 32 22 250 48 30 17° SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5.L3 do abrii
S40T-MSKNR/L12 50 40 27 300 60 37 15° SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3
S45U-MSKNR/L12 55 45 30 350 68 42 15° SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3 —
S50U-MSKNR/L12 63 50 34 350 75 47 12° SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3 anemeso
H20Q-MSKNR/L12 25 20 13 180 30 18 15° SN..1204.. - MX0613 MY0515 ML0O520  L2.5
H25R-MSKNR/L12 32 25 17 200 38 23 12° SN..1204.. - MX0613 MY061910 ML0620 L2.5,L3 —
H32S-MSKNR/L12 40 32 22 250 48 30 17° SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,.L3 N
H40T-MSKNR/L12 50 40 27 300 60 37 15° SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
H50U-MSKNR/L12 63 50 34 350 75 47 12° SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3 - Narzedzi
A20Q-MSKNR/L12 25 20 13 180 30 18 15° SN..1204.. - MX0613 MY0515 ML0520  L2.5 v ot
A25R-MSKNR/L12 32 25 17 200 38 23 12° SN..1204.. - MX0613 MY061910 ML0620 L2.5L3 v
A32S-MSKNR/L12 40 32 22 250 48 30 17° SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3 v Narzeca
A40T-MSKNR/L12 50 40 27 300 60 37 15° SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3 v o toczeia
A45U-MSKNR/L12 55 45 30 350 68 42 15° SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0O625 L2.5L3 v
A50U-MSKNR/L12 63 50 34 350 75 47 12° SN..1204.. MS1204 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3 v -
wieloostrzowe
Akcesoria
TBI @
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TOCZENIE

Typ [

Narzedzia

L1

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

s | Kod narzedaia Rozmiar Plytka oSG, e  Docisk b, Kluez ket
frezerskie
S d F L LL H a A 22N § i § )
G(owwc_e EO3 A A A A
dﬁf;:;tﬁ S20Q-MTENR/L16 25 20 13 180 30 18 15° TN..1604.. - MX0510 MY0515 ML0520 L2,L2.5

pleszczyan S25R-MTFNR/L16 32 25 16.5 200 38 23 12° TN..1604.. MX0510 MY061910 ML0620 L2,L3

— S32S-MTFNR/L16 41 32 22.5250 48 30 17° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3

do toczenia S40T-MTFNR/L16 50 40 26.5300 60 37 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 MLO625 L2,L3

S50U-MTFNR/L16 60 50 31 350 75 47 12° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3

— S40T-MTFNR/L22 50 40 26 300 60 37 15° TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5L4

wiocera  S50U-MTFNR/L22 60 50 31 350 75 47 12° TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5L4
VT THD0Q-MTFNR/LL6 25 20 13 180 30 18 15° TN..1604.. - MX0510 MY0515 ML0520 L2,L2.5

_— H25R-MTFNR/L16 32 25 16.5200 38 23 12° TN..1604.. MX0510 MY061910 ML0620 L2,L3
arzeazia

do toczenia H32S-MTFNR/L16 41 32 22,5250 48 30 17° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3

o HAOT-MTFNR/L16 50 40 26.5 300 60 37 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3

v H50U-MTFNR/L16 60 50 31 350 75 47 12° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
wioees  HAOT-MTFNR/L22 50 40 26 300 60 37 15° TN..2204.. MT2204 MX0617 MYO819 ML0O828 L2.5L4

o H50U-MTFNR/L22 60 50 31 350 75 47 12° TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 MLO828 L2.5L4
C20S-MTFNR/L16 25 20 13 250 30 19 15° TN..1604.. - MX0510  MY0515 MLO520 L2,L2.5

Piytd C25T-MTFNR/L16 32 25 16.5300 38 24 12° TN..1604.. - MX0510 MY061910 ML0620 L2,L3

O T A20Q-MTFNR/LL6 25 20 13 180 30 18 15° TN..1604.. : MX0510 MY0515 ML0520 L2,02.5

A25R-MTFENR/L16 32 25 16.5200 38 23 12° TN..1604.. MX0510 MY061910 ML0O620 L2,L3

Akcesoria A32S-MTFNR/L16 41 32 22.5250 48 30 17° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3

A4O0T-MTFNR/L16 50 40 26.5 300 60 37 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 MLO625 L2,L3

A40T-MTFNR/L22 50 40 26 300 60 37 15° TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 MLO828 L2.5L4

A50U-MTFNR/L22 60 50 31 350 75 47 12° TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 MLO828 L2.5L4
E20S-MTFNR/L16 25 20 13 250 30 19 15° TN..1604.. - MX0510  MY0515 MLO520 L2,L2.5

v
Vv
v
Vv
A50U-MTFNR/L16 60 50 31 350 75 47 12° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 v
v
v
v
Vv

E25T-MTFNR/L16 32 25 16.5 300 38 24 12° TN..1604.. - MX0510 MY061910 ML0620 L2,L3

Q



Typ [

TOCZENIE

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Rozmiar Piytka ~  Pyka ~ Swba - Docisk  Suba  Klucz -
Kod narzedzia freserskie
d F L Ll H a A ~ & %A §A /E Glowice}
S20Q-MTQNR/L16 25 20 12.5180 30 18 15° TN..1604.. MX0510 MY0515 ML0520 L2,L2.5 it
S25R-MTQNR/L16 32 25 16 200 38 23 12° TN..1604.. - MX0510 MY061910 ML0620 L2,L3 Plaszcagzn
S32S-MTQNR/L16 41 32 22.5 250 48 30 17° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 -
S40T-MTQNR/L16 50 40 26.5300 60 37 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,.L3 oz
S50U-MTQNR/L16 60 50 31 350 75 47 12° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
H20Q-MTQNR/L16 25 20 12.5180 30 18 15° TN..1604.. MX0510 MY0515 ML0520 L2,L2.5 _
H25R-MTQNR/L16 32 25 16 200 38 23 12° TN..1604.. - MX0510 MY0515 ML0520 L2,L3 totouna
H32S-MTQNR/L16 41 32 22.5250 48 30 17° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,.3
H40T-MTQNR/L16 50 40 26.5 300 60 37 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 2,3 -
H50U-MTQNR/L16 60 50 31 350 75 47 12° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,.3 - do toczenia
A20Q-MTQNR/L16 25 20 12.5 180 30 18 15° TN..1604.. MX0510 MY0515 ML0520 L2,L2.5 s
A25R-MTQNR/L16 32 25 16 200 38 23 12° TN..1604.. - MX0510 MY061910 ML0620  L2,L3 v
A32S-MTQNR/L16 41 32 22.5250 48 30 17° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2L3 J do toczena
A40T-MTQNR/L16 50 40 26.5 300 60 37 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,.L3 v oo
A50U-MTQNR/L16 60 50 31 350 75 47 12° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 12,3 v
\':v‘\ye:tlzl)st(zowe
Akcesoria
TBI @
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Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

[ 7
5 g_:%

TOCZENIE

| Rozrmiar Plytka e, s, Docisk  Sua Kuez fed
o sytemon Kod narzedzia
GFLLK e N\ Ly fg (g g g
oo S20Q-MTUNR/L16 25 20 12.5180 30 18 15° TN..1604.. - MX0510 MY0515 ML0520 L2,L2.5
S25R-MTUNR/L16 32 25 16 200 38 23 12° TN..1604.. - MX0510 MY061910 ML0620 L2,L3
Glowice S32S-MTUNR/L16 41 32 225250 48 30 17° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,3
sty S40T-MTUNR/L16 50 40 26.5 300 60 37 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
plaszezyzn S45U-MTUNR/L16 55 45 30 350 68 42 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
e S50U-MTUNR/L16 60 50 31 350 75 47 12° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
do toczenia S60V-MTUNR/L16 70 60 36 400 90 56 10° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
S40T-MTUNR/L22 50 40 26.5 300 60 37 15° TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 MLO828 L2.5,L4
- S50U-MTUNR/L22 60 50 31 350 75 47 12° TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5,L4
Dt H20Q-MTUNR/L16 25 20 12.5180 30 18 15° TN..1604.. - MX0510 MY0515 ML0520 L2,L2.5
e H25R-MTUNR/L16 32 25 16 200 38 23 12° TN..1604.. - MX0510 MY061910 ML0620 L2,L3
- H32S-MTUNR/L16 41 32 22.5250 48 30 17° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
do'oczeni H40T-MTUNR/L16 50 40 26.5 300 60 37 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
o H50U-MTUNR/L16 60 50 31 350 75 47 12° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 MLO625 L2,L3
v CAOT-MTUNR/L22 50 40 26.5 300 60 37 15° TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0O828 L2.5,L4
maere  C50UMTUNR/L22 60 50 31 350 75 47 12° TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5,L4
roukow C20S-MTUNR/L16 25 20 12.5250 30 19 15° TN..1604.. - MX0510 MY0515 MLO520 L2,L2.5
C25T-MTUNR/L16 32 25 16 300 38 24 12° TN..1604.. MX0510 MY061910 ML0620 L2,L3 -
oo™ A20Q-MTUNR/L16 25 20 12.5180 30 18 15° TN..1604.. MX0510 MY0515 ML0O520 L2,L2.5 v
A25R-MTUNR/L16 32 25 16 200 38 23 12° TN..1604.. ; MX0510 MY061910 ML0620 L2,L3 y
A32S-MTUNR/L16 41 32 22.5250 48 30 17° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 v
picesori A40T-MTUNR/L16 50 40 26.5300 60 37 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 v
A45U-MTUNR/L16 55 45 30 350 68 42 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 v
A50U-MTUNR/L16 60 50 31 350 75 47 12° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 v
A60V-MTUNR/L16 70 60 36 400 90 56 10° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0O625 L2,L3 ¥
A40T-MTUNR/L22 50 40 26.5 300 60 37 15° TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5L4
A50U-MTUNR/L22 60 50 31 350 75 47 12° TN..2204.. MT2204 MX0617 MY0819 ML0828 L2.5L4 v
E20S-MTUNR/L16 25 20 12.5250 30 19 15° TN..1604.. - MX0510 MY0515 ML0O520 L2,L2.5 v
E25T-MTUNR/L16 32 25 16 300 38 24 12° TN..1604.. MX0510 MY061910 ML0620 L2,L3 J
@ TBI

TOOLS




TOCZENIE
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L Narzedzia
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‘ wytaczania
0 ( ‘ Narzedzwa_
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zgrubnej
Rozmiar Ptytka ook Suba - Docisk  Suba Klucz el ey
Kod narzedzia i
d F L Li H a A ~ § @ § /
A A A A Gtowice
S20Q-MTWNR/L16 27 20 14 180 30 18 15° TN..1604.. MX0510 MY0515 ML0O520 L2,L2.5 frezerskie
S25R-MTWNR/L16 32 25 16.5 200 38 23 12° TN..1604.. - MX0510 MY061910 ML0O620 L2,L3
S32S-MTWNR/L16 39 32 20 250 48 30 17° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 MLO625 L2,L3 ﬁggri:;e
SA0T-MTWNR/L16 50 40 24 300 60 37 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0O625 L2,L3 do obrébki
S50U-MTWNR/L16 57 50 29 350 75 47 12° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 l
H20Q-MTWNR/L16 27 20 14 180 30 18 15° TN..1604.. MX0510 MY0515 MLO520 L2,L2.5 Narzedzia
H25R-MTWNR/L16 32 25 16.5200 38 23 12° TN..1604.. - MX0510 MY0515 ML0520 L2,3 o oceni
H32S-MTWNR/L16 39 32 20 250 48 30 17° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3
H40T-MTWNR/L16 50 40 24 300 60 37 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 12,3 —
H50U-MTWNR/L16 57 50 29 350 75 47 12° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 - jfex’rf;;;i:ego
A20Q-MTWNR/L16 27 20 14 180 30 18 15° TN..1604.. MX0510 MY0515 ML0O520 L2,L2.5 N
A25R-MTWNR/L16 32 25 16.5200 38 23 12° TN..1604.. - MX0510 MY061910 ML0620  L2,L3 I —
A32S-MTWNR/L16 39 32 20 250 48 30 17° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 N ggﬂ‘n"gﬁ”ia
A40T-MTWNR/L16 50 40 24 300 60 37 15° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 ML0625 L2,L3 Vv
AS0U-MTWNR/L16 57 50 29 350 75 47 12° TN..1604.. MT1603 MX0513 MY0619 MLO625 L2,L3 Vv Narzedzia
o
H
‘ Plyti
- wieloostrzowe
NI
Akcesoria
Rozmiar Ptytka ke Swba - Docisk ke Klucz Ch'f‘:dﬂza;cy
Kod narzedzia
d FLLH o ey §A@§A%A
S25R-MVQNR/L16 32 25 17 200 38 23 12° VN..1604.. - MX0510 MY0621 MLO625 L2,L3
S32S-MVONR/L16 42 32 23 250 48 30 17° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3
S40T-MVQNR/L16 50 40 27 300 60 37 15° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3
S50U-MVONR/L16 63 50 33 350 75 47 12° VN..1604.. MV1e03 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3
H25R-MVQNR/L16 32 25 17 200 38 23 12° VN..1604.. - MX0510 MY0621 MLO625 L2,L3
H32S-MVQNR/L16 42 32 23 250 48 30 17° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3
H40T-MVQNR/L16 50 40 27 300 60 37 15° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3
H50U-MVQNR/L16 63 50 33 350 75 47 12° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3 -
A25R-MVQNR/L16 32 25 17 200 38 23 12° VN..1604.. - MX0510 MY0621 MLO625 L2,L3 v
A32S-MVQNR/L16 42 32 23 250 48 30 17° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3 N
A40T-MVQNR/L16 50 40 27 300 60 37 15° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3 N
A50U-MVQNR/L16 63 50 33 350 75 47 12° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3 Vv
TBI @

TOoOLS



TOCZENIE

Typ [

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Rozmiar Ptytka otk pba - Docisk Swba - Klucz Ch+1<0adnzzlcy
e Kod narzedzia
d F L Lt H a § 2 § 2
frgileﬁcig A A g g
do obrébki S25R-MVUNR/L16 32 25 17 200 38 23 12° VN..1604.. - MX0510 MY0621 MLO625 L2,L3

plaszeayen S32S-MVUNR/L16 42 32 23 250 48 30 17° VN..1604.. MV1I603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3

— S40T-MVUNR/L16 50 40 27 300 60 37 15° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3

do toczenia S50U-MVUNR/L16 63 50 33 350 75 47 12° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3

S THOBRMVUNR/LLE 32 25 17 200 38 23 12° VN..1604.. MX0510 MY0621 ML0625 L2,L3

— H32S-MVUNR/L16 42 32 23 250 48 30 17° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3

do toczenia H40T-MVUNR/L16 50 40 27 300 60 37 15° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3

VST HB0U-MVUNR/LLI6 63 50 33 350 75 47 12° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3

. _A25RMVUNR/L16 32 25 17 200 38 23 12° VN..1604.. - MX0510 MY0621 ML0625 L2,L3 J
woaes  A32S-MVUNR/L16 42 32 23 250 48 30 17° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0O625 L2,L3 J
BT A4OT-MVUNR/LL6 50 40 27 300 60 37 15° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3 v
. A50U-MVUNR/L16 63 50 33 350 75 47 12° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3 v
avzaz!a
it
H
) Plytki
wieloostrzowe (R /@\\ ‘ /’—\ “ -
\
Akcesoria 725:)
L
I
0°—
[
Rozmiar Ptytka it bz Docisk moba - Klucz Chf;dnzagcy

Kod narzedzia

dFLL1Ha§A@‘£§A%A

S25R-MVWNR/L16 40 25 26 200 38 23 12° VN..1604.. MV1603 MX0510 MY0621 MLO625 L2,L3

S32S-MVWNR/L16 48 32 30 250 48 30 17° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3

H25R-MVWNR/L16 40 25 26 200 38 23 12° VN..1604.. MV1603 MX0510 MY0621 MLO625 L2,L3

H32S-MVWNR/L16 48 32 30 250 48 30 17° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3

A25R-MVWNR/L16 40 25 26 200 38 23 12° VN..1604.. MV1603 MX0510 MY0621 MLO625 L2,L3 v

A32S-MVWNR/L16 48 32 30 250 48 30 17° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3 v

Q I



Typ [

TOCZENIE

Rozmiar Ptytka ke Swba - Docisk Suba Klucz Ch'f‘:(;‘;;cy
Kod narzedzia
d F L L H a m §§ y /E
S20Q-MVXNR/L16-G6 27 20 14 180 30 18 15° VN..1604.. - MX0510 MY0621 MLO625 L2,L3
S25R-MVXNR/L16-G6 32 25 17 200 38 23 12° VN..1604.. - MX0510 MY0621 MLO625 L2,L3
S32S-MVXNR/L16-G6 42 32 27 250 48 30 17° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3
S40T-MVXNR/L16-G6 50 40 27 300 60 37 15° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3
S50U-MVXNR/L16-G6 61 50 31 350 75 47 12° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0O625 L2,L3
H20Q-MVXNR/L16-G6 27 20 14 180 30 18 15° VN..1604.. - MX0510 MY0621 MLO625 L2,L3
H25R-MVXNR/L16-G6 32 25 17 200 38 23 12° VN..1604.. - MX0510 MY0621 ML0O625 L2,L3
H32S-MVXNR/L16-G6 42 32 23 250 48 30 17° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3
H40T-MVXNR/L16-G6 50 40 27 300 60 37 15° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3
H50U-MVXNR/L16-G6 61 50 31 350 75 47 12° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3 -
A20Q-MVXNR/L16-G6 27 20 14 180 30 18 15° VN..1604.. - MX0510 MY0621 ML0625 L2,L3 /
A25R-MVXNR/L16-G6 32 25 17 200 38 23 12° VN..1604.. - MX0510 MY0621 ML0625 L2,L3 V
A32S-MVXNR/L16-G6 42 32 27 250 48 30 17° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 MLO625 L2,L3 v
A40T-MVXNR/L16-G6 50 40 27 300 60 37 15° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3 I
A50U-MVXNR/L16-G6 61 50 31 350 75 47 12° VN..1604.. MV1603 MX0513 MY0621 ML0625 L2,L3 I
TBI

TOoOLS

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Ptytki

wieloostrzowe

Akcesoria
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Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki

wieloostrzowe

Akcesoria

9

TOCZENIE

Rozmiar Ptytka ook Swba - Docisk  Smba  Klucz et
Kod narzedzia
d F L LLH a S 4 & 2

A 4 4 4 4
S20Q-MWLNR/LO6 25 20 13 180 30 18 15° WN..0604.. - MX0510 MY0510 ML0520 L2.5,L2
S25R-MWLNR/LO6 32 25 16.5200 38 23 12° WN..0604.. MX0510 MY0510 ML0520 L2.5,L2
S20Q-MWLNR/LO8 25 20 13 180 30 18 15° WN..0804.. MX0613 MY0510 ML0520  L2.5
S25R-MWLNR/LO8 32 25 16.5200 38 23 12° WN..0804.. - MX0613 MY061910 ML0620 L2.5,L3
S32S-MWLNR/LO8 41 32 22 250 48 30 17° WN..0804.. MW0804 MX0617 MY0619 MLO625 L2.5.L3
SA40T-MWLNR/LO8 50 40 26 300 60 37 15° WN..0804.. MW0804 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
S50U-MWLNR/LO8 60 50 31 350 75 47 12° WN..0804.. MW0804 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
H20Q-MWLNR/LO6 25 20 13 180 30 18 15° WN..0604.. - MX0510 MY0515 ML0520 L2,L2.5
H25R-MWLNR/LO6 32 25 16.5 200 38 23 12° WN..0604.. MX0510 MY0515 ML0520 L2,L2.5
H20Q-MWLNR/LO8 25 20 13 180 30 18 15° WN..0804.. MX0613 MY0515 ML0520 L2.5
H25R-MWLNR/LO8 32 25 16.5200 38 23 12° WN..0804.. - MX0613 MY061910 ML0620 L2.5,L3
H32S-MWLNR/LO8 41 32 22 250 48 30 17° WN..0804.. MWO0804 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5,L3
H40T-MWLNR/LO8 50 40 26 300 60 37 15° WN..0804.. MW0804 MX0617 MY0619 ML0O625 L2.5,L3
H50U-MWLNR/LO8 60 50 31 350 75 47 12° WN..0804.. MW0804 MX0617 MY0619 MLO625 L2.5.L3 -
A20Q-MWLNR/LO6 25 20 13 180 30 18 15° WN..0604.. - MX0510 MY0515 ML0520 L2.5L2
A25R-MWLNR/LO6 32 25 16.5200 38 23 12° WN..0604.. MX0510 MY0515 ML0520 L2.5L2
A20Q0-MWLNR/LO8 25 20 13 180 30 18 15° WN..0804.. MX0613 MY0515 MLO520 L2.5 v
A25R-MWLNR/LO8 32 25 16.5200 38 23 12° WN..0804.. - MX0613 MY061910 ML0620 L2.5,L3 v
A32S-MWLNR/LO8 41 32 22 250 48 30 17° WN..0804.. MW0804 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3
A40T-MWLNR/LO8 50 40 26 300 60 37 15° WN..0804.. MW0804 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5Ll3
A50U-MWLNR/LO8 60 50 31 350 75 47 12° WN..0804.. MW0804 MX0617 MY0619 ML0625 L2.5L3

TBI
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TOCZENIE

-} BN T

L1

o

L Narzedzia
do

mikro-

‘ wytaczania

SCK*R/L .

=

Narzedzia

| ‘ wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Rozmiar Ptytka Sruba Klucz Kanat Uchuyty
chtodzacy do systemow
wytaczarskich

Kod narzedzia

dFLL1Ha

Glowice

SO8K-SCKCR/LO6 10 8 5.5 125 25 12 13° CC..0602.. M2.5*5 T8 : ez
S10K-SCKCR/LO6 13 10 6 125 25 15 12° CC..0602.. M2.5%5 T8

S12M-SCKCR/LO6 16 12 7 150 25 18 10° CC..0602.. M2.5%5 T8 - e
S12M-SCKCR/LO9 16 12 8 150 30 18 12° CC..09T3.. M3.57 T15 : co i
S16N-SCKCR/LO9 20 16 9.5 160 33 24 10° CC..09T3.. M3.5%7 T15 : -
S20Q-SCKCR/LO9 24 20 11.5 180 35 30 8° CC..09T3.. M3.5*7 T15 -
S25R-SCKCR/L09 31 25 14 200 40 38 8° CC.09T3.. M3.5°7 T15 - oo
HOBK-SCKCR/LO6 10 8 5.5 125 25 12 13° CC..0602.. M25°5 T8

HIOK-SCKCR/LO6 13 10 6 125 25 15 12° CC..0602.. M2.5*5 T8 : -
H12M-SCKCR/LO6 16 12 7 150 25 18 10° CC..0602.. M2.5*5 T8 : totoas
H12M-SCKCR/LO9 16 12 8 150 30 18 12° CC..09T3.. M3.5°7 T15 :
H16N-SCKCR/LO9 20 16 9.5 160 33 24 10° CC..09T3.. M3.5*7 T15 - -
H20Q-SCKCR/LO9 24 20 115 180 35 30 8° CC..09T3.. M3.5"7 T15 : to ol
H25R-SCKCR/LO9 31 25 14 200 40 38 8° CC.09T3.. M3.5"7 T15 :
COBK-SCKCR/LO6 10 8 55 125 20 12 13° CC..0602.. M2.5°5 T8 :
CIOM-SCKCR/LO6 13 10 6 150 25 15 12° CC..0602.. M2.5*5 T8 : otz
C12Q0-SCKCR/LO6 16 12 7 180 25 18 10° CC..0602.. M2.5*5 T8 :
C12Q-SCKCR/L09 16 12 8 180 25 18 12° CC..09T3.. M3.5°7 T15

CI6R-SCKCR/LO9 20 16 9.5 200 33 24 10° CC..09T3.. M3.5"7 T15 : st
C20S-SCKCR/LO9 24 20 11.5 250 35 30 8° CC..09T3.. M3.5%7 T15

C25T-SCKCR/L09 31 25 14 300 40 38 8° CC..09T3.. M3.5%7 T15 :
SO8K-SCKPR/LO6 10 8 5.5 125 25 12 10° CP..0602.. M2.5°5 T8 :
S10K-SCKPR/LO6 13 10 6 125 25 15 8° CP..0602.. M2.5*5 T8 :
S12M-SCKPR/LO6 16 12 7 150 25 18 6° CP.0602.. M2.5%5 T8

S10K-SCKPR/LO8 13 10 7 125 28 15 10° CP.0802.. M3%5 T8

S12M-SCKPR/LO8 16 12 7.5 150 30 18 8° CP..0802..  M3*5 T8

S16N-SCKPR/LO8 20 16 9.5 160 33 24 6° CP..0802..  M3*5 T8

S12M-SCKPR/LO9 16 12 8 150 30 18 8° CP.0903.. M3.57 T15

S16N-SCKPR/LO9 20 16 9.5 160 33 24 6° CP.0903.. M3.5%7 T15

S20Q-SCKPR/LO9 24 20 11.5 180 35 30 4° CP.0903.. M3.5*7 T15

S25R-SCKPR/LO9 31 25 14 200 40 38 4° CP.0903.. M3.5"7 T15

TR



TOCZENIE

Typ B
e Rozmiar Ptytka Sruba Klucz Kanat
mikro- . chtodzacy
wytaczania Kod narzedzia
¢ F L L H a : [ A
ydgggggg; HO8K-SCKPR/LO6 10 8 55 125 12 7 10° CP..0602.. M2.5%5 T8
H10K-SCKPR/LO6 13 10 6 125 15 9 8°  CP..0602.. M2.5*5 T8
ety H12M-SCKPR/LO6 24 12 7 150 18 11  6° CP..0602.. M2.5*5 T8
et H10K-SCKPR/LOS 31 10 7 125 15 9 10° CP..0802.. M3*5 T8
- H12M-SCKPR/LO8 16 12 7.5 150 18 11  8° CP..0802.. M3*5 T8
o H16N-SCKPR/LO8 20 16 9.5 160 24 9 10° CP..0802.. M3*5 T8
frezerske H12M-SCKPR/LO9 16 12 8 150 18 11 8 CP..0903.. M3.5*7 T15
__ H16N-SCKPR/LO9 20 16 9.5 160 24 15 6° CP..0903.. M3.5*7 T15
Gowice H20Q-SCKPR/LO9 24 20 180 30 19  4° CP..0903.. M3.5*7 T15
do o H25R-SCKPR/LO9 31 25 14 200 38 24 4° CP..0903.. M3.5*7 T15
o CO8K-SCKPR/LO6 10 8 5,5 125 12 7 10° CP..0602.. M2.5*5 T8
— C10M-SCKPR/LO6 13 10 6 150 15 9 8°  CP..0602.. M2.5*5 T8
o toczeni C12Q-SCKPR/LO6 16 12 7 180 18 11  6° CP..0602.. M2.5*5 T8
C12Q-SCKPR/LO9 16 12 8 180 18 11 8 CP..0903.. M3.5%7 T15
— C16R-SCKPR/LO9 20 16 9.5 200 24 15 6° CP..0903.. M3.5*7 T15
oo C20S-SCKPR/LO9 24 20 250 30 29 4° (CP..0903.. M3.5*7 T15
C25T-SCKPR/LO9 31 25 14 300 38 24  4° (CP..0903.. M3.5*7 T15 -
— AO8K-SCKCR/LO6 10 8 55 125 25 12 13° CC..0602.. M2.5%5 T8 v
o aene A10K-SCKCR/LO6 13 10 6 125 25 15 12° CC..0602.. M2.5%5 T8 v
A12M-SCKCR/LO6 16 12 7 150 25 18 10° CC..0602.. M2.5*5 T8 v
_— A12M-SCKCR/LO9 16 12 8 150 30 18 12° CC..09T3.. M3.5*7 T15 v
ooz A16N-SCKCR/LO9 20 16 9.5 160 33 24 10° CC..09T3.. M3.5*7 T15 v
A20Q-SCKCR/LO9 24 20 11.5 180 35 30 8 (CC..09T3.. M3.5*7 T15 J
A25R-SCKCR/LO9 31 25 14 200 40 38 8 (CC..09T3.. M3.5*7 T15 v
widoost EO8K-SCKCR/LO6 10 8 55 125 20 12 13° CC..0602.. M2.5*5 T8 v
E10M-SCKCR/LO6 13 10 6 150 25 15 12° CC..0602.. M2.5*5 T8 v
E12Q-SCKCR/LO6 16 12 7 180 25 18 10° CC..0602.. M2.5*5 T8 v
Arcesoria E12Q-SCKCR/LO9 16 12 8 180 25 18 12° CC..09T3.. M3.5*7 T15 v
E16R-SCKCR/LO9 20 16 9.5 200 33 24 10° CC..09T3.. M3.5*7 T15 J
E20S-SCKCR/LO9 24 20 11.5 250 35 30 8 (CC..09T3.. M3.5*7 T15 y
E25T-SCKCR/LO9 31 25 14 300 40 38 8 CC..09T3.. M3.5*7 T15 v
AO8K-SCKPR/LO6 10 8 55 125 25 12 10° CP..0602.. M2.5%5 T8 v
A10K-SCKPR/LO6 13 10 6 125 25 15 g  CP..0602.. M2.5*5 T8 v
A12M-SCKPR/LO6 16 12 7 150 25 18 6° CP..0602.. M2.5*5 T8 v
A10K-SCKPR/LO8 13 10 7 125 28 15 10° CP..0802.. M3*5 T8 v
A12M-SCKPR/LO8 16 12 7.5 150 30 18 8  CP..0802.. M3*5 T8 v
A16N-SCKPR/LO8 20 16 9.5 160 33 24 ° CP..0802.. M3*5 T8 v
A12M-SCKPR/LO9 16 12 8 150 30 18 g8 CP..0903.. M3.5*7 T15 v
A16N-SCKPR/LO9 20 16 9.5 160 33 24 6° CP..0903.. M3.5*7 T15 J
A200-SCKPR/LO9 24 20 11.5 180 35 30 4° CP..0903.. M3.5*7 T15 J
A25R-SCKPR/LO9 31 25 14 200 40 38 4° CP..0903.. M3.5*7 T15 v
EO8K-SCKPR/LO6 10 8 55 125 12 7 10° CP..0602.. M2.5%5 T8 v
E10M-SCKPR/LO6 13 10 6 150 15 9 8>  CP..0602.. M2.5*5 T8 v
E12Q-SCKPR/LO6 16 12 7 180 18 11  6° CP..0602.. M2.5*5 T8 v
E12Q-SCKPR/LO9 16 12 8 180 18 11 8 CP..0903.. M3.5%7 T15 v
E16R-SCKPR/LO9 20 16 9.5 200 24 15 6° CP..0903.. M3.5*7 T15 y
E20S-SCKPR/LO9 24 20 11.5 250 30 29 4° CP..0903.. M3.5*7 T15 v
E25T-SCKPR/L09 31 25 14 300 38 24 4° CP..0903.. M3.5*7 T15 v

Q I



TOCZENIE

Typ B
H
....... — = __ LI |
5N Y ISR T |
: L
wytaczania
Narzedzwa_
S S
‘ zgrubnej
Uchwyty
e
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz Kanat
Kod narzedzia SUS Glowice
d F L L H a ¢ §s A I A
SO07K-SCLCR/L06-A16 9 16 45 125 18 15 15° (CC..0602.. M2.5*5 T8 Gowiee
S07K-SCLCR/L06 9 8 45 125 18 7 15° CC..0602.. M2.5*5 T8 do obrobi
S08K-SCLCR/L06 10 8 5 125 12 7 13° CC..0602.. M2.5*5 T8 /0
SO08K-SCLCR/LO6-Al6 12 16 5 125 20 15 13° (CC..0602.. M2.5*5 T8 Narzedzia
S10K-SCLCR/L06-Al16 13 16 6 125 25 15 12° CC..0602.. M2.5*5 T8 ecimeeo
S10K-SCLCR/L06 13 10 6 125 15 9 12° CC..0602.. M2.5*5 T8
S12M-SCLCR/LO6 16 12 7 150 18 11 10° CC..0602.. M2.5*5 T8 .
S16N-SCLCR/L06 20 16 9 160 24 15 8° (C..0602.. M2.5%5 T8 e
S12M-SCLCR/L09 16 12 9 150 18 11 12° CC..09T3.. M3.5*7 T15
S14M-SCLCR/L09-A16 17 16 9 180 35 15 12° CC..09T3.. M3.5*7 T15 ——
S16N-SCLCR/L0O9 20 16 9.5 160 24 15 10° CC..09T3.. M3.5*7 T15 do toczeni
S$20Q-SCLCR/L0O9 25 20 11.5 180 30 18 8° (C..09T3.. M3.5*9 T15
S25R-SCLCR/L09 31 25 14 200 30 23 6° (C..09T3.. M3.5*9 T15 —
S32S-SCLCR/L0O9 39 32 175 250 48 30 4° (CC..09T3.. M3.5*9 T15 do toczenia
S40T-SCLCR/L0O9 50 40 21 300 60 37 0° (CC..09T3.. M3.5*9 T15
S20Q-SCLCR/L12 25 20 12 180 30 18 10° CC..1204.. M5*12 T20
S25R-SCLCR/L12 32 25 145 200 38 23 8° C(C..1204.. M5*12 T20 srone
S32S-SCLCR/L12 39 32 18 250 48 30 6° C(CC..1204.. M5*12 T20
S40T-SCLCR/L12 50 40 22 300 60 37 4° CC..1204.. WM5*12 T20
HO8K-SCLCR/L06 10 8 5 125 12 7 13° CC..0602.. M2.5*5 T8 Akcesoria
H10K-SCLCR/L06 13 10 6 125 15 9 12° CC..0602.. M2.5*5 T8
H12M-SCLCR/L06 16 12 7 150 18 11 10° CC..0602.. M2.5*5 T8
H12M-SCLCR/L09 16 12 9 150 18 11 12° CC..09T3.. M3.5*7 T15
H16N-SCLCR/L0O9 20 16 9.5 160 24 15 10° CC..09T3.. M3.5*9 T15
H20Q-SCLCR/L09 25 20 115 180 30 18 8° (C..09T3.. M3.5*9 T15
H25R-SCLCR/L09 31 25 14 200 38 23 6° (C..09T3.. M3.5*9 T15
H32S-SCLCR/LO9 39 32 175 250 48 30 4° (CC..09T3.. M3.5*9 T15
H20Q-SCLCR/L12 25 20 12 180 30 18 10° CC..1204.. M5~*12 T20
H25R-SCLCR/L12 32 25 145 200 38 23 8° C(C..1204.. M5*12 T20
H32S-SCLCR/L12 39 32 18 250 48 30 6° (CC..1204.. M5*12 T20
H40T-SCLCR/L12 50 40 22 300 60 37 4° CC..1204.. M5*12 T20
CO8K-SCLCR/LO6 10 8 5 125 12 7 13° CC..0602.. M2.5*5 T8
C10M-SCLCR/L06 13 10 6 150 15 9 12° CC..0602.. M2.5*5 T8
C12Q-SCLCR/L06 16 12 7 180 18 11 10° CC..0602.. M2.5*5 T8
C12Q-SCLCR/LO9 16 12 9 180 18 11 12° CC..09T3.. M3.5*7 T15
C16R-SCLCR/LO9 20 16 9.5 200 24 15 10° CC..09T3.. M3.5*7 T15
C20S-SCLCR/LO9 25 20 11.5 250 30 19 8° (CC..09T3.. M3.5*7 T15
C25T-SCLCR/LO9 31 25 14 300 38 24 6° (C..09T3.. M3.5*7 T15
C20S-SCLCR/L12 25 20 12 250 30 19 10° CC..1204.. M5*12 T20
C25T-SCLCR/L12 32 25 145 300 38 24 8° (CC..1204.. WM5*12 T20

TBI
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Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
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Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
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ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Pytki
wieloostrzowe

Akcesoria
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Typ H

TOCZENIE

Rozmiar Ptytka Sruba Klucz Kanat
Kod narzedzia SUS
d F L L H a Q o M > A

S08K-SCLPR/LO6 10 8 5 125 12 7 10° CP..0602.. M2.5*5 T8
S10K-SCLPR/LO6 13 10 6 125 15 9 8° CP..0602.. M2.5*5 T8
S12M-SCLPR/L0O6 16 12 7 150 18 11 6° CP..0602.. M2.5*5 T8
S10K-SCLPR/LO8 13 10 6 125 15 9 8° CP..0802.. M3*5 T8
S12M-SCLPR/L0O8 16 12 7 150 18 11 6° CP..0802.. M3*5 T8
S16N-SCLPR/LO8 20 16 9 160 24 15 4°  CP..0802.. M3*7 T8
S200Q-SCLPR/LO8 25 20 11 180 30 18 2° CP..0802.. M3*7 T8
S12M-SCLPR/L0O9 16 12 9 150 18 11  10° CP..0903.. M3.5*7 T15
S16N-SCLPR/L0O9 20 16 9.5 160 24 15 8° CP..0903.. M3.5*7 T15
S200Q-SCLPR/L0O9 25 20 11.5 180 30 18 6° CP..0903.. M3.5*9 T15
S25R-SCLPR/L0O9 31 25 14 200 38 23 4°  CP..0903.. M3.5*9 T15
S32S-SCLPR/L0O9 39 32 17.5 250 48 30 4°  CP..0903.. M3.5*9 T15 -
AO7K-SCLCR/LO6-A16 9 16 4.5 125 18 15 15° CC..0602.. M2.5*5 T8 J
AQ7K-SCLCR/LO6 9 8 45 125 18 7 15° CC..0602.. M2.5*5 T8 v
AO8K-SCLCR/L0O6 10 8 5 125 12 7 13° CC..0602.. M2.5*5 T8 v
AO8K-SCLCR/L06-A16 12 16 5 125 20 15 13° CC..0602.. M2.5*5 T8 v
A10K-SCLCR/L06-A16 13 16 6 125 25 15 12° CC..0602.. M2.5*5 T8 J
A10K-SCLCR/LO6 13 10 6 125 15 9 12° CC..0602.. M2.5*5 T8 v
A12M-SCLCR/LO6 16 12 7 150 18 11 10° CC..0602.. M2.5*5 T8 v
A16N-SCLCR/LO6 20 16 9 160 24 15 8° (CC..0602.. M2.5*5 T8 V
A12M-SCLCR/L09 16 12 9 150 18 11 12° CC..09T3.. M3.5*7 T15 v
A14M-SCLCR/L09-Al16 17 16 9 180 35 15 12° CC..09T3.. M3.5*7 T15 J
A16N-SCLCR/L09 20 16 9.5 160 24 15 10° CC..09T3.. M3.5*7 T15 v
A20Q-SCLCR/L0O9 25 20 11.5 180 30 18 8° (CC..09T3.. M3.5*9 T15 V
A25R-SCLCR/L0O9 31 25 14 200 30 23 6° CC..09T3.. M3.5*9 T15 V
A32S-SCLCR/L0O9 39 32 17.5 250 48 30 4° CC..09T3.. M3.5*9 T15 J
A40T-SCLCR/L0O9 50 40 21 300 60 37 0° CC..09T3.. M3.5*9 T15 J
A200Q-SCLCR/L12 25 20 12 180 30 18 10° CC..1204.. M5*10 T20 J
A25R-SCLCR/L12 32 25 145 200 38 23 8° (CC..1204.. M5*10 T20 v
A32S-SCLCR/L12 39 32 18 250 48 30 6° CC..1204.. M5*10 120 V
A40T-SCLCR/L12 50 40 22 300 60 37 4° CC..1204.. M5*10 T20 V
EO8K-SCLCR/LO6 10 8 5 125 12 7 13° CC..0602.. M2.5*5 T8 v
E10M-SCLCR/LO6 13 10 6 150 15 9 12° CC..0602.. M2.5*5 T8 v
E120Q-SCLCR/LO6 16 12 7 180 18 11 10° CC..0602.. M2.5*5 T8 V
E12Q-SCLCR/LO9 16 12 9 180 18 11 12° CC..09T3.. M3.5*9 T15 J
E16R-SCLCR/L0O9 20 16 9.5 200 24 15 10° CC..09T3.. M3.5*9 T15 V
E20S-SCLCR/L09 25 20 11.5 250 30 19 8° (CC..09T3.. M3.5*9 T15 V
E25T-SCLCR/LO9 31 25 14 300 38 24 6° CC..09T3.. M3.5*9 T15 J
E20S-SCLCR/L12 25 20 12 250 30 19 10° CC..1204.. M5*12 120 J
E25T-SCLCR/L12 32 25 145 300 38 24 8° CC..1204.. M5*12 120 J
AO8K-SCLPR/LO6 10 8 5 125 12 7 10° CP..0602.. M2.5*5 T8 J
A10K-SCLPR/LO6 13 10 6 125 15 9 8° CP..0602.. M2.5*5 T8 J
A12M-SCLPR/L0O6 16 12 7 150 18 11 6° CP..0602.. M2.5*5 T8 V
A10K-SCLPR/L0O8 13 10 6 125 15 9 8° CP..0802.. M3*5 T8 v
A12M-SCLPR/L0O8 16 12 7 150 18 11 6° CP..0802.. M3*5 T8 V
A16N-SCLPR/LO8 20 16 9 160 24 15 4°  CP..0802.. M3*7 T8 V
A20Q-SCLPR/LO8 25 20 11 180 30 18 2° CP..0802.. M3*7 T8 J
A12M-SCLPR/L0O9 16 12 9 150 18 11 10° CP..0903.. M3.5*7 T15 J
A16N-SCLPR/LO9 20 16 9.5 160 24 15 8° CP..0903.. M3.5*7 T15 V
A200Q-SCLPR/LO9 25 20 11.5 180 30 18 6° CP..0903.. M3.5*9 T15 V
A25R-SCLPR/L09 31 25 14 200 38 23 4°  CP..0903.. M3.5*9 T15 V
A32S-SCLPR/L0O9 39 32 17.5 250 48 30 4° CP..0903.. M3.5*9 T15 J
TBI
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Rozmiar Ptytka Sruba Klucz Kanat ,
. chtodzacy Glowice
KOd narZQdZ|a frezerskie
d F L L1 H a <)80°
’ \\¢ A b\ﬁ Glowice
SO8K-SCLCR/LO6HO9 9 8 4.25 125 12 7 13° CC.0602.. M2.5*5 T8 o
S10K-SCLCR/LO6H11 11 10 5.25 125 15 9 12° CC..0602.. M2.5*5 T8 P
S12M-SCLCR/LO6H13 13 12 6.25 150 18 11 10° CC..0602.. M2.5%5 T8 .
SI6N-SCLCR/LO9H17 17 16 85 160 24 15 10° CC..09T3.. M3.577 T15 : stz
AO8K-SCLCR/LO6H09 9 8 425 125 12 7 13° CC..0602.. M2.5*5 T8 J
ALOKSCLCR/LO6H11 11 10 5.25 125 15 9 12° CC..0602.. M2.5°5 T8 J .
A12M-SCLCR/LO6H13 13 12 6.25 150 18 11 10° CC..0602.. M2.5*5 T8 J dotozena
A16N-SCLCR/LO9H17 17 16 85 160 24 15 10° CC..09T3.. M3.5*7 T15 i
Narzedzia
do toczenia
gwintow
H
‘ Narzedzwa_
Nt AW_._H S
vy Y9570 I
] b el
L L \':v‘\yeflzl)st(zowe
| | o
0[ cesoria
| | —
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz Ve
Kod narzedzia eroteasy
d F L L H a Jeo ¢ N
SO9N-SCLCR/L0O6-16P 12 16 9 160 23 15 13° CC..0602.. M2.5*5 T8
S12N-SCLCR/L06-16P 16 16 9 160 30 15 12° CC..0602.. M2.5*5 T8
S16N-SCLCR/L09-20P 20 20 11.5 160 40 15 10° CC..09T3.. M3.5*7 T15
S20Q-SCLCR/L09-25P 25 25 14 180 50 18 8° CC..09T3.. M3.5*7 T15 -
AQO9N-SCLCR/L0O6-16P 12 16 9 160 23 15 13° CC..0602.. M2.5*5 T8 J
A12N-SCLCR/L06-16P 16 16 9 160 30 15 12° CC..0602.. M2.5*5 T8 J
A16N-SCLCR/L09-20P 20 20 11.5 160 40 15 10° CC..09T3.. M3.5*7 T15 i
A20Q-SCLCR/L09-25P 25 25 14 180 50 18 8° CC..09T3.. M3.5*7 T15 J
S
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SO8K-SCZCR/LO6 12 8 6.5 125 12 7 13° CC..0602.. M2.5%5 T8
S10K-SCZCR/LO6 14 10 7.5 125 15 9 12° CC..0602.. M2.5*5 T8
oz S12M-SCZCR/LO6 16 12 85 150 18 11 10° CC..0602.. M2.5*5 T8
S16N-SCZCR/LO6 20 16 10.5 160 24 15 8° CC..0602.. M2.5%5 T8
S16N-SCZCR/LO9 21 16 11.5 160 24 15 10° CC..09T3.. M3.5*9 T15
o S20Q-SCZCR/LO9 25 20 13.5 180 30 18 8° CC..09T3.. M3.5*9 T15
e S25R-SCZCR/LO9 32 25 16 200 38 23 6° CC..09T3.. M3.5*9 T15
HO8K-SCZCR/LO6 12 8 6.5 125 12 7 13° CC..0602.. M2.5°5 T8
H10K-SCZCR/LO6 14 10 7.5 125 15 9 12° CC..0602.. M2.5*5 T8
H12M-SCZCR/LO6 16 12 85 150 18 11 10° CC..0602.. M2.5*5 T8
H16N-SCZCR/LO6 20 16 10.5 160 24 15 8° CC..0602.. M2.5*5 T8
HI6N-SCZCR/LO9 21 16 11.5 160 24 15 10° CC..09T3.. M3.5°9 T15
H20Q-SCZCR/LO9 25 20 13.5 180 30 18 8° CC..09T3.. M3.5%9 T15
_ H25RSCZCR/LO9 32 25 16 200 38 23 6° CC..09T3.. M3.5*9 T15 -
- AO8K-SCZCR/LO6 12 8 6.5 125 12 7 13° CC..0602.. M2.5*5 T8 J
wiekosirzowe AlOK-SCZCR/LO6 14 10 7.5 125 15 9 12° CC..0602.. M2.5*5 T8 v
_ Al2M-SCZCR/LO6 16 12 85 150 18 11 10° CC..0602.. M2.5*5 T8 J
A16N-SCZCR/LO6 20 16 10.5 160 24 15 8° CC..0602.. M2.5*5 T8 J
A16N-SCZCR/LO9 21 16 11.5 160 24 15 10° CC..09T3.. M3.5*9 T15 v
_ A20Q-SCZCR/LO9 25 20 13.5 180 30 18 8° CC..09T3.. M3.5*9 T15 J
A25R-SCZCR/LO9 32 25 16 200 38 23 6° CC..09T3.. M3.5*9 T15 v
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Kod narzedzia
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S10K-SDLCR/LO7 15 10 8 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8 - do abrii
S12M-SDLCR/LO7 17 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8 - S
S16N-SDLCR/LO7 22 16 11 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 -
S20Q-SDLCR/L11 25 20 13 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15 - e
S25R-SDLCR/L11 32 25 16 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 -
S32S-SDLCR/L11 39 32 20 250 48 30 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 - —
S40T-SDLCR/L11 50 40 24 300 60 37 2° DC..11T3.. M3.5*9 T15 - e
S50U-SDLCR/L11 60 50 29 350 75 47 0° DC..11T3.. M3.5*9 T15 -
HIOK-SDLCR/LO7 15 10 8 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8 - Naratda
H12M-SDLCR/LO7 17 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8 - i
H16N-SDLCR/LO7 22 16 11 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 -
H20Q-SDLCR/L11 25 20 13 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5%9 T15 -
H25R-SDLCR/L11 32 25 16 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 - do toczenia
H32S-SDLCR/L11 39 32 20 250 48 30 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 - o
H40T-SDLCR/L11 50 40 24 300 60 37 2° DC..11T3.. M3.5*9 T15 - -
H50U-SDLCR/L11 60 50 29 350 75 47 0° DC..11T3.. M3.5*9 T15 -
C10K-SDLCR/LO7 15 10 8 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8 - o
C12M-SDLCR/LO7 17 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8 -
C16N-SDLCR/LO7 22 16 11 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 -
C20Q-SDLCR/L11 25 20 13 180 30 19 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15
C25R-SDLCR/L11 32 25 16 200 38 24 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15
ALOK-SDLCR/LO7 15 10 8 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8 v
A12M-SDLCR/LO7 17 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8 v
A16N-SDLCR/LO7 22 16 11 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 v
A20Q-SDLCR/L11 25 20 13 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15 N
A25R-SDLCR/L11 32 25 16 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
A32S-SDLCR/L11 39 32 20 250 48 30 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
A40T-SDLCR/L1I1 50 40 24 300 60 37 2° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
A50U-SDLCR/L11 60 50 29 350 75 47 0° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
E10K-SDLCR/LO7 15 10 8 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8 v
E12M-SDLCR/LO7 17 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8 v
E16N-SDLCR/LO7 22 16 11 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 v
E20Q-SDLCR/L11 25 20 13 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
E25R-SDLCR/L11 32 25 16 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
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ol S10K-SDQCR/LO7 13 10 7 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5%5 T8
S12M-SDQCR/L0O7 16 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8
Narzedzia S16N-SDQCR/LO7 20 16 10.5 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8
eunanego S20Q-SDQCR/L11 25 20 13 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15
S25R-SDQCR/L11 32 25 16 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15
Narzedzia S32S-SDQCR/L11 9 32 20 250 48 30 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15
e H10K-SDQCR/LO7 13 10 7 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8
H12M-SDQCR/LQO7 16 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8
Narzedzia H16N-SDQCR/LO7 20 16 10.5 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8
©ueele  H20Q-SDQCR/L11 25 20 13 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5%9 T15
H25R-SDQCR/L11 32 25 16 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15
Narzedzia H32S-SDQCR/L11 39 32 20 250 48 30 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15
dotoczenia C10K-SDQCR/LO7 13 10 7 150 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8
C12M-SDQCR/LO7 16 12 9 180 18 11 8° DC..0702.. M2.5%5 T8
e C16N-SDQCR/LO7 20 16 10.5 200 24 15 6° DC..0702.. M2.5%5 T8
wieloostrzowe C20Q-SDQCR/L11 25 20 13 250 30 19 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15
C25R-SDQCR/L11 32 25 16 300 38 24 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 -
A10K-SDQCR/LO7 13 10 7 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8 J
Rkcesoria A12M-SDQCR/LQO7 16 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5%5 T8 v
A16N-SDQCR/LO7 20 16 10.56 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 J
A20Q-SDQCR/L11 25 20 13 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15 J
A25R-SDQCR/L11 32 25 16 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
A32S-SDQCR/L11 39 32 20 250 48 30 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 U
E10K-SDQCR/LO7 13 10 7 150 15 9 10° DC..0702.. M2.5%5 T8 i
E12M-SDQCR/LO7 16 12 9 180 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8 v
E16N-SDQCR/LO7 20 16 10.5 200 24 15 6° DC..0702.. M2.5%5 T8 v
E200Q-SDQCR/L11 25 20 13 250 30 19 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
E25R-SDQCR/L11 32 25 16 300 38 24 4° DC..1173.. M3.5*9 T15 J
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S10K-SDUCR/LO7 15 10 8 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5%5 T8 - do
S12M-SDUCR/LO7 17 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5%5 T8 . e
S14M-SDUCR/LO7-A16 19 16 10 150 36 15 6° DC..0702.. M2.5%5 T8 -
S16N-SDUCR/LO7 22 16 11 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 - dotoczena
$200-SDUCR/L0O7 25 20 13 180 25 19 6° DC..0702.. M2.5*7 T8

S16N-SDUCR/L11 22 16 11 160 26 15 8° DC..11T3.. M3.5"9 T15 - _—
S200Q-SDUCR/L11 25 20 13 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15 - bz
S25R-SDUCR/L11 32 25 16 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 -
S32S-SDUCR/L11 39 32 20 250 48 30 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 - —
S40T-SDUCR/L11 50 40 24 300 60 37 2° DC..11T3.. M3.5*9 T15 - ooz
S50U-SDUCR/L11 60 50 29 350 75 47 0° DC..11T3.. M3.5*9 T15 -
H10K-SDUCR/LO7 15 10 8 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5%5 T8 -
H12M-SDUCR/LO7 17 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8 - oo
H16N-SDUCR/L07 22 16 11 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 -
H20Q-SDUCR/L11 25 20 13 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15

H25R-SDUCR/L11 32 25 16 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 - Mhiostzone
H32S-SDUCR/L11 39 32 20 250 48 30 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15

H40T-SDUCR/L11 50 40 24 300 60 37 2° DC..11T3.. M3.5*9 T15 -
H50U-SDUCR/L11 60 50 29 350 75 47 0° DC..11T3.. M3.5%9 T15 -
C10K-SDUCR/LO7 15 10 8 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5%5 T8 -
C12M-SDUCR/L0O7 17 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5%5 T8

C16N-SDUCR/LO7 22 16 11 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8

C20Q-SDUCR/L11 25 20 13 180 30 19 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15

C25R-SDUCR/L11 32 25 16 200 38 24 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 -
A10K-SDUCR/LO7 15 10 8 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8 7
A12M-SDUCR/LO7 17 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8 v
A14M-SDUCR/LO7-A16 19 16 10 150 36 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 J
A16N-SDUCR/L0O7 22 16 11 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5%5 T8 v
A20Q-SDUCR/L07 25 20 13 180 25 19 6° DC..0702.. M2.5*7 T8 v
A16N-SDUCR/L11 22 16 11 160 26 15 8° DC..11T3.. M3.5°9 T15 v
A20Q-SDUCR/L11 25 20 13 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
A25R-SDUCR/L11 32 25 16 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
A32S-SDUCR/L11 39 32 20 250 48 30 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 y
A40T-SDUCR/L11 50 40 24 300 60 37 2° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
A50U-SDUCR/L11 60 50 29 350 75 47 0° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
E10K-SDUCR/L0O7 15 10 8 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8 J
E12M-SDUCR/L07 17 12 9 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8 v
E16N-SDUCR/LO7 22 16 11 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 V
E20Q-SDUCR/L11 25 20 13 180 30 19 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15 7
E25R-SDUCR/L11 32 25 16 200 38 24 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 J
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wwoi  S12M-SDWCR/LO7 19 12 10.5 150 18 11 10° DC..0702.. M2.5"5 T8
" S16N-SDWCR/LO7 23 16 12,5 160 24 15 8° DC..0702.. M2.5*5 T8
Narzedia S20Q-SDWCR/L0O7 27 20 14.5 180 30 18 6° DC..0702.. M2.5*5 T8
do toczenia S200Q-SDWCR/L11 25 20 14.5 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15
S25R-SDWCR/L11 32 25 17 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15
N, S32S-SDWCR/L11 40 32 20 250 48 30 2° DC..11T3.. M3.5*9 T15
(obeeia  HIPM-SDWCR/LO7 19 12 105 150 18 11 10° DC..0702..  M2.5%5 T8
H16N-SDWCR/LO7 23 16 125 160 24 15 8° DC..0702.. M2.5*5 T8
Narzdia H20Q-SDWCR/LO7 27 20 14.5 180 30 18 6° DC..0702.. M2.5*5 T8
o oceni H20Q-SDWCR/L11 25 20 14.5 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15 -
A12M-SDWCR/LO7 19 12 10.5 150 18 11  10° DC..0702.. M2.5*5 T8 V
Naredi A16N-SDWCR/L0O7 23 16 125 160 24 15 8° DC..0702.. M2.5*5 T8 i
do toczenia A200Q-SDWCR/L0O7 27 20 14.5 180 30 18 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 v
A200Q-SDWCR/L11 25 20 14.5 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
‘ A25R-SDWCR/L11 32 25 17 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
wibostoons A32S-SDWCR/L11 40 32 20 250 48 30 2° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
Akcesoria
Om

TOOLS
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Glowice

frezerskie

S10K-SDZCR/LO7 15 10 85 125 15 9 12° DC.0702. M2.5%5 T8 : oo
S12M-SDZCR/LO7 18 12 9.5 150 18 11 10° DC..0702.. M2.5%5 T8 : P
S16N-SDZCR/LO7 24 16 11.5 160 24 15 8° DC..0702.. M2.5°5 T8
S20Q-SDZCR/L11 28 20 145 180 30 18 8 DC..11T3.. M3.5%9 T15 : dotezes
S25R-SDZCR/L11 34 25 17 200 38 23 6° DC.11T3.. M3.5%9 T15 :
S325-SDZCR/L11 38 32 20.5 250 48 30 4° DC.11T3..  M3.5"9 T15 : _
H10Q-SDZCR/LO7 15 10 85 125 15 9 12° DC..0702. M2.5%5 T8 : sobeans
H12M-SDZCR/LO7 18 12 9.5 150 18 11 10° DC..0702. M2.5%5 T8 :
H16N-SDZCR/LO7 24 16 11.5 160 24 15 8° DC..0702. M2.5%5 T8 : s
H20Q-SDZCR/L11 28 20 145 180 30 18 8  DC.11T3. _ M3.5°9 T15 : fons
A1OK-SDZCR/LO7 15 10 85 125 15 9 12° DC..0702.. M2.5°5 T8 y g
A12M-SDZCR/LO7 18 12 9.5 150 18 11 10° DC..0702.. M2.5%5 T8 J
A16N-SDZCR/LO7 24 16 11.5 160 24 15 8° DC.0702. M2.5"5 T8 i
A20Q-SDZCR/LO7 26 20 13.5 180 19 18 8° DC.0702.. M2.5%5 T8 i
A25R-SDZCR/LO7 32 25 16 200 25 23 8° DC..0702.. M2.5%7 T8 J
A20Q-SDZCR/L11 28 20 145 180 30 18 8° DC.11T3.. M3.5°9 T15 / P
A25R-SDZCR/L11 34 25 17 200 38 23 6° DC.11T3.  M3.5"9 T15 /
A32S-SDZCR/L11 38 32 20.5 250 48 30 4° DC.11T3..  M3.5°9 T15 /

Akcesoria

5D
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P SO08K-SDXCR/L0O7-G5 10 8 5 125 12 7 12° DC..0702.. M2.5*5 T8
plesenin S10K-SDXCR/LO7-G5 13 10 6 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8
wne  S12M-SDXCR/LO7-G5 16 12 7 150 18 11 8 DC..0702.. M2.5°5 T8
do toczenia S16N-SDXCR/L0O7-G5 20 16 9 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8
S16N-SDXCR/L11-G5 20 16 9 160 28 15 8° DC..11T3.. M3.5*7 T15
— S20Q-SDXCR/L11-G5 25 20 11.5 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15
oo S25R-SDXCR/L11-G5 32 25 14 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15
HO8K-SDXCR/L0O7-G5 10 8 5 125 12 7 12° DC..0702.. M2.5*5 T8
_— H10K-SDXCR/L0O7-G5 13 10 6 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8
do toczenia H12M-SDXCR/L0O7-G5 16 12 7 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8
B H16N-SDXCR/LO7-G5 20 16 9 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 -
_ AO8K-SDXCR/L0O7-G5 10 8 5 125 12 7 12° DC..0702.. M2.5*5 T8 V
ooz A10K-SDXCR/L0O7-G5 13 10 6 125 15 9 10° DC..0702.. M2.5*5 T8 J
A12M-SDXCR/L07-G5 16 12 7 150 18 11 8° DC..0702.. M2.5*5 T8 J
A16N-SDXCR/L0O7-G5 20 16 9 160 24 15 6° DC..0702.. M2.5*5 T8 J
o™ AI6N-SDXCR/L11-G5 20 16 9 160 28 15 8° DC..11T3.. M3.5*7 T15 v
A20Q-SDXCR/L11-G5 25 20 11.5 180 30 18 6° DC..11T3.. M3.5*9 T15 v
A25R-SDXCR/L11-G5 32 25 14 200 38 23 4° DC..11T3.. M3.5*9 T15 V

Akcesoria

CioR T8
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S12M-SSKCR/L09 16 12 85 150 18 11 12° SC..09T3.. M3.5*7 T15 i ot
S16N-SSKCR/L0O9 20 16 10.5 160 24 15 10° SC..09T3.. M3.5*7 T15 - -
S200Q-SSKCR/L09 24 20 125 180 30 18 8° SC..09T3.. M3.5*9 T15 - Narzeczia
S25R-SSKCR/L09 31 25 15 200 38 23 6° SC..09T3.. M3.5*9 T15 - anemeso
H12M-SSKCR/L09 16 12 85 150 18 11 12° SC..09T3.. M3.5*7 T15
HI6N-SSKCR/L0O9 20 16 105 160 24 15 10° SC..09T3.. M3.5*7 T15 - Narzedzia
S12M-SSKPR/L09 16 12 85 150 18 11 8° SP..0903.. M3.5*7 T15 - .
S16N-SSKPR/L09 20 16 10.5 160 24 15 6° SP..0903.. M3.5*7 T15
H12M-SSKPR/L09 16 12 85 150 18 11 8° SP..0903.. M3.5*7 T15 - Narzedzia
HI6N-SSKPR/L09 20 16 10.5 160 24 15 6° SP..0903.. M3.5*7 T15 - ez
A12M-SSKCR/LO9 16 12 85 150 18 11 12° SC..09T3.. M3.5*7 T15 v
A16N-SSKCR/L0O9 20 16 10.5 160 24 15 10° SC..09T3.. M3.5°7 T15 J -
A200Q-SSKCR/L09 24 20 125 180 30 18 8° SC.09T3.. M3.5%9 T15 y oo
A25R-SSKCR/L0O9 31 25 15 200 38 23 6° SC..09T3.. M3.5*9 T15 v
A12M-SSKPR/L0O9 16 12 85 150 18 11 8° SP..0903.. M3.5*7 T15 v
AL16N-SSKPR/L09 20 16 105 160 24 15 6° SP..0903.. M3.5*7 T15 v stz

Akcesoria
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weswe  SI2M-SSSCR/LO9 16 12 85 150 18 11 12° SC.09T3. M3.5°7 T15
SI6N-SSSCR/LO9 22 16 11.5 160 24 15 10° SC..09T3.. M3.5*7 T15

o S20Q-SSSCR/LO9 26 20 13.5 180 30 18 8° SC..09T3.. M3.5*9 T15

wis  S25R-SSSCR/LO9 31 25 16 200 38 23  6° SC..09T3.. M3.5%9 T15

e §328.SSSCR/LO9 38 32 19.5 250 48 30 4° SC.09T3..  M3.5%9 T15

wnse  H12M-SSSCR/LO9 16 12 85 150 18 11 12° SC..09T3.. M3.5°9 T15

Jewes HIGN-SSSCR/LO9 22 16 11.5 160 24 15 10° SC.09T3..  M3.5*9 T15
H20Q-SSSCR/LO9 26 20 13.5 180 30 18 8° SC..09T3.. M3.5*9 T15

e  H25RSSSCR/ALO9 31 25 16 200 38 23 6° SC.09T3.. M3.5°9 T15

(G H32S-SSSCR/A09 38 32 19.5 250 48 30 4° SC.09T3. M3.5%9 T15
SI2M-SSSPR/LO9 16 12 9 150 18 11 8° SP.0903. M3.5*7 T15

s SIGN-SSSPR/LO9 20 16 11 160 24 15 6° SP.0903.. M3.5%7 T15

wowms  S20Q-SSSPRA09 24 20 13 180 30 18 4° SP.0903. M3.5%9 T15
S25R-SSSPR/LO9 32 25 17 200 38 23 2° SP.0903.. M3.5%9 T15

v  S32S-SSSPR/LO9 40 32 22 250 48 30 0° SP.0903. M3.5%9 T15

wiews  H12M-SSSPR/LO9 16 12 9 150 18 11  8° SP.0903. M3.5%9 T15
HI6N-SSSPR/LO9 20 16 11 160 24 15 6° SP.0903. M3.5°9 T15
H20Q-SSSPR/LO9 24 20 13 180 30 18 4° SP.0903.. M3.5°9 T15

o H25R-SSSPR/LO9 32 25 17 200 38 23 2° SP.0903.  M3.5°9 T15
H32S-SSSPR/LO9 40 32 22 250 48 30 0° SP.0903.  M3.5*9 T15
AI2M-SSSCR/LO9 16 12 85 150 18 11 12° SC..09T3.. M3.5%7 T15 i

sess  ALGN-SSSCR/LO9 22 16 11.5 160 24 15 10° SC..09T3.. M3.5°7 T15 J
A20Q-SSSCR/LO9 26 20 13.5 180 30 18 8° SC..09T3.  M3.5%9 T15 J
A25R-SSSCR/LO9 31 25 16 200 38 23 6° SC..09T3.. M3.5%9 T15 J
A32S-SSSCR/LO9 38 32 19.5 250 48 30 4° SC..09T3..  M3.5%9 T15 J
A12M-SSSPR/LO9 16 12 9 150 18 11 8° SP.0903.. M3.5%7 T15 y
A16N-SSSPR/LO9 20 16 11 160 24 15 6° SP.0903..  M3.5%7 T15 J
A20Q-SSSPR/LO9 24 20 13 180 30 18 4° SP.0903. M3.5°9 T15 J
A25R-SSSPR/LO9 32 25 17 200 38 23 2° SP.0903. M3.5%9 T15 J
A32S-SSSPR/LO9 40 32 22 250 48 30 0° SP.0903..  M3.5%9 T15 /

Q I
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SO8K-STFCR/LO9 11 8 55 125 12 7 15° TC..0902.. M2.2*5 T6 - wytaczarsich
S10K-STFCR/LO9 13 10 6 125 15 9 13° TC..0902.. M2.2*5 T6

S12M-STFCR/LO9 16 12 7 150 18 11 10° TC..0902.. M2.2*5 T6 - i
S10K-STFCR/L11 12 10 6 125 15 9 12° TC..1102.. M2.5%5 T8 - frezrse
S12M-STFCR/L11 14 12 7 150 18 11 10° TC..1102.. M2.5*5 T8 - S
SI6N-STFCR/L11 20 16 9 160 24 15 8° TC..1102.. M2.5*7 T8 - Goviee
S200Q-STFCR/LI1 25 20 11 180 30 18 6° TC..1102.. M2.5%7 T8 . do o
S20Q-STFCR/L16 25 20 11.5 180 30 18 8° TC..16T3.. M3.5*9 T15 - plsteam
S25R-STFCR/L16 31 25 14 200 38 23 6° TC..16T3.. M3.5%9 T15 - _—
S32S-STFCR/L16 39 32 17.5 250 48 30 4° TC..16T3.. M3.5%9 T15 - oo
S40T-STFCR/L16 50 40 21.5 300 60 37 2° TC..16T3.. M3.5%9 T15 -
S50U-STFCR/L16 60 50 26.5 350 75 47 0° TC..16T3.. M3.5*9 T15 -
HO8K-STFCR/L09 11 8 55 125 12 7 15° TC..0902.. M2.2*5 T6 - & towzeria
HIOK-STFCR/LO9 13 10 6 125 15 9 13° TC..0902.. M2.2*5 T6 - R
H10K-STFCR/L11 13 10 6 125 15 9 12° TC..1102.. M2.5%5 T8

H12M-STFCR/L11 14 12 7 150 18 11 10° TC..1102.. M2.5%5 T8 - Narzedzia
H16N-STFCR/L11 20 16 9 160 24 15 8° TC..1102.. M2.5%7 T8 - guinibw
H20Q-STFCR/L11 25 20 11 180 30 18 6° TC..1102.. M2.5%7 T8 -
H20Q-STFCR/L16 25 20 11.5 180 30 18 8° TC..16T3.. M3.5%9 T15 - Nazedia
H25R-STFCR/L16 31 25 14 200 38 23 6° TC..16T3.. M3.5%9 T15 - ronkcw
H32S-STFCR/L16 39 32 17.5 250 48 30 4° TC..16T3.. M3.5%9 T15 -
H40T-STFCR/L16 50 40 21.5 300 60 37 2° TC..16T3.. M3.5%9 T15 - ot
H50U-STFCR/L16 60 50 26.5 350 75 47 0° TC..16T3.. M3.5%9 T15 - wieocstzone
CO8K-STFCR/L09 11 8 55 125 12 7 15° TC..0902.. M2.2*5 T6 -
CIOM-STFCR/LO9 13 10 6 150 15 9 13° TC..0902.. M2.2*5 T6 -
C12Q-STFCR/LO9 16 12 7 180 18 11 10° TC..0902.. M2.2*5 T6 - Aloesora
C10M-STFCR/L11 13 10 6 150 15 9 12° TC..1102.. M2.5%5 T8 -
C12Q-STFCR/L11 14 12 7 180 18 11 10° TC..1102.. M2.5%5 T8

C16R-STFCR/L11 20 16 9 200 24 15 8° TC..1102.. M2.5%7 T8

C20S-STFCR/L11 25 20 11 250 30 19 8° TC..1102.. M2.5*7 T8

AO8K-STFCR/LO9 11 8 55 125 12 7 15° TC..0902.. M2.2*5 T6 v
A1OK-STFCR/LO9 13 10 6 125 15 9 13° TC..0902.. M2.2*5 T6 v
AL2M-STFCR/LO9 16 12 7 150 18 11 10° TC..0902.. M2.2*5 T6 v
A1OK-STFCR/L11 13 10 6 125 15 9 12° TC..1102.. M2.5%5 T8 v
AL2M-STFCR/L11 14 12 7 150 18 11 10° TC..1102.. M2.5%5 T8 v
AL6N-STFCR/L1I1 20 16 9 160 24 15 8° TC..1102. M2.5%7 T8 v
A200Q-STFCR/L11 25 20 11 180 30 18 6° TC..1102.. M2.5*7 T8 v
A20Q-STFCR/L16 25 20 11.5 180 30 18 8° TC..16T3.. M3.5%9 T15 v
A25R-STFCR/L16 31 25 14 200 38 23 6° TC..16T3.. M3.5*9 T15 v
A32S-STFCR/L16 39 32 17.5 250 48 30 4° TC..16T3.. M3.5*9 T15 v
A40T-STFCR/L16 50 40 21.5 300 60 37 2° TC..16T3.. M3.5%9 T15 v
A50U-STFCR/L16 60 50 26.5 350 75 47 0° TC..16T3.. M3.5%9 T15 v
EO8K-STFCR/LO9 11 8 55 125 12 7 15° TC..0902.. M2.2*5 T6 v
E10M-STFCR/LO9 13 10 6 150 15 9 13° TC..0902.. M2.2*5 T6 N
E12Q-STFCR/LO9 16 12 7 180 18 11 10° TC..0902.. M2.2*5 T6 v
E1IOM-STFCR/L11 13 10 6 150 15 9 12° TC..1102.. M2.5%5 T8 v
E12Q-STFCR/L11 14 12 7 180 18 11 10° TC..1102.. M2.5%5 T8 v
E16R-STFCR/LI1 20 16 9 200 24 15 8° TC..1102.. M2.5*7 T8 J
E20S-STFCR/L11 25 20 11 250 30 19 8° TC..1102.. M2.5*7 T8 (

TBIRES:
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S10K-STFPR/LO8 13 10 6 125 15 9  8° TP..0802.. M2*5 T6
plaszczyzn SO08K-STFPR/L0O9 11 8 5 125 12 7 10° TP..0902.. M2.5*5 T8
e SIOK-STFPR/LO9 13 10 6 125 15 9  8° TP.0902..  M25*5 T8
do toczenia S10K-STFPR/L11 13 10 6 125 15 9 12° TP..1103.. M3*5 T8
S12M-STFPR/L11 16 12 7 150 18 11 10° TP..1103.. M3*5 T8
_— S16N-STFPR/L11 20 16 9 160 24 15 8° TP..1103.. M3*7 T8
otz S20Q-STFPR/L11 24 20 11 180 30 18 6° TP..1103.. M3*7 T8
f S20Q-STFPR/L16 24 20 11.5 180 30 18 6° TP..1603.. M3.5*9 T15
o S25R-STFPR/L1I6 31 25 14 200 38 23 4° TP.1603.  M3.5°9 T15
do toczenia CO8K-STFPR/L0O9 11 8 5 125 12 7 10° TP..0902.. M2.5*5 T8
o C10M-STFPR/LO9 13 10 6 150 15 9 8° TP..0902.. M2.5*5 T8
_— C10M-STFPR/L11 13 10 6 150 15 9 12° TP..1103.. M3*5 T8
do toczenia C12Q-STFPR/L11 16 12 7 180 18 11 10° TP..1103.. M3*5 T8
oo C16R-STFPR/L11 20 16 9 200 24 15 8° TP..1103.. M3*7 T8
C20S-STFPR/L11 24 20 11 250 30 19 6° TP..1103.. M3*7 T8
™0 HO8K-STFPR/LO9 11 8 5 125 12 7 10° TP.0902.. M2.5%5 T8
H10K-STFPR/L0O9 13 10 6 125 15 9 8° TP..0902.. M2.5*5 T8
H10K-STFPR/L11 13 10 6 125 15 9 12° TP..1103.. M3*5 T8
Akcesoria H12M-STFPR/L11 16 12 7 150 18 11 10° TP..1103.. M3*5 T8
H16N-STFPR/L11 20 16 9 160 24 15 8° TP..1103.. M3*5 T8
- H200Q-STFPR/L11 24 20 11 180 30 18 6° TP..1103.. M3*5 T8
H20Q-STFPR/L16 24 20 11,5 180 30 18 6° TP..1603.. M3.5*9 T15
H25R-STFPR/L16 31 25 14 200 38 23 4°  TP..1603.. M3.5*9 T15 -
A10K-STFPR/LOS8 13 10 6 125 15 9 8° TP..0802.. M2*5 T6 V
AO8K-STFPR/LO9 11 8 5 125 12 7 10° TP..0902.. M2.5*5 T8 J
A10K-STFPR/L0O9 13 10 6 125 15 9 8° TP..0902.. M2.5*5 T8 v
A10K-STFPR/L11 13 10 6 125 15 9 12° TP..1103.. M3*5 T8 N
A12M-STFPR/L11 16 12 7 150 18 11 10° TP..1103.. M3*5 T8 J
A16N-STFPR/L11 20 16 9 160 24 15 8° TP..1103.. M3*7 T8 J
A20Q-STFPR/L11 24 20 11 180 30 18 6° TP..1103.. M3*7 T8 v
A20Q-STFPR/L16 24 20 11,5 180 30 18 6° TP..1603.. M3.5*9 T15 v
A25R-STFPR/L16 31 25 14 200 38 23 4°  TP..1603.. M3.5*9 T15 v
EO8K-STFPR/L09 11 8 5 125 12 7 10° TP..0902.. M2.5*5 T8 J
E10M-STFPR/LO9 13 10 6 150 15 9 8° TP..0902.. M2.5*5 T8 v
E10M-STFPR/L11 13 10 6 150 15 9 12° TP..1103.. M3*5 T8 v
E12Q-STFPR/L11 16 12 7 180 18 11 10° TP..1103.. M3*5 T8 N
E16R-STFPR/L11 20 16 9 200 24 15 8% TP..1103.. M3*7 T8 J
E20S-STFPR/L11 24 20 11 250 30 19 6° TP..1103.. M3*7 T8 J
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Glowice
S08K-STUCR/L09 11 8 5 125 12 7 10° TC..0902.. M2.2*5 T6 - frezesie.
SO8K-STUCR/09-A16 11 16 5 125 20 15 10° TC..0902.. M2.2*5 T6 - plaszczyn
S10K-STUCR/L0O9 13 10 6 125 15 9 8 TC..0902.. M2.2*5 T6 -
S10K-STUCR/L09-A16 13 16 6 125 25 15 8° TC..0902.. M2.2*5 T6 .
S10K-STUCR/L11 13 10 6 125 15 9 12° TC..1102.. M2.5%5 T8 - e
S10K-STUCR/L11-A16 13 16 6 125 25 15 12° TC..1102.. M2.5*5 T8 - -
S12M-STUCR/L11 16 12 7 150 18 11 10° TC..1102.. M2.5*5 T8 - Azt
S12K-STUCR/L11-Al16 16 16 7 150 30 15 10° TC..1102.. M2.5*5 T8 - et
S16N-STUCR/L11 20 16 9 160 24 15 8° TC..1102.. M2.5*7 T8 -
S20Q-STUCR/L11 24 20 11 180 30 18 6° TC..1102.. M2.5*7 T8 - o e
S20Q-STUCR/L16 25 20 115 180 30 18 8° TC..16T3.. M3.5*9 T15 -
S25R-STUCR/L16 31 25 14 200 38 23 6° TC..16T3.. M3.5*9 T15 -
$32S-STUCR/L16 39 32 175 250 48 30 4° TC..16T3.. M3.5*9 T15 - e
S40T-STUCR/L16 50 40 21.5 300 60 37 2° TC..16T3.. M3.5*9 T15 -
S50U-STUCR/L16 60 50 26.5 350 75 47 0° TC..16T3.. M3.5*9 T15 - I
HO8K-STUCR/L09 11 8 5 125 12 7 10° TC..0902.. M2.2*5 T6 - P
H10M-STUCR/L09 13 10 6 150 15 9  8° TC..0902.. M2.2*5 6 -
H10M-STUCR/L11 13 10 6 150 15 9 8° TC..1102.. M2.5%5 T8 - —
H12Q-STUCR/L11 16 12 7 180 18 11 6° TC..1102.. M2.5*5 T8 -
H16R-STUCR/L11 200 16 9 200 24 15 4° TC..1102.. M2.5*7 T8 -
H20S-STUCR/L11 24 20 11 250 30 18 2° TC..1102.. M2.5*7 T8 - —
H20Q-STUCR/L16 25 20 11.5 150 30 18 12° TC..16T3.. M3.5*9 T15 -
H25R-STUCR/L16 31 25 14 180 38 23 10 TC..16T3.. M3.5*9 T15
H32S-STUCR/L16 39 32 17.5 200 48 30 8° TC..16T3.. M3.5%9 T15
H40T-STUCR/L16 50 40 21.5 250 60 37 6° TC..16T3.. M3.5*9 T15
H50U-STUCR/L16 60 50 26.5 350 75 47 0° TC..16T3.. M3.5*9 T15
AO8K-STUCR/L09 11 8 5 125 12 7 10° TC..0902.. M2.2*5 T6 7
AO8K-STUCR/09-A16 11 16 5 125 20 15 10° TC..0902.. M2.2*5 16 N
A10K-STUCR/L09 13 10 6 125 15 9 8 TC..0902.. M2.2*5 T6 v
A1OK-STUCR/L09-A16 13 16 6 125 25 15 8° TC..0902.. M2.2*5 T6 v
A10K-STUCR/L11 13 10 6 125 15 9 12° TC..1102.. M2.5%5 T8 v
A10K-STUCR/L11-Al6 13 16 6 125 25 15 12° TC..1102.. M2.5%5 T8 v
A12M-STUCR/L11 16 12 7 150 18 11 10° TC..1102.. M2.5%5 T8 v
Al2K-STUCR/L11-A16 16 16 7 150 30 15 10° TC..1102.. M2.5*5 T8 v
A16N-STUCR/L11 200 16 9 160 24 15 8° TC..1102.. M2.5*7 T8 v
A200Q-STUCR/L11 24 20 11 180 30 18 6° TC..1102.. M2.5*7 T8 v
A20Q-STUCR/L16 25 20 11.5 180 30 18 8° TC..16T3.. M3.5*9 T15 J
A25R-STUCR/L16 31 25 14 200 38 23 6° TC..16T3.. M3.5*9 T15 J
A32S-STUCR/L16 39 32 17.5 250 48 30 4° TC..16T3.. M3.5*9 T15 v
A40T-STUCR/L16 50 40 21.5 300 60 37 2° TC..16T3.. M3.5*9 T15 J
A50U-STUCR/L16 60 50 26.5 350 75 47 0° TC..16T3.. M3.5*9 T15 J
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Narzedzia SO8K-STUPR/LO9 11 8 5 125 12 7 10° TP..0902.. M2.5*5 T8
o loczente S10K-STUPR/LO9 13 10 6 125 15 9 8° TP..0902.. M2.5*5 T8
S10K-STUPR/L11 13 10 6 125 15 9 12° TP..1103.. M3*5 T8
e S12M-STUPR/LI1 16 12 7 150 18 11 10° TP..1103.. M3*5 T8
Jeweme  G1GN-STUPR/ALIL 20 16 9 160 24 15 8° TP.1103.. M3*7 T8
S20Q-STUPR/L11 24 20 11 180 30 19 6° TP..1103.. M3*7 T8
wewe  S20Q-STUPR/L16 24 20 11.5 180 30 19 6° TP.1603.. M3.5"9 T15
oz S25R-STUPR/L16 31 25 145 200 38 24 4° TP..1603.. M3.5*9 T15 -
AO8K-STUPR/L0O9 11 8 5 125 12 7 10° TP..0902.. M2.5*5 T8 v
wews  ALOK-STUPR/LO9 13 10 6 125 15 9  8° TP.0902..  M2.5*5 18 y
wowe  ATOK-STUPR/LIL 13 10 6 125 15 9  12° TP..1103.. M3*5 T8 y
AL2M-STUPR/L11 16 12 7 150 18 11 10° TP..1103.. M3*5 T8 v
‘ A16N-STUPR/L11 20 16 9 160 24 15 8° TP..1103.. M3*7 T8 v
wicosthm A20Q-STUPR/L11 24 20 11 180 30 19 6° TP..1103.. M3*7 T8 J
A20Q-STUPR/L16 24 20 115 180 30 19 6° TP..1603.. M3.5*9 T15 v
A25R-STUPR/L16 31 25 145 200 38 24 4° TP..1603.. M3.5*9 T15 v

Akcesoria

@ I
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G

SO08K-STWCR/L09 11 8 55 125 12 7 12° TC..0902.. M2.2*5 T6 -
SIOK-STWCR/L11 14 10 8 125 15 9 10° TC..1102.. M2.5*5 T8 - e
S12M-STWCR/L11 16 12 9 150 18 11 8° TC..1102.. M2.5*5 T8 -
SI6N-STWCR/L11 20 16 11 160 24 15 6° TC..1102.. M2.5*7 T8 - —
S20Q-STWCR/L11 25 20 13 180 30 18 4° TC..1102.. M2.5*7 T8 - s
S25R-STWCR/L1I1 31 25 15 200 38 23 2° TC..1102.. M2.5*7 T8 -
S$32S-STWCR/L11 39 32 19 250 48 30 0° TC..1102.. M2.5*7 T8 - Norzei
S20Q-STWCR/L16 25 20 14.5 180 30 18 8° TC..16T3.. M3.5*9 T15 - o
S25R-STWCR/L16 32 25 17 200 38 23 6° TC..16T3.. M3.5*9 T15 -
S32S-STWCR/L16 39 32 20 250 48 30 4° TC..16T3.. M3.5*9 T15 -
S40T-STWCR/L16 50 40 24 300 60 37 0° TC..16T3.. M3.5*9 T15 - o toczenia
S50U-STWCR/L16 60 50 29 350 75 47 0° TC..16T3.. M3.5*9 T15 - B
HO8K-STWCR/LO9 11 8 55 125 12 7 12° TC..0902.. M2.2*5 T6 - -
H10K-STWCR/L11 14 10 8 125 15 9 10° TC..1102.. M2.5*5 T8 -
H12M-STWCR/L11 16 12 9 150 18 11 8° TC..1102.. M2.5*5 T8 -
HI6N-STWCR/L11 20 16 11 160 24 15 6° TC..1102.. M2.5*7 T8 -
H20Q-STWCR/L1I1 25 20 13 180 30 18 4° TC..1102.. M2.5*7 T8 -
H25R-STWCR/L1I1 31 25 15 200 38 23 2° TC..1102.. M2.5%7 T8 -
H32S-STWCR/L11 39 32 19 250 48 30 0° TC..1102.. M2.5%7 T8

H20Q-STWCR/L16 25 20 14.5 180 30 18 8° TC..16T3 M3.5*9 T15

H25R-STWCR/L16 32 32 17 200 38 23 6° TC..16T3 M3.5*9 T15

H32S-STWCR/L16 39 32 20 250 48 30 4° TC..16T3 M3.5*9 T15

H40T-STWCR/L16 50 40 24 300 60 37 0° TC..16T3 M3.5*9 T15

H50U-STWCR/L16 60 50 29 350 75 47 0° TC..16T3 M3.5*9 T15 -
AO8K-STWCR/LO9 11 8 55 125 12 7 12° TC..0902.. M2.2*5 T6 v
ALOK-STWCR/L1I1 14 10 8 125 15 9 10° TC..1102.. M2.5*5 T8 v
AL2M-STWCR/L11 16 12 9 150 18 11 8° TC..1102.. M2.5*5 T8 v
A16N-STWCR/L1I1 20 16 11 160 24 15 6° TC..1102.. M2.5*7 T8 v
A20Q-STWCR/L11 25 20 13 180 30 18 4° TC..1102.. M2.5%7 T8 N
A25R-STWCR/L1I1 31 25 15 200 38 23 2° TC..1102.. M2.5*7 T8 N
A32S-STWCR/L11 39 32 19 250 48 30 0° TC..1102.. M2.5%7 T8 N
A20Q-STWCR/L16 25 20 145 180 30 18 8° TC..16T3 M3.5*9 T15 v
A25R-STWCR/L16 32 32 17 200 38 23 6° TC..16T3 M3.5*9 T15 v
A32S-STWCR/L16 39 32 20 250 48 30 4° TC..16T3 M3.5*9 T15 v
A40T-STWCR/L16 50 40 24 300 60 37 0° TC..16T3 M3.5*9 T15 v
A50U-STWCR/L16 60 50 29 350 75 47 0° TC..16T3 M3.5*9 T15 v
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_— S12M-SVQBR/L11 17 12 10 150 24 11 10° VB..1103.. M2.5*7 T8
frezerskie S16N-SVQBR/L11 22 16 11.5 160 24 15 10° VB..1103.. M2.5%7 T8
S20Q-SVQBR/L11 27 20 14 180 30 18 8° VB..1103.. M2.5%7 T8
Slowce H16N-SVQBR/L11 22 16 11.5 160 24 15 10° VB..1103.. M2.5*7 T8
do obrobki H20Q-SVQBR/L11 27 20 14 180 30 18 8° VB..1103.. M2.5*7 T8
" S16N-SVQCR/L1I1 22 16 11.5 160 24 15 8° VC..1103.. M2.5*7 T8
Nerzgddi S200Q-SVQCR/L11 27 20 14 180 30 18 6° VC..1103.. M2.5*7 T8
o H16N-SVQCR/L11 22 16 11.5 160 24 15 8° VC..1103.. M2.5*7 T8
H20Q-SVQCR/L11 27 20 14 180 30 18 6° VC..1103.. M2.5*7 T8
N S200Q-SVQBR/L16 27 20 14 180 30 18 10° VB..1604.. M3.5*9 T15
e S25R-SVQBR/L16 32 25 16.5 200 38 23 8° VB..1604.. M3.5*9 T15
S32S-SVQBR/L16 41 32 225 250 48 30 10° VB..1604.. M3.5*9 T15
Narzadia S40T-SVOBR/L16 50 40 27 300 60 37 8° VB..1604.. M3.5*9 T15
o loesen S50U-SVOBR/L16 61 50 32 350 75 47 6° VB..1604.. M3.5*9 T15
H200Q-SVQBR/L16 27 20 14 180 30 18 10° VB..1604.. M3.5*9 T15
Naredii H25R-SVOBR/L16 32 25 16.5 200 38 23 8° VB..1604.. M3.5*9 T15
o tozenia H32S-SVQBR/L16 41 32 225 250 48 30 10° VB..1604.. M3.5*9 T15
HA40T-SVQBR/L16 50 40 27 300 60 37 8° VB..1604.. M3.5*9 T15
H50U-SVQBR/L16 61 50 32 350 75 47 6° VB..1604.. M3.5*9 T15
veoosnone  920Q-SVQCR/L16 27 20 14 180 30 18 8° VC..1604.. M3.5*9 T15
S25R-SVQCR/L16 32 25 16.5 200 38 23 6° VC..1604.. M3.5*9 T15
S32S-SVQCR/L16 41 32 225 250 48 30 8° VC..1604.. M3.5*9 T15
Akcesoria S40T-SVQCR/L16 50 40 27 300 60 37 6° VC..1604.. M3.5*9 T15
S50U-SVQCR/L16 61 50 32 350 75 47 4° \VC..1604.. M3.5*9 T15
H20Q-SVQCR/L16 27 20 14 180 30 18 8° VC..1604.. M3.5*9 T15
H25R-SVQCR/L16 32 25 16.5 200 38 23 6° VC..1604.. M3.5*9 T15
H32S-SVQCR/L16 41 32 22.5 250 48 30 8° VC..1604.. M3.5*9 T15
HA40T-SVQCR/L16 50 40 27 300 60 37 6° VC..1604.. M3.5*9 T15
H50U-SVQCR/L16 61 50 32 350 75 47 4° VC..1604.. M3.5*9 T15 -
A12M-SVQBR/L11 17 12 10 150 24 11  10° VB..1103.. M2.5%7 T8 v
A16N-SVQBR/L11 22 16 11.5 160 24 15 10° VB..1103.. M2.5%7 T8 v
A200Q-SVQBR/L11 27 20 14 180 30 18 8° VB..1103.. M2.5%7 T8 v
A16N-SVQCR/L11 22 16 11.5 160 24 15 8° VC..1103.. M2.5*7 T8 J
A200Q-SVQCR/L11 27 20 14 180 30 18 6° VC..1103.. M2.5*7 T8 v
A200Q-SVQBR/L16 27 20 14 180 30 18 10° VB..1604.. M3.5*9 T15 v
A25R-SVQBR/L16 32 25 16.5 200 38 23 8° VB..1604.. M3.5*9 T15 v
A32S-SVOQBR/L16 41 32 225 250 48 30 10° VB..1604.. M3.5*9 T15 v
A40T-SVQBR/L16 50 40 27 300 60 37 8° VB..1604.. M3.5*9 T15 J
A50U-SVQBR/L16 61 50 32 350 75 47 6° VB..1604.. M3.5*9 T15 v
A200Q-SVQCR/L16 27 20 14 180 30 18 8° VC..1604.. M3.5*9 T15 J
A25R-SVQCR/L16 32 25 16.5 200 38 23 6° VC..1604.. M3.5*9 T15 J
A32S-SVQCR/L16 41 32 225 250 48 30 8° VC..1604.. M3.5*9 T15 J
A40T-SVQCR/L16 50 40 27 300 60 37 6° VC..1604.. M3.5*9 T15 J
A50U-SVQCR/L16 61 50 32 350 75 47 4°  VC..1604.. M3.5%9 T15 J

< I



TOCZENIE

Typ H

\\ )/ 1 ﬁa\ o
a® o Q ‘ |
@3: Narzedzia
L1 do
L mikro-
wytaczania
‘ “ Narzedzia
0° ¥ wytaczarskie
N do obrobki

‘ U zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Klucz Kanat
chfodzacy

Rozmiar

Kod narzedzia

Glowice

d F L L1 H a

A & A frezerskie
T8

S16N-SVUBR/L11 22 16 11.5 160 24 15 10° VB..1103.. SC250744 ladied

frezerskie

S20Q-SVUBR/L11 27 20 14 180 30 18 8° VB..1103.. SC250744 T8 o
H16N-SVUBR/L11 22 16 11.5 160 24 15 10° VB..1103.. SC250744 T8 -
H20Q-SVUBR/L1I1 27 20 14 180 30 18 8° VB..1103.. SC250744 T8 - Vo
S16N-SVUCR/L11 22 16 11.5 160 24 15 10° VC..1103.. SC250744 T8 -
S20Q-SVUCR/L1I1 27 20 14 180 30 18 8 VC..1103.. SC250744 T8 -
H16N-SVUCR/L1I1 22 16 11.5 160 24 15 10° VC..1103.. SC250744 T8 - Mo
H20Q-SVUCR/L11 27 20 14 180 30 18 8° VC..1103.. SC250744 T8 . s
S200-SVUBR/L16 31 20 19 180 30 18 8° VB..1604.. SC350960 T15 -
S25R-SVUBR/L16 35 25 20 200 38 23 6° VB..1604.. SC350960 T15 - e
S32S-SVUBR/L16 42 32 225 250 48 30 8 VB..1604.. SC350960 T15 - Bk
S40T-SVUBR/L16 51 40 27 300 60 37 6° VB..1604.. SC350960 T15 -
S50U-SVUBR/L16 60 50 32 350 75 47 4° VB..1604.. SC350960 T15 -
H20Q-SVUBR/L16 31 20 19 180 30 18 8° VB..1604.. SC350960 T15 - ™
H25R-SVUBR/L16 35 25 20 200 38 23 6° VB..1604.. SC350960 T15 - o
H32S-SVUBR/L16 42 32 225 250 48 30 8° VB..1604.. SC350960 T15 - -
H40T-SVUBR/L16 51 40 27 300 60 37 6° VB..1604.. SC350960 T15 -
H50U-SVUBR/L16 60 50 32 350 75 47 4° VB..1604.. SC350960 T15 - o
S20Q-SVUCR/L1I6 31 20 19 180 30 18 8° VC..1604.. SC350960 T15 -
S25R-SVUCR/L1I6 35 25 20 200 38 23 6° VC..1604.. SC350960 T15 -
$32S-SVUCR/L16 42 32 225 250 48 30 8° VC..1604.. SC350960 T15 . o
S40T-SVUCR/L16 51 40 27 300 60 37 6° VC..1604.. SC350960 T15 -
S50U-SVUCR/L16 60 50 32 350 75 47 4° VC..1604.. SC350960 T15

H20Q-SVUCR/L16 31 20 19 180 30 18 8° VC..1604.. SC350960 T15

H25R-SVUCR/L16 35 25 20 200 38 23 6° VC..1604.. SC350960 T15

H32S-SVUCR/L16 42 32 225 250 48 30 8° VC..1604.. SC350960 T15

H40T-SVUCR/L16 51 40 27 300 60 37 6° VC..1604.. SC350960 T15

H50U-SVUCR/L16 60 50 32 350 75 47 4° VC..1604.. SC350960 T15 -
A16N-SVUBR/LI1 22 16 11.5 160 24 15 10° VB..1103.. SC250744 T8 v
A20Q-SVUBR/L11 27 20 14 180 30 18 8° VB..1103.. SC250744 T8 I
A16N-SVUCR/L1I1 22 16 11.5 160 24 15 10° VC..1103.. SC250744 T8 I
A20Q-SVUCR/L11 27 20 14 180 30 18 8° VC..1103.. SC250744 T8 J
A200-SVUBR/L16 31 20 19 180 30 18 8° VB..1604.. SC350960 T15 J
A25R-SVUBR/L16 35 25 20 200 38 23 6° VB..1604.. SC350960 T15 J
A32S-SVUBR/L16 42 32 225 250 48 30 8 VB..1604.. SC350960 T15 J
A40T-SVUBR/L16 51 40 27 300 60 37 6° VB..1604.. SC350960 T15 J
A50U-SVUBR/L16 60 50 32 350 75 47 4° VB..1604.. SC350960 T15 J
A20Q-SVUCR/L16 31 20 19 180 30 18 8° VC..1604.. SC350960 T15 J
A25R-SVUCR/L16 35 25 20 200 38 23 6° VC..1604.. SC350960 T15 J
A32S-SVUCR/L16 42 32 225 250 48 30 8° VC..1604.. SC350960 T15 J
A40T-SVUCR/L16 51 40 27 300 60 37 6° VC..1604.. SC350960 T15 J
A50U-SVUCR/L16 60 50 32 350 75 47 4° VC..1604.. SC350960 T15 v
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Gtowice

frezerskie Kod na rZQdZIa

Glowice

frezerskie

wooi  S16N-SVZBR/L1L 22 16 11.5 160 24 15 10° VB..1103.. M2.5°7 T8
T S20Q-SVZBR/LLL 27 20 14 180 30 18  8° VB.1103..  M2.5*7 T8
wwws  HI6N-SVZBR/L11 22 16 11.5 160 24 15 10° VB..1103.. M2.5%7 T8
Jebam: HP0Q-SVZBR/L11 27 20 14 180 30 18 8° VB..1103.. M2.5°7 T8
SI6N-SVZCR/L11 22 16 11.5 160 24 15 10° VC..1103.. M2.5°7 T8
wws  S20Q-SVZCR/L11 27 20 14 180 30 18 8 VC.1103.. M2.5*7 T8
Joueme  HIGN-SVZCR/LLL 22 16 11.5 160 24 15 10° VC..1103.  M2.5°7 T8
H20Q-SVZCR/L11 27 20 14 180 30 18 8° VC..1103.. M2.5%7 T8
v  S2BR-SVZBR/L16 34 25 195 200 38 23 8 VB.1604.  M3.5°9 T15
wwws  S32S-SVZBR/L16 42 32 235 250 48 30 6° VB.1604.  M3.59 T15
S40T-SVZBR/L16 50 40 27 300 60 37 8 VB..1604.  M3.59 T15
s SBOU-SVZBR/LI6 60 50 315 350 75 47 4° VB.1604.  M3.5%9 T15
wwms  H25R-SVZBR/AL16 34 25 19.5 200 38 23 8 VB.1604.  M3.5%9 T15
H32S-SVZBR/L16 42 32 235 250 48 30 6° VB..1604.  M3.5%9 T15
H40T-SVZBR/L16 50 40 27 300 60 37 6° VB..1604.  M3.5°9 T15
o HB0U-SVZBR/L16 60 50 31.5 350 75 47 4° VB..1604..  M3.5*9 T15
S25R-SVZCR/L16 34 25 195 200 38 23 8 VC..1604.  M3.5%9 T15
S32S-.SVZCR/L16 42 32 235 250 48 30 6° VC..1604.  M3.5%9 T15
weow  SA0T-SVZCR/L16 50 40 27 300 60 37 8 VC..1604.  M3.5*9 T15
S50U-SVZCR/L16 60 50 315 350 75 47 4° VC..1604.  M3.5"9 T15
T H25RSVZCR/L16 34 25 195 200 30 23 8 VC.1604.  M3.5%9 T15
H32S-SVZCR/L16 42 32 235 250 48 30 6° VC..1604.  M3.5%9 T15
H4OT-SVZCR/L16 50 40 27 300 60 37 6° VC..1604.  M3.5%9 T15
H50U-SVZCR/L16 60 50 31.5 350 75 47 4° VC..1604..  M3.5%9 T15 :
AI6N-SVZBR/L11 22 16 115 160 24 15 10° VB.1103.. M2.5°7 T8 y
A20Q-SVZBR/L11 27 20 14 180 30 18 8 VB..1103.  M2.5°7 T8 /
AI6N-SVZCR/L1l 22 16 115 160 24 15 10° VC.1103. M2.5"7 T8 y
A20Q-SVZCR/L11 27 20 14 180 30 18 8° VC.1103.  M2.5°7 T8 y
A25RSVZBR/L16 34 25 195 200 38 23 8 VB.1604.. M3.5°9 T15 y
A32S-SVZBR/L16 42 32 235 250 48 30 6° VB..1604.  M3.5%9 T15 y
A40T-SVZBR/L16 50 40 27 300 60 37 8 VB.1604.  M3.5°9 T15 y
A50U-SVZBR/L16 60 50 315 350 75 47 4° VB.1604..  M3.5*9 T15 y
A25RSVZCR/L16 34 25 195 200 38 23 8 VC.1604. M3.5°9 T15 y
A32S-SVZCR/L16 42 32 235 250 48 30 6° VC.1604.  M3.5°9 T15 y
A40T-SVZCR/L16 50 40 27 300 60 37 6° VC.1604.  M3.5°9 T15 y
A50U-SVZCR/L16 60 50 315 350 75 47 4° VC.1604.  M3.5°9 T15 y
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S10K-SVXBR/L11-G6 14 10 7.5 125 15 9 15° VB.. M2.5*7 T8 il
S12M-SVXBR/L11-G6 16 12 85 150 18 11  12° VB.. M2.5*7 T8 plaszeyan
S16N-SVXBR/L11-G6 22 16 11 160 24 15 10° VB.. M2.5*7 T8 _
S200Q-SVXBR/L11-G6 27 20 13.5 180 30 18 8° VB.. M2.5*7 T8 totoczeri
H10K-SVXBR/L11-G6 14 10 7.5 125 15 9 15° VB.. M2.5*7 T8
H12M-SVXBR/L11-G6 16 12 85 150 18 11  12° VB.. M2.5*7 T8 _—
H16N-SVXBR/L11-G6 22 16 11 160 24 15 10° VB.. M2.5*7 T8 dotoczena
H20Q-SVXBR/L11-G6 27 20 13.5 180 30 18 8° \VB.. M2.5*7 T8 e
S10K-SVXCR/L11-G6 14 10 7.5 125 15 9 12° VC.. M2.5*7 T8 _—
S12M-SVXCR/L11-G6 16 12 85 150 18 11  10° VC.. M2.5*7 T8 o toczeia
S16N-SVXCR/L11-G6 22 16 11 160 24 15 8 \VC.. M2.5*7 T8 s
S200Q-SVXCR/L11-G6 27 20 13.5 180 30 18 6° VC.. M2.5*7 T8 _—
H10K-SVXCR/L11-G6 14 10 7.5 125 15 9 12° VC.. M2.5*7 T8 doto?czenia
H12M-SVXCR/L11-G6 16 12 85 150 18 11 10° VC.. M2.5*7 T8 oo
H16N-SVXCR/L11-G6 22 16 11 160 24 15 8° VC.. M2.5*7 T8
H20Q-SVXCR/L11-G6 27 20 13.5 180 30 18 6° VC.. M2.5*7 T8 P e
S16N-SVXBR/L16-G6 22 16 11.5 160 24 15 12° VB.. M3.5*7 T15
S200Q-SVXBR/L16-G6 27 20 13.5 180 30 18 10° VB.. M3.5*9 T15
S25R-SVXBR/L16-G6 32 25 16 200 38 23 8° VB.. M3.5*9 T15 Akcesoria
S32S-SVXBR/L16-G6 40 32 19.5 250 48 30 8° VB.. M3.5*9 T15
S40T-SVXBR/L16-G6 50 40 23.5 300 60 37 8° VB.. M3.5*9 T15 -
S50U-SVXBR/L16-G6 60 50 28.5 350 75 47 6° VB.. M3.5*9 T15
H16N-SVXBR/L16-G6 22 16 11.5 160 24 15 12° VB.. M3.5*7 T15
H20Q-SVXBR/L16-G6 27 20 13.5 180 30 18 10° VB.. M3.5*9 T15
H25R-SVXBR/L16-G6 32 25 16 200 38 23 8° VB.. M3.5*9 T15
H32S-SVXBR/L16-G6 40 32 19.5 250 48 30 8° VB.. M3.5*9 T15
H40T-SVXBR/L16-G6 50 40 23.5 300 60 37 8° VB.. M3.5*9 T15
H50U-SVXBR/L16-G6 60 50 28.5 350 75 47 6° VB.. M3.5*9 T15
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Typ H

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Rozmiar Ptytka Sruba Klucz ~ Kanat

chfodzacy
d F L L H a

A

Uchwyty .
do systemow Kod narZQdZIa

wytaczarskich

s

oo S16N-SVXCR/L16-G6 22 16 11.5 160 24 15 10° VC..1604.. M3.5%7 T15
$20Q-SVXCR/L16-G6 27 20 135 180 30 18 8° VC..1604.. M3.5*9 T15
Glovice S25R-SVXCR/L16-G6 32 25 16 200 38 23 6° VC..1604.. M3.5*9 T15
$32S-SVXCR/L16-G6 40 32 195 250 48 30 8 VC..1604.. M3.5*9 T15
S40T-SVXCR/L16-G6 50 40 23.5 300 60 37 6° VC..1604.. M3.5*9 T15
S50U-SVXCR/L16-G6 60 50 285 350 75 47 4° VC..1604.. M3.5*9 T15
H16N-SVXCR/L16-G6 22 16 11.5 160 24 15 10° VC..1604.. M3.5*7 T15
e H20Q-SVXCR/L16-G6 27 20 13.5 180 30 18 8 VC..1604.. M3.5*9 T15
H25R-SVXCR/L16-G6 32 25 16 200 38 23 6° VC..1604.. M3.5*9 T15
H32S-SVXCR/L16-G6 40 32 195 250 48 30 8 VC..1604.. M3.5*9 T15
enelEnee? H40T-SVXCR/L16-G6 50 40 235 300 60 37 6° VC..1604.. M3.5*9 T15
H50U-SVXCR/L16-G6 60 50 28.5 350 75 47 4° VC..1604.. M3.5*9 T15 -
A10K-SVXBR/L11-G6 14 10 7.5 125 15 9 15° VB..1103.. M2.5*7 T8 v
A12M-SVXBR/L11-G6 16 12 85 150 18 11 12° VB..1103.. M2.5*7 T8 J
A16N-SVXBR/L11-G6 22 16 11 160 24 15 10° VB..1103.. M2.5%7 T8 v
A20Q-SVXBR/L11-G6 27 20 135 180 30 18 8° VB..1103.. M2.5*7 T8 v
A10K-SVXCR/L11-G6 14 10 7.5 125 15 9 12° VC..1103.. M2.5%7 T8 v
~ AL2M-SVXCR/L11-G6 16 12 85 150 18 11 10° VC..1103.. M2.5*7 T8 v
P A16N-SVXCR/L11-G6 22 16 11 160 24 15 8 VC..1103.. M2.5%7 T8 v
A20Q-SVXCR/L11-G6 27 20 135 180 30 18 6° VC..1103.. M2.5%7 T8 v
~ AL6N-SVXBR/L16-G6 22 16 11.5 160 24 15 12° VB..1604.. M3.5%7 T15 v
A20Q-SVXBR/L16-G6 27 20 13.5 180 30 18 10° VB..1604.. M3.5*9 T15 v
A25R-SVXBR/L16-G6 32 25 16 200 38 23 8 VB..1604.. M3.5*9 T15 J
—  A32S-SVXBR/L16-G6 40 32 195 250 48 30 10° VB..1604.. M3.5*9 T15 J
A40T-SVXBR/L16-G6 50 40 23.5 300 60 37 8 VB..1604.. M3.5*9 T15 v
A50U-SVXBR/L16-G6 60 50 28.5 350 75 47 6° VB..1604.. M3.5*9 T15 v
A16N-SVXCR/L16-G6 22 16 115 160 24 15 10° VC..1604.. M3.5%7 T15 v
A20Q-SVXCR/L16-G6 27 20 135 180 30 18 8° VC..1604.. M3.5*9 T15 v
A25R-SVXCR/L16-G6 32 25 16 200 38 23 6° VC..1604.. M3.5*9 T15 v
A32S-SVXCR/L16-G6 40 32 195 250 48 30 8 VC..1604.. M3.5*9 T15 v
A40T-SVXCR/L16-G6 50 40 23.5 300 60 37 6° VC..1604.. M3.5*9 T15 J
A50U-SVXCR/L16-G6 60 50 285 350 75 47 4° VC..1604.. M3.5*9 T15 v

Q I
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L Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

| Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Rozmiar Ptytka Sruba Klucz Kanat

chfodzacy Uehyty

do systemow
wytaczarskich

Kod narzedzia

d F L LI H a

SO8K-SWLCR/L04 10 8 5 125 12 7 13° WC..0402.. M2.5*5 T8 - e
S10K-SWLCR/L04 13 10 10 125 15 9 10° WC..0402.. M2.5*5 T8

S12M-SWLCR/L06 16 12 6.5 150 18 11 13° WC..06T3.. M3.5*7 T15 - Glowice
S16N-SWLCR/L06 20 16 7.5 160 24 15 10° WC..06T3.. M3.5*7 T15 - it
$20Q-SWLCR/L06 25 20 9.5 180 30 18 8° WC..06T3.. M3.5*9 T15 - plaszcagzn
S25R-SWLCR/L06 31 25 11.5 200 38 23 6° WC..06T3.. M3.5*9 T15 -
HO8K-SWLCR/L04 10 8 4 125 12 7 13° WC..0402.. M2.5%5 T8 - o czrs
H10K-SWLCR/L04 13 10 5 125 15 9 10° WC..0402.. M2.5*5 T8 - e
H12M-SWLCR/L06 16 12 6.5 150 18 11 13° WC..06T3.. M3.5*7 T15 - _
H16N-SWLCR/L06 20 16 7.5 160 24 15 10° WC..06T3.. M3.5*7 T15 - do el
H20Q-SWLCR/L06 25 20 9.5 180 30 18 8° WC..06T3.. M3.5*9 T15 e
H25R-SWLCR/L06 31 25 14 200 38 23 6° WC..06T3.. M3.5*9 T15 - .
AO8K-SWLCR/L04 10 8 5 125 12 7 13° WC..0402.. M2.5%5 T8 v do oz
A10K-SWLCR/L04 13 10 10 125 15 9 10° WC..0402.. M2.5%5 T8 v
A12M-SWLCR/L06 16 12 6.5 150 18 11 13° WC..06T3.. M3.5%7 T15 v
A16N-SWLCR/L06 20 16 7.5 160 24 15 10° WC..06T3.. M3.5*7 T15 N o o
A20Q-SWLCR/L06 25 20 9.5 180 30 18 8° WC..06T3.. M3.5%9 T15 v
A25R-SWLCR/L06 31 25 11.5 200 38 23 6° WC..06T3.. M3.5*9 T15 v .

Piytki
wieloostrzowe

Akcesoria

Q9
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Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Y=
H1
A
©
H

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Rozmiar Piytka Ptytka podporowa Sruba mocujaca Sruba dociskowa Klucz
e Kod narzedzia
H B L H F [ = g O
Glowice -/

i SER/L1010H11 10 10 100 10 12 11ER/L.. - ‘ﬂ ‘ﬁ T8 ‘ﬂ

P SER/L1212H16 12 12 100 12 16 16ER/L.. - T15

Narzedia SER/L1616H16 16 16 100 16 20 16ER/L.. - . SA3007 T15

ol SER/L 2020K16 20 20 125 20 25 16ER/L.. YE16(R) M3.5*12 SA3007 T15

SER/L 2525M16 25 25 150 25 32 16ER/L.. YI16(L) M3.5%12 SA3007 T15

— SER/L 3232P16 32 32 170 32 40 16ER/L.. - M3.5%12 SA3007 T15

e locent SER/L 2525M22 25 25 150 25 32 22ER/L.. YE22(R) M4*14 SA3007 T15

SER/L 3232P22 32 32 170 32 40 22ER/L.. YI22(L) M4*14 SA3007 T15

— SER/L 2525M27 25 25 150 25 32 27ER/L.. YE27(R) M5*16 SA3007 T20

i tozera SER/L 3232P27 32 32 170 32 40 27ER/L.. YI27(L) M5*16 SA3007 T20

SER/L 2525M22U 25 25 150 25 25 22UER/L.. YE22U(R) M4*14 SA3007 T15

— SER/L 3232P22U 32 32 170 32 32 22UER/L.. YI22U(L) M4*14 SA3007 T15

do toczera SER/L 2525M27U 25 25 150 25 25 27UER/L.. YE27U(R) M5*16 SA3007 T20

SER/L 3232P27U 32 32 170 32 32 27UER/L.. YI27U(L) M5*16 SA3007 T20

SER/L 2020K16V 20 20 125 20 25 16VER.. - M3.5*9 - T15

it SER/L 2525M16V 25 25 150 25 32 16VER.. - M3.5*9 - T15

SER/L 2020K22V 20 20 125 20 25 22VER.. - M4*9 - T15

SER/L 2525M22V 25 25 150 25 32  22VER.. - M4*9 - T15

Akcesoria

o I
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Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Rozmiar Pfytka Ptytka podporowa Sruba mocujaca Sruba dociskowa Klucz
Kod narzedzia B
d F L L H
Gtowice
SIR/L0005K06-A12 6 12 4.3 125 11 06IR/L.. oo
SIR/L0006K06-A12 75 12 4.8 125 - 11 O06IR/L.. plsenan
SIR/L0007K08 10 8 5.3 125 18 7 O08IR/L.. -
SIR/L0007K08-A16 10 16 5.3 125 - 15 O08IR/L.. 2*5 oo
SIR/L0008K08 11 8 6.6 125 12 7 O08IR/L.. .2*H
SIR/LO008K08-A16 15 16 5.8 125 - 15 O08IR/L.. 2°5 _—
SIR/L0010K11 12 10 7.4 125 15 9 11IR/L.. M2.5%5 T8 totouna
SIR/LO010K11-Al6 12 16 7.4 125 - 15 11IR/L.. M2.5*5 T8
SIR/L0012K11 15 16 8.4 125 18 11 11IR/L.. M2.5*5 8 _
SIR/LO012K11-A16 15 16 8.4 125 - 15 11IR/L.. M2.5*5 78 oz
SIR/L0013M16 16 16 10.2 150 32 15 16IR/L.. M3.5*7 T15 ’
SIR/LO013M16-A16 16 16 10 150 - 15 16IR/L.. M3.5*7 T15 -
SIR/L0016M16 19 16 11.7150 24 15 16IR/L.. M3.5"7 : T15 sz
SIR/L0020Q16 24 20 13.7 180 30 19 16IR/L.. M3.5*12 SA3007 T15
SIR/L0020Q16-W 24 20 14 180 - 18 16IR/L.. M3.5*12 SA3007 T15
SIR/L0025R16 29 25 16.2200 38 24 16IR/L.. YI16(R) M3.5*12  SA3007 T15 P e
SIR/LO025R16-W 29 25 16 200 - 23 16IR/L.  yEig) M3.5*12  SA3007 T8
SIR/L0032S16 36 32 19.7 250 48 30 16IR/L.. M3.5*12 SA3007 T15
SIR/L0040T16 44 40 23.7 300 60 38 16IR/L.. M3.5*12 SA3007 T15 Akcesoria
SIR/L0050U16 54 50 28.7 350 75 48 16IR/L.. M3.5*12 SA3007 T15
SIR/L00200Q22 24 20 15.6180 30 19 22IR/L.. M4*9 - T15
SIR/L0025R22 29 25 18.1 200 38 24 22IR/L.. M4*14 SA3007 T15
SIR/L0032S22 38 32 21.6 250 48 30 22IR/L.. YI22(R) M4*14 SA3007 T15
SIR/L0040T22 46 40 25.6 300 60 38 22IR/L.. YE22(L) M4*14 SA3007 T15
SIR/L0050U22 56 50 30.6 350 75 48 22IR/L.. M4*14 SA3007 T15
SIR/L0032S27 40 32 22.6 250 48 30 27IR/L.. YI27(R) M5*16 SA3007 120
SIR/L0040T27 48 40 26.6 300 60 38 27IR/L.. YE27(L) M5*16 SA3007 T20
SIR/L0050U27 58 50 31.6 350 75 48 27IR/L.. M5*16 SA3007 120
TBI @

TOoOLS
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Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
Wydoobrébk'\ + L
zgrubnej
Uchwyty
et Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
S T H B L oW D= g 2
— QEED 1616R/L10 10 16 16 125 16.3 2.5 Z*ED****-** M5*20 L4
SHowice QEED 1616R/L17 17 16 16 125 16.3 2.5 Z*ED****-** M5*20 L4
ol QEED 2020R/L10 10 20 20 125 20.3 2.5 Z*ED****-** M6*25 L5
QEED 2020R/L17 17 20 20 125 20.3 2.5 Z*ED****-** M6*25 L5
Narzedzia QEED 2525R/L10 10 25 25 150 25.3 2.5 Z*ED****-** M6*25 L5
i QEED 2525R/L17 17 25 25 150 25.3 2.5 Z*ED****-** M6*25 L5
I QEFD1616R/L10 10 16 16 125 16.3 3 Z*FD****-** M5*20 L4
Narzedzia QEFD 1616R/L17 17 16 16 125 16.3 3 Z*FD****.** M5*20 L4
v, QEFD 2020R/L10 10 20 20 125 20.3 3 Z*FD****-** M6*25 L5
- QEFD 2020R/L17 17 20 20 125 20.3 3 L¥FD****.** M6*25 L5
Narzedzia QEFD 2525R/L10 10 25 25 150 25.3 3 LXFD****-** M6*25 L5
© inion QEFD 2525R/L17 17 25 25 150 25.3 3 L¥FD****-** M6*25 L5
- QEGD 2020R/L13 13 20 20 125 20.5 4 Z*GD****-** M6*25 L5
Narzedzia QEGD 2020R/L22 22 20 20 125 20.5 4 Z*GD**xx-** M6*25 L5
doloczetia QEGD 2525R/L13 13 25 25 150 25.5 4 Z*GD***>*-** M6*25 L5
QEGD 2525R/L22 22 25 25 150 25.5 4 Z*GD**x*-** M6*25 L5
- QEGD 3232R/L13 13 32 32 170 32.5 4 2*GD****.x M6*25 L5
wieloostrzowe QEGD 3232R/L22 22 32 32 170 32.5 4 Z*GD****-x M6*25 L5
QEHD 2525R/L13 13 25 25 150 25.5 5 Z*HD****-** M6*25 L5
QEHD 2525R/1L22 22 25 25 150 25.5 5 Z*HD****-** M6*25 L5
Akcesoria QEHD 3232R/L13 13 32 32 170 32.5 5 Z*HD****-** M6*25 L5
QEHD 3232R/L22 22 32 32 170 32.5 5 Z*HD****-** M6*25 L5
QEKD 2525R/L13 13 25 25 150 25.6 6 Z*KD****.x~ M6*25 L5
QEKD 2525R/L22 22 25 25 150 25.6 6 Z¥KD****.x* M6*25 L5
QEKD 3232R/L13 13 32 32 170 32.6 6 ZXKD****.xx M6*25 L5
QEKD 3232R/L22 22 32 32 170 32.6 6 Z*KD****.xx M6*25 L5

<
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BN
Wf L
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
T H B L F W @ QT A 2
QZQ1616R/L03 16 16 16 100 16.4 3  ZQMX3NLL-lE M5*20 L4
QZQ2020R/L03 20 20 20 125 20.4 3  ZQMX3N11-1E M5*20 L4
QZQ2525R/L03 20 25 25 150 25.4 3 ZOMX3N11-1E M6+ 25 L5
QZQ3232R/L03 25 32 32 170 254 3 ZOMX3N11-1E M6 * 25 L5
QZQ1616R/L04 16 16 16 100 16.4 4  ZOMX4NII-1E M5+ 20 L4
QZQ2020R/LO4 20 20 20 125 20.4 4  ZQMX4N11-1E M5*20 L4
QZQ2525R/L04 20 25 25 150 25.4 4  ZOMX4N11-1E M6* 25 L5
QZQ3232R/L04 25 32 32 170 254 4  ZOMX4N11-1E M6 * 25 L5
| ) ) =~
- X ;
== ( A\
W L d
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
T d L F W — Yy /
C200-QEDR/L05-27 27 5 20 180 152 25 .. M5'16 L4
C25R-QEDR/L07-33 33 7 25 200 203 25 DL M5'16 L4
C32S-QEDR/L09-42 42 9 32 250 253 2.5 M5°16 L4
C200-QFDR/L0527 27 5 20180 152 3 .. M4"l6 K
C25R-QFDR/L07-33 33 7 25 200 203 3 Geroii...  M516 L4
C32S-QFDR/09-42 42 9 32 250 253 3 M5°16 L4
C25R-OGDR/L0835 35 8 25 200 215 4 ... V5716 L4
C32S-QGDR/L11-44 44 11 32 250 275 4 SISO M516 L4
C40T-QGDR/L1354 54 13 40 300 335 4 M5°16 L4
C25R-QHDR/L08-35 35 8 25 200 2L5 5 oo L5
C32S-QHDR/L11-44 44 11 32 250 275 5 gpiDesese  Meess L5
C40T-QHDR/L1354 54 13 40 300 335 5 L5
C25R-OKDR/L0835 35 8 25 200 215 6 _o.oo...  M6°20 L5
C32S-0KDR/11-44 44 11 32 250 275 6 Spipesses  M6%20 L5
C40T-QKDR/L13-54 54 13 40 300 335 6 M6+ 20 L5
TBI

TOoOLS
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Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

o

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

ZTFD0504-MG M6*25 L5
ZTFD0504-MG M6*25 L5
ZTFD0504-MG M6*25 L5

QFHD2525RR13-130H 130-200 13 25 25 150 26
QFHD 2525RR22-130H 130-200 22 25 25 150 26
QFHD 2525RR13-185H 185400 13 25 25 150 26

QFHD 2525RR22-185H 185400 22 25 25 150 26 ZTFD0504-MG M6*25 L5

QFKD 2525RR13-60H 60-100 13 25 25 150 26 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 2525RR22-60H 60-100 22 25 25 150 26 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 2525RR13-88H 88-180 13 25 25 150 26 ZTFD0O608-MG M6*25 L5

QFKD 2525RR22-88H 88-180 22 25 25 150 26 ZTFD0608-MG M6*25 L5

QFKD 2525RR13-160H 160-400 13 25 25 150 26
QFKD 2525RR22-160H 160-400 22 25 25 150 26

ZTFD0608-MG M6*25 L5
ZTFD0608-MG M6*25 L5

Souice Rozmiar Plytka Sruba Klucz
ol Kod narzedzia D

womsg T H B L F W — 2
oot QFFD 2525RR10-48H 48-66 10 25 25 150 26 3  ZTFDO303-MG  M6*25 L5
QFFD 2525RR17-48H 48-66 17 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG  M6*25 L5
veeia  QFFD 2525RR10-60H 60-80 10 25 25 150 26 3 ZTFDO303-MG  M6*25 L5
wengo® QFFD 2525RR17-60H 60-80 17 25 25 150 26 3 ZTFDO303-MG  M6*25 L5
QFFD 2525RR10-74H 74-110 10 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG  M6*25 L5
vawiza  QFFD 2525RR17-74H 74-110 17 25 25 150 26 3 ZTFDO303-MG  M6*25 L5
“ieele  QFFD 2525RR10-100H 100-150 10 25 25 150 26 3  ZTFD0303-MG  M6*25 L5
QFFD 2525RR17-100H 100-150 17 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG  M6*25 L5
wae QFGD 2525RR13-52H 52-72 13 25 25 150 26 4 ZTFDO404-MG  M6*25 L5
b QFGD2525RR22-52H 52-72 22 25 25 150 26 4  ZTFD0404-MG  M6*25 L5
~ QFGD2525RR13-64H 64-100 13 25 25 150 26 4  ZTFDO404-MG  M6*25 L5
w  QFGD2525RR2264H 64-100 22 25 25 150 26 4 ZTFD0404-MG  M6*25 L5
weooszowe  QFGD 2525RR13-90H 90-140 13 25 25 150 26 4 ZTFDO404-MG  M6*25 L5
QFGD 2525RR22-90H 90-140 22 25 25 150 26 4 ZTFDO404-MG  M6*25 L5
QFGD 2525RR13-130H 130-230 13 25 25 150 26 4 ZTFD0404-MG  M6*25 L5
Meesola QFGD2525RR22-130H 130-230 22 25 25 150 26 4  ZTFDO404-MG  M6*25 L5
_ QFHD 2525RR13:58H 58-96 13 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG  M6*25 L5
QFHD 2525RR22-58H 58-96 22 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG  M6*25 L5
QFHD 2525RR13-86H 86-140 13 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG  M6*25 L5
QFHD 2525RR22-86H 86-140 22 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG  M6*25 L5

5

5

5

5

6

6

6

6

6

6
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Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
oy T H B L F oW 4 2
QFFD 2525RL10-48H 48-66 10 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 2525RL17-48H 48-66 17 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 2525RL10-60H 60-80 10 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 2525RL17-60H 60-80 17 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 2525RL10-74H 74-110 10 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 2525RL17-74H 74-110 17 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 2525RLL10-100H 100-150 10 25 25 150 26 3 /TFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 2525R17-100H 100-150 17 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFGD 2525RL13-52H 52-72 13 25 25 150 26 4 ZTFD0404-MG M6*25 L5
QFGD 2525RLL22-52H 52-72 22 25 25 150 26 4 ZTFD0404-MG M6*25 L5
QFGD 2525R13-64H 64-100 13 25 25 150 26 4 ZTFD0404-MG M6*25 L5
QFGD 2525RL22-64H 64-100 22 25 25 150 26 4 ZTFD0404-MG M6*25 L5
QFGD 2525RL13-90H 90-140 13 25 25 150 26 4 ZTFD0404-MG M6*25 L5
QFGD 2525RL22-90H 90-140 22 25 25 150 26 4 ZTFD0404-MG M6*25 L5
QFGD 2525RL13-130H 130-230 13 25 25 150 26 4 ZTFD0404-MG M6*25 L5
QFGD 2525RL22-130H 130-230 22 25 25 150 26 4 ZTFD0404-MG M6*25 L5
QFHD 2525RL13-58H 58-96 13 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 2525RL22-58H 58-96 22 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 2525RL13-86H 86-140 13 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 2525RL22-86H 86-140 22 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 2525RL13-130H 130-200 13 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 2525RL22-130H 130-200 22 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 2525RL13-185H 185-400 13 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 2525RL22-185H 185-400 22 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFKD 2525RL13-60H 60-100 13 25 25 150 26 6 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 2525RL22-60H 60-100 22 25 25 150 26 6 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 2525RL13-88H 88-180 13 25 25 150 26 6 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 2525RL22-88H 88-180 22 25 25 150 26 6 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 2525R13-160H 160-400 13 25 25 150 26 6 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 2525RL22-160H 160-400 22 25 25 150 26 6 /TFD0608-MG M6*25 L5
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TOCZENIE

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

]
]
]
T
i

i . L1 -
L]
I
]
Uchwyty ] L
do systemoéw - -

wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

ZTFD0504-MG M6*25 L5
ZTFD0504-MG M6*25 L5
ZTFD0504-MG M6~ 25 L5

QFHD 2525LR13-130H 130-200 13 25 25 150 26
QFHD 2525LR22-130H 130-200 22 25 25 150 26
QFHD 25251 R13-185H 185400 13 25 25 150 26

QFHD 2525L.R22-185H 185-400 22 25 25 150 26 ZTFD0504-MG M6*25 L5

QFKD 25251 R13-60H 60-100 13 25 25 150 26 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 2525LR22-60H 60-100 22 25 25 150 26 ZTFD0608-MG M6~ 25 L5
QFKD 2525LR13-88H 88-180 13 25 25 150 26 ZTFD0608-MG M6~ 25 L5

QFKD 2525 R22-88H 88-180 22 25 25 150 26 ZTFD0608-MG M6~ 25 L5

QFKD 2525LR13-160H 160-400 13 25 25 150 26
QFKD 2525LR22-160H 160-400 22 25 25 150 26

ZTFD0608-MG M6~ 25 L5
ZTFD0608-MG M6*25 L5

Glovice Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
dg"‘.ff!éﬁﬁ Kod narzedzia 0
plaszczyzn
—_— (min-max) L B L F W % 2
arzeazia
i QFFD 2525LR10-48H 48-66 10 25 25 150 26 3  ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 2525LR17-48H 48-66 17 25 25 150 26 3  ZTFDO303-MG M6*25 L5
Narzti QFFD 2525LR10-60H 60-80 10 25 25 150 26 3  ZTFDO303-MG M6*25 L5
o QFFD 2525LR17-60H 60-80 17 25 25 150 26 3  ZTFDO303-MG M6*25 L5
QFFD 2525LR10-74H 74-110 10 25 25 150 26 3  ZTFD0303-MG M6*25 L5
Narzdia QFFD 2525LR17-74H 74-110 17 25 25 150 26 3  ZTFD0O303-MG M6*25 L5
* gion QFFD 2525LR10-100H 100-150 10 25 25 150 26 3  ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 2525LR17-100H 100-150 17 25 25 150 26 3  ZTFDO303-MG M6*25 L5
Nardi QFGD 2525LR13-52H 52-72 13 25 25 150 26 4  7ZTFD0O404-MG M6*25 L5
o toczenia QFGD 2525LR22-52H 52-72 22 25 25 150 26 4  ZTFD0O404-MG M6*25 L5
QFGD 2525LR13-64H 64-100 13 25 25 150 26 4  ZTFD0O404-MG M6*25 L5
‘ QFGD 2525LR22-64H 64-100 22 25 25 150 26 4 ZTFDO404-MG M6*25 L5
wieosrzons QFGD 2525LR13-90H 90-140 13 25 25 150 26 4 ZTFD0O404-MG M6*25 L5
QFGD 2525LR22-90H 90-140 22 25 25 150 26 4  ZTFD0404-MG M6*25 L5
QFGD 2525LR13-130H 130-230 13 25 25 150 26 4  ZTFDO404-MG M6*25 L5
ecesori QFGD 2525LR22-130H 130-230 22 25 25 150 26 4  ZTFDO404-MG M6*25 L5
QFHD 2525LR13-58H 58-96 13 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 25251 R22-58H 58-96 22 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 2525LR13-86H 86-140 13 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 25251 R22-86H 86-140 22 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
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TOCZENIE

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Rozmiar Plytka Sruba  Klucz Glovice
Kod narzedzia 0 oo
plaszczyzn
(min-max) i £ g F W % 2 Narzedzia
QFFD 252501 1048H 4866 10 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG  M6°25 L5 otz
QFFD 2525L117-48H 48-66 17 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 25251 10-60H 6080 10 25 25 150 26 3 ZTFDO303-MG M6*25 L5 o
QFFD 2525LL17-60H 6080 17 25 25 150 26 3  ZIFDO303-MG  M6*25 L5 S
QFFD 2525L110-74H 74-110 10 25 25 150 26 3 ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 2525LL17-74H 74110 17 25 25 150 26 3  ZTFDO303MG  M6°25 L5 ...
QFFD 2525LL.10-100H 100-150 10 25 25 150 26 3 /TFD0303-MG M6*25 L5 o ocsena
QFFD 2525LL17-100H 100-150 17 25 25 150 26 3 /TFD0303-MG M6*25 L5
QFGD 2525LL1352H 5272 13 25 25 150 26 4  ZIFDO404MG  M625 L5 .
QFGD2525L122-52H 5272 22 25 25 150 26 4  ZIFDOA04-MG  M6°25 L5 s
QFGD 252511.13-64H 64-100 13 25 25 150 26 4  7ZTFD0404-MG M6*25 L5
QFGD 252511 22-64H 64-100 22 25 25 150 26 4 7ZTFD0404-MG M6*25 L5
QFGD 25251.1.13-90H 90-140 13 25 25 150 26 4 7ZTFD0404-MG M6*25 L5 i —
QFGD 2525LL.22-90H 90-140 22 25 25 150 26 4 7TFD0404-MG M6*25 L5
QFGD 25251.1.13-130H 130-230 13 25 25 150 26 4 ZTFD0404-MG M6*25 L5
QFGD 2525L1.22-130H 130-230 22 25 25 150 26 4 ZTFD0404-MG M6*25 L5 Akcesoria
QFHD 2525L.1.13-568H 58-96 13 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 252511 22-58H 58-96 22 25 25 150 26 5 /TFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 252511 13-86H 86-140 13 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 25251 22-86H 86-140 22 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD2525L113-130H 130-200 13 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 2525L1.22-130H 130-200 22 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD25251.13-185H 185-400 13 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFHD 252501 22-185H 185-400 22 25 25 150 26 5 ZTFD0504-MG M6*25 L5
QFKD 25251.1.13-60H 60-100 13 25 25 150 26 6 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 252511 22-60H 60-100 22 25 25 150 26 6 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 25251.1.13-88H 88-180 13 25 25 150 26 6 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 2525LL.22-88H 88-180 22 25 25 150 26 6 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 2525L.1.13-160H 160-400 13 25 25 150 26 6 ZTFD0608-MG M6*25 L5
QFKD 252511 22-160H 160-400 22 25 25 150 26 6 ZTFD0608-MG M6*25 L5
il @
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TOCZENIE
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= o
wytagi:;?; — i Ll
L
Narzedzia
wytaczarskie
i .
: Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
ooy Kod narzedzia
D H B L F ow )
Glowice QFFD 2525R/L10-48H 48-66 10 25 25 150 26 ZTFD0303-MG M6*25 L5
frezersde QFFD 2525R/1.17-48H 48-66 17 25 25 150 26 ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 2525R/L10-60H 60-80 10 25 25 150 26 ZTFD0303-MG M6*25 L5
SHowice QFFD 2525R/L17-60H 60-80 17 25 25 150 26 ZTFD0303-MG M6*25 L5
o QFFD 2525R/L10-74H 74-110 10 25 25 150 26 ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFFD 2525R/L17-74H 74-110 17 25 25 150 26 ZTFD0303-MG M6*25 L5
Narzgdzi QFFD 2525R/1.10-100H 100-150 10 25 25 150 26 ZTFD0303-MG M6*25 L5
wmdomgs  QFFD 2525R/L17-100H 100-150 17 25 25 150 26 ZTFD0303-MG M6*25 L5
QFGD 2525R/L.13-52H 52-72 13 25 25 150 26 ZTFD0404-MG M6*25 L5
Narzedzia QFGD 2525R/1.22-52H 52-72 22 25 25 150 26 ZTFD0404-MG M6*25 L5

— QFGD2525R/L13-64H 64-100 13 25 25 150 26 ZTFD0404-MG  M6*25 L5

QFGD 2525R/L.22-64H 64-100 22 25 25 150 26 ZTFD0404-MG M6~ 25 L5

Narzedzia QFGD 2525R/L13-90H 90-140 13 25 25 150 26 ZTFD0404-MG M6*25 L5

oleels  QFGD2525R/L22-90H 90-140 22 25 25 150 26 ZTFD0404-MG  M6*25 L5

ZTFD0404-MG M6~ 25 L5

QFGD 2525R/L.13-130H 130-230 13 25 25 150 26

Narzedzia QFGD 2525R/1.22-130H 130-230 22 25 25 150 26 ZTFD0404-MG M6*25 L5

R QFHD 2525R/1.13-58H 58-96 13 25 25 150 26 ZTFD0504-MG M6*25 L5
E— QFHD 2525R/1.22-58H 58-96 22 25 25 150 26 ZTFD0504-MG M6*25 L5
e QFHD 2525R/1.13-86H 86-140 13 25 25 150 26 ZTFD0504-MG M6*25 L5
wieloostrzowe QFHD 2525R/1.22-86H 86-140 22 25 25 150 26 ZTFD0504-MG M6*25 L5

QFHD 2525R/1.13-130H 130-200 13 25 25 150 26 ZTFD0504-MG M6*25 L5

QFHD 2525R/1.22-130H 130-200 22 25 25 150 26 ZTFD0504-MG M6*25 L5

Aroesoriz QFHD 2525R/1.13-185H 185400 13 25 25 150 26 ZTFD0504-MG M6*25 L5

QFHD 2525R/1.22-185H 185-400 22 25 25 150 26 ZTFD0504-MG M6*25 L5

QFKD 2525R/L.13-60H 60-100 13 25 25 150 26 ZTFD0608-MG M6*25 L5

QFKD 2525R/1.22-60H 60-100 22 25 25 150 26 ZTFD0608-MG M6*25 L5

QFKD 2525R/1.13-88H 88-180 13 25 25 150 26 ZTFD0608-MG M6*25 L5

QFKD 2525R/1.22-88H 88-180 22 25 25 150 26 ZTFD0608-MG M6*25 L5

QFKD 2525R/1.13-160H 160-400 13 25 25 150 26 ZTFD0608-MG M6*25 L5

OO OO OO oot PP POLOWWWWW W W

QFKD 2525R/1.22-160H 160-400 22 25 25 150 26 ZTFDO608-MG M6*25 L5

N\
KTGR/L AN =
55° i
«bT )
+ it ; -
wi
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia _
T H B L F w QI A 2 A
KTGR/L 1616H16 2.3 16 16 100 21 TG32R200 M4*9 T15
KTGR/L 2020K16 2.3 20 20 125 25 TG32R200 M4*9 T15
KTGR/L 2525M16 2.5 25 25 150 30 TG32R200 M4*9 T15
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MGEHR/L

TOCZENIE

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

-1 ©
Narzedzwa_
: e
zgrubnej
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz gggsgm
Kod narzedzia
H B L F _— T 4 2
MGEHR/L 1616-1.5 145 16 16 100 16.25 MGMN150-G M5*16 L4
MGEHR/L 2020-1.5 145 20 20 125 20.25 MGMN150-G M5*16 L4 lowice
MGEHR/L 2525-1.5 145 25 25 150 25.25 MGMN150-G M5*16 L4 frezesie.
MGEHR/L 1212-2 145 12 12 100 12.25 M5*16 L4 plaszeaen
MGEHR/L 1616-2 145 16 16 100 16.25 maMiz00-G M516 L4 o
MGEHR/L 2020'2 145 20 20 125 2025 MGMNZOO_ DD M5*16 |_4 dotocfema
MGEHR/L 2525-2 145 25 25 150 25.25 M5*16 L4 e
MGEHR/L 1616-2.5 16.5 16 16 100 16.3 M5*16 L4
MGEHR/L 2020-2.5 165 20 20 125 203  MOMNZS0G M5*16 L4 e
MGEHR/L 2525-2.5 16.5 25 25 150 25.3 M5*16 L4 Henetanego
MGEHR/L 1616-3 185 16 16 100 16.35 M6* 20 L6
MGEHR/L 2020-3 18 20 20 125 20.4  MGMN300-M M6* 20 L6 doaena
MGEHR/L 2020-3-T10 10 20 20 125  20.4 MGMN300-CIIM M6 * 20 L6
MGEHR/L 2525-3 18 25 25 150  25.4  MRMN300-M M6*25 L6 _
MGEHR/L 2525-3-T10 10 25 25 150 25.4 MGMR300-[TIM M6*25 L6 L,
MGEHR/L 3232-3 18 32 32 170 32.4 M6*25 L6
MGEHR/L 3232-3-T10 10 32 32 170  32.4 M6*25 L6 —
MGEHR/L 2020-4 18 20 20 125 20.4 M6*25 L6 o
MGEHR/L 2020-4-T10 10 20 20 125  20.4 MGMN400-M M6*25 L6
MGEHR/L 2525-4 18 25 25 150 25.4 MGMN400-00M M6*25 L6 7
MGEHR/L 2525-4-T10 10 25 25 150 25.4  MRMN400-M M6*25 L6
MGEHR/L 3232-4 18 32 32 170 32.4 MGMR400-CJIM M6*25 L6
MGEHR/L 3232-4-T10 10 32 32 170  32.4 M6*25 L6 —
MGEHR/L 2020-5 23 20 20 150 20.5 M6*25 L6
MGEHR/L 2020-5-T15 15 20 20 150  20.5 MGMN500-M M6*25 L6
MGEHR/L 25255 23 25 25 150 25.5 MGMN500- M M6*25 L6
MGEHR/L 2525-5-T15 15 25 25 150 25.5 MRMN500-M M6*25 L6
MGEHR/L 3232-5 23 32 32 170 32.5 MGMR500-CJCOM M6*25 L6
MGEHR/L 3232-5-T15 15 32 32 170 32.5 M6*25 L6
TBI @
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TOCZENIE

etz Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
e Kod narzedzia
H B L F = A /
Narzedzia
“woi  MGEHR/L 2020-6 23 20 20 125 20.6 M6*25 L6
e MGEHR/L 2020-6-T15 15 20 20 125 20.6 MGMNG00-M M6*25 L6
ety MGEHR/L 2525-6 23 25 25 150  25.6  MGGN600-CIIM M6*25 L6
MGEHR/L 3232-6 23 32 32 170 32.6 M6*25 L6
MGEHR/L 3232-6-T15 15 32 32 170 32.6 M6*25 L6
o MGEHR/L 2525-8 28 25 25 150 26.1 MRMN800-M M6*25 L6
MGEHR/L 2525-5-T15 15 25 25 150 26.1 MRMN800-M M6*25 L6
Glowice MGEHR/L 3232-8 28 32 32 170  33.1 MRMN800-M M6*25 L6
P MGEHR/L 3232-8-T15 16 32 32 170 33.1 MRMN800-M M6*25 L6
plaszczyzn MGEHR/L 2525-6A 23 25 25 150 25.6 MRGN600-A M6*25 L6
_— MGEHR/L 2525-6A-T15 15 25 25 150 25.6 MRGN600-A M6*25 L6
dotoczenia MGEHR/L 3232-6A 23 32 32 170 32.6 MRGN600-A M6*25 L6
e MGEHR/L 3232-6A-T15 15 32 32 170 32.6 MRGN600-A M6*25 L6
_ MGEHR/L 2525-8A 28 25 25 150 26.1 MRGN800-A M6*25 L6
dotoczenia MGEHR/L 2525-8A-T15 16 25 25 150 26.1 MRGN800-A M6*25 L6
e MGEHR/L 3232-8A 28 32 32 170  33.1 MRGN800-A M6*25 L6
- MGEHR/L 3232-8A-T15 15 32 32 170  33.1 MRGN800-A M6*25 L6
o
Narzedzia
a0 ) :
- MGEVR/L T
Pyt ) } L
wieloostrzowe
Akcesoria L N
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
H B L F = @) I % ‘ﬂ
MGEVR/L 2020-2 3.6 20 20 125 24 MGMN200-G M5*16 L2.5
MGEVR/L 2020-3 5.5 20 20 125 26 MGMN300-M M6*20 L3
MGEVR/L 2020-4 5.5 20 20 125 26 MGMN400-M M6*20 L3
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TOCZENIE

MGIVR/L ‘

m

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki

Rozmiar Ptytka Sruba Klucz Zebre
Kod narzedzia %
¢ L F s P VES
wytaczarskich
MGIVR/L 2016-1.5 20 4 16 125 11.3 MGMN150-G M3*12 L2.5
MGIVR/L 2520-1.5 25 4 20 150 13.1 MGMN150-G M5*12 L4 clowios
MGIVR/L 2925-1.5 29 4 25 200 16.2 MGMN150-G M5*12 L4 frezerice
MGIVR/L 2016-2 20 5 16 125 12.4 MGMN200-G M3*12 L2.5
MGIVR/L 2520-2 25 5 20 150 14 MGMN200-M M5*12 L4 e
MGIVR/L 2925-2 29 5 25 200 17.2 MRMN200-M M5*12 L4 e
MGIVR/L 2016-2.5 20 6 16 125 125 MGMN250.G M3*12 L2.5
MGIVR/L 2520-2.5 25 6 20 150 15.1 ) M5*12 L4
MGMN250-M
MGIVR/L 2925-2.5 29 6 25 200 18.2 M5*12 L4
MGIVR/L 2520-3 25 6 20 150 156 MGMN300-M/G M5*12 L4
MGIVR/L 3125-3 31 6 25 200  18.9  MGGN300-CJM M5*12 L4 Nzt
MGIVR/L 3732-3 37 6 32 250 215 MRMN300-M M5*12 L4 o
MGIVR/L 2520-4 25 6 20 150 15.6 MGMN400-M/G M5*12 L4
MGIVR/L 3125-4 31 6 25 200 18.9 MGGN400-CIM M5*12 L4 Nz
MGIVR/L 3732-4 37 6 32 250 215 MRMN400-M M5*12 L4 e
MGIVR/L 3125-5 31 8 25 200 19.4 é/bll\%_zOOO-I\/I@g,I M6*20 L5
MGIVR/L 3732-5 37 8 32 250 215 % M6*20 L5
MGIVR/L 3725-6 31 8 25 200 19.4 M@g&“%@%ﬁn M6*20 L5 T
MGIVR/L 3732-6 37 8 32 250 21.5 200 M6* 20 L5 I
MGIVR/L 3732-8 37 10 32 250 23.4 MRMN800-M M6*20 L5 e
MGIVR/L 4540-8 45 10 40 300 27.2 MGMN800-M M6*20 L5
MGIVR/L 3125-6A 31 8 25 200 19.4 MRGN600-A M6*20 L5 I
MGIVR/L 3732-6A 37 8 32 250 21.5 MRGN600-A M6*20 L5
MGIVR/L 3732-8A 37 10 32 250  23.4 MRGN800-A M6* 20 L5
MGIVR/L 4540-8A 45 10 40 300 27.2 MRGN800-A M6* 20 L5 o
d
SNGR/L | @
- ) ( ) =
, T O 1=
L1
L
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia
H d L F .~ g m y 2
SNGR/L 08H07 10 8 5.8 100 1.7 7GR200 SC220560 T6
SNGR/L 10K07 12 10 6.8 125 1.7 7GR200 $C220560 T6
SNGR/L 10K08 14 10 7.6 125 2.2 8GR300 SC220560 T6
SNGR/L 12M08 16 12 86 150 2.2 8GR100 SC220760 T6
SNGR/L 16009 20 16 115 180 3.2 9GR300 SC250960 T8
SNGR/L 20R09 24 20 13.6 200 3.2 9GR300 SC250944 T8
TBI @
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Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria
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l

MGFHRR

)

TOCZENIE

Rozmiar Ptytka Sruba M Kiucz
Kod narzedzia D ) \
- T H B L F = @ = P
{min-max) .
MGFHRR 325-24/35-T10 24-35 10 25 25 150 25.6 MFMN300 Me"22 L5
MGFHRR 325-29/40-T10 29-40 10 25 25 150 256 MFMN300 Mé&*22 L5
MGFHRR 325-34/50-T10 34-50 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5
MGFHRR 325-44/70-T10 44-70 10 25 25 150 256  MFMN300 M6*22 L5
MGFHRR 325-64/99-T10 64-99 10 25 25 150 256  MFMN300 M6*22 L5
MGFHRR425-62/120-T15 62-120 15 25 25 150 25.6 MGMN400-M M6*22 L5
MGFHRR425-112/200-T15 112200 15 25 25 150 25.6 MGMN400-M M6*22 L5
- L -
i ¥
MGFHRL § N
|
i I- e i
L -
Rozmiar Plytka Sruba A Klucz ‘ﬂ
Kod narzedzia D
e H B L F — W)m) 2
MGFHRL 325-24/35-T10 24-35 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5
MGFHRL 325-29/40-T10 29-40 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5
MGFHRL 325-34/50-T10 34-50 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5
MGFHRL 325-44/70-T10 44-70 10 25 25 150 256  MFMN300 M6*22 L5
MGFHRL 325-64/99-T10 64-99 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5
MGFHRL 425-62/120-T15 62-120 15 25 25 150 25.6  MGMN400-M M6*22 L5
MGFHRL 425-112/200-T15 112200 15 25 25 150 25.6 MGMN400-M M6*22 L5

TBI
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| MGFHLR

TOCZENIE

Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Rozmiar Ptytka Sruba A Klucz ‘ﬂ lowice
Kod narzedzia D . ) ke
{min-max) i B L F / QLI / ) Glowice
MGFHLR 325-24/35T10 2435 10 25 25 150 256 MFMN300  M6*22 L5 e
MGFHLR 325-29/40-T10 29-40 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5
MGFHLR 325-34/50-T10 34-50 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5 Narzedzia
MGFHLR 325-44/70-T10 4470 10 25 25 150 256  MFMN300 M6*22 L5 Sewneanego
MGFHLR 325-64/99-T10 64-99 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5
MGFHLR 425-62/120-T15 62-120 15 25 25 150 256 MGMN400-M M6*22 L5 Narzedzia
MGFHLR425-112/200-T15 112200 15 25 25 150 256 MGMN40O-M  M6*22 L5 s
Narzedzia
do toczenia
gwintow
b b
Narzedzia
= - do toczenia
MGFHLL '] i rowkow
L] wieloostrzowe
| | 1
4 :
. = Akcesoria
Rozmiar Plytka Sruba A Klucz ‘ﬂ
Kod narzedzia D 7
e H B L F — )m) )
MGFHLL 325-24/35-T10 24-35 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5
MGFHLL 325-29/40-T10 29-40 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5
MGFHLL 325-34/50-T10 34-50 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5
MGFHLL 325-44/70-T10 44-70 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5
MGFHLL 325-64/99-T10 64-99 10 25 25 150 25.6 MFMN300 M6*22 L5
MGFHLL 425-62/120-T15 62-120 15 25 25 150 25.6 MGMN400-M M6*22 L5
MGFHLL 425-112/200-T15 112200 15 25 25 150 25.6 MGMN400-M M6*22 L5
0

TOOLS



Narzedzia

wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plytki

wieloostrzowe

Akcesoria

9

TOCZENIE

i 2D-
I‘ __J --D =
'
Rozmiar Ptytka Sruba Klucz
Kod narzedzia D
i H B L F — @) ) ‘ﬂ
MGFVR/L 325-24/35-T10 24-35 10 25 25 150 18 MFMN300 M6*22 L5
MGFVR/L 325-29/40-T10 29-40 10 25 25 150 18 MFMN300 M6*22 L5
MGFVR/L 325-34/50-T10 34-50 10 25 25 150 18 MFMN300 M6*22 L5
MGFVR/L 425-44/60-T10 44-60 10 25 25 150 25  MGMN400-N M6*22 L5

TBI

TOOLS






PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Ptytki do frezowania

©RD

Narzedzia
i Ksztatt Oznaczenie Materiat
wytaczania

Narzedzia

wytaczarskie
40 obicbki MK-7020
zgrubnej o RDMT10T3MOS'RP'G3R MP'7025

Uchwyty

do systemoéw
wytaczarskich g g MP_7025
° RDMW1204MOS-RP-G3R MK-7020

Glowice

frezerskie
Q RDMW1204MO-RM-G4R HP-7025

e

do obrébki

plaszczyzn
_ e RDMW1204MO-RM-G5R HP-7012

oo
_— RDKW1604MO-RP-G3R HP-7025
do tocgenia HP_7035
ot e RDKW1604MO-RM-G5R HP-7012

gwintéw

® Doskonate O Dobre

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

e ORD parametry skrawania
wieloostrzowe

Materiaf obrabiany Twardo$¢  Materiat Ve (m/min)  Posuw Ap (mm)
Aecesori 3.5R 4R 5R 6R 8R
160-260HB 7023 120-180 0615 0103 0306 0410 1.015 1.020
7012
280-400HB 7020 100-160 0615 0103 0306 0308 0612 0815
7005
Stal hartowana 40-55HRC 7012 80-150 0.30.8 0.050.2 0204 0205 0308 061.2
Stal hartowana 55HRC 702 60-80 0206 00502 0103 0204 0205 0408
Stal nierdzewna 150-250HB 7012 80-150 0.30.8 0.050.2 0.103 0.205 0510 0.61.2
012
_ 170-300HB ;ozo 120-180 0.5-1.5 0.1-0.3 0.306 0410 0815 1.0-2.0
7025

9



Ptytki do frezowania

©ORDMT10T3MOS-RP-G3R

PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Proces obrobki Materiat 45 .
Twardos¢ HRC28 witaczania
Inni producenci
Oprawka BT50-MLC32-110 BT50-MLC32-110 yaczarsie
Mocowanie oprawki Gtowica TRS-C24-5R25-200 TRS-C24-5R25-200 aabne)
Oznaczenie ptytki Ptytka innych producentéw RDMT10T3MOS-RP-G3R Senary
Ve m/min 150m/min 150m/min Bt
Parametry plytki F mm/min 2000mm/min 2200mm/min
Ap mm 0.6mm 0.6mm
Chtodzenie Powietrze Powietrze PN
Czas pracy 1 godz. 40 min. 2 godz. 25 min.
Efekt Wydajnos¢ Dobra Dobra Glovie
DEREK o
Narzedzia
©®RDMW1204MO-RP-G3R oo
Nazwa . e
Proces obrébki Materiat Wewnetrznego
Twardos¢ HRC26 N
Inni producenci o o
Oprawka BT50-FMB22-150 BT50-FMB22-150 s
Mocowanie oprawki Gfowica TRS-6R63-22-4T TRS-6R63-22-4T —
Oznaczenie ptytki  Ptytka innych producentéw RDMW1204MO-RP-G3R do toczenia
Ve m/min 140m/min 140m/min
Parametry pivtki F mm/min 2000mm/min 2800mm/min .
y Py Ap mm 0.6mm 0.6mm \':/'i):ztli:ostrzowe
Chtodzenie Powietrze Powietrze
Czas pracy 1 godz. 50 min. 2 godz. 40 min.
Efekt Wydajnos¢ Dobra Dobra Akcesoria
DEREK
©RDMW1204MO-RP-G5R
Nazwa
Proces obrébki Materiat 2738
Twardosé HRC35-37
Inni producenci
Oprawka BT50-FMB22-150 BT50-FMB22-150
Mocowanie oprawki Gtowica TRS-6R63-22-4T TRS-6R63-22-4T
Oznaczenie ptytki  Ptytka innych producentow RDMW1204MO-RM-G5R
V¢ m/min 100m/min 125m/min
. F mm/min 1200mm/min 3000mm/min
Parametry ptytki Ap mm 0.6mm 0.6mm
Chtodzenie Powietrze Powietrze
Czas pracy 35 min. 1 godz. 20 min.
Efekt Wydajnosé¢ Dobra Dobra

TBI

TOoOLS

¥



Narzedzia

do
mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

Gtowice
frezerskie

Glowice

frezerskie
do obrébki
plaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintéw

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Piytki

wieloostrzowe

Akcesoria

5

Ptytki do frezowania

©RDKW1604MO-RP-G3R

PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Proces obrébki

454
HRC26
Inni producenci
BT50-FMB22-150 BT50-FMB22-150
Mocowanie oprawki TRD-8R63-22-4T TRD-8R63-22-4T
Oznaczenie ptytki Ptytka innych producentéw RDKW1604MO-RP-G3R
150m/min 150m/min
P ) 2800mm/min 3800mm/min
arametry ptytki 1mm Lmm

Powietrze Powietrze
3 godz. 25 min. 4 godz. 48 min.

Efekt Dobra Dobra

©RDKW1604MO-RP-G5R

Proces obrobki 718
HRC32
Inni producenci
BT50-FMB22-150 BT50-FMB22-150
Mocowanie oprawki TRD-8R63-22-4T TRD-8R63-22-4T
Oznaczenie ptytki Ptytka innych producentéw RDKW1604MO-RM-G5R
125m/min 125m/min
: 3000mm/min 3000mm/min
Parametry ptytki Imm Imm
Powietrze Powietrze
2 godz. 3 godz.
Efekt Dobra Dobra

DEREK

TBI

TOoOLS



PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Ptytki do frezowania

®RP
Narzedzia
Ksztatt Oznaczenie Materiat i
wytaczania
Narzedzia
HP-7025 taczasie
° RPMWO802MO-RP-G3R HP7035 iy
HP-7025 ety
RPMW1003MO-RP-G3R HP-7035 %;@:szc’h
° RPMWO0802MO-RM-G5R HP-7012 ® Glowice
frezerskie
e RPMW1003MO-RM-G5R HP-7012 ° Givee
do o
plaszczyzn
° RPMT10T3MOS-RP-G3R MP-7025 _
Pt
zewngtrznego
RPMT10T3MOS-RM-G5R MP-7012 °
Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego
° RPMW1204MO-RM-G5R HP-7012 L o
Narzedzia
do toczenia
RPMT1204MOS-RM-G5R MP-7012 ° wintow
Narzedz'\a_
RPMW1204MO-RP-G3R HP-7025 o
= RPMT1204MOS-RP-G3R MP-7025 wimlosrzowe
® Doskonate O Dobre Akcesoria
©RP parametry skrawania
. : L . fz(mm/z) Ap(mm)
Materiat obrabiany Twardosc Materiat ~ vic(m/min) IR 5R 6R
7012
180-250HB 71983 120-180 0615 0.30.6 0.41.0 1.0-1.5
7035
180-280HB 7912 100-160 0.6-1.5 0.30.6 0.41.0 0.81.2
Stal wysokostopowa  280-400HB 7912 80-150 0.51.2 0.20.4 0.30.6 0.61.2
Stal hartowana 150-250HB 7ot 80-150 0.30.8 0.10.3 0.20.5 0.51.0
7012
150-250HB 7020 120-220 0.6-1.5 0.30.6 0.4-1.0 1.015
7025
170-300HB 7912 120-180 0.61.5 0.30.6 0.41.0 1.015
7025
ol

TOoOLS



PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Ptytki do frezowania

©ORPMT10T3MOS-RM-G5R

T Nazwa |
L Proces obrobki Materiat 718
wyaczania Twardo$¢ HRC32-35
Nerzci Inni producenci
o s Oprawka BT40-MLC32-105 BT40-MLC32-105
zgrubnej Mocowanie oprawki Gfowica EMRT-C25-5R25-200 EMRT-C25-5R25-200
Sy Oznacz_enie ptytki  Ptytka innych producentéw RPMT10T3MOSRM-G5R
do systeméw Ve m/min 120m/min 120m/min
R , F mm/min 1800mm/min 2200mm/min
Parametry ptytki Ap_mm 0.5mm 0.5mm
ouce Chtodzenie Powietrze Powietrze
Czas pracy 1 godz. 40 min. 2 godz. 25 min.
Sovice Efekt Wydajnos¢ Dobra Dobra
i DEREK
Narzedz!a
eunanego ©RDKW1604MO-RM-G5R
e Nazvia —
eunenee? Proces obrobki Materiat 718
_— Twardo$¢ HRC32
do toczeni Inni producenci DEREK
o Oprawka BT50-FMB22-150 BT50-FMB22-150
- Mocowanie oprawki Gtowica EMRW-6R63-22-4T EMRW-6R63-22-4T
ooz Oznaczenie ptytki  Ptytka innych producentéw RPMT1204MOS-RP-G3R
Ve m/min 138m/min 138m/min
. F mm/min 2000mm/min 3000mm/min
wieloostr?oy:vlg Parametry pfytkl Ap mm 0.8mm 1 mm
Chtodzenie Powietrze Powietrze
Czas pracy 1 godz. 50 min. 2 godz. 40 min.
Akcesoria Efekt Wydajnos¢ Dobra Dobra

DEREK

@ D



PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Ptytki do frezowania

®RC
Narzedzia
Ksztatt Oznaczenie Materiat .
wytaczania
Narzedzia .
RCKT10T3MOE-FM-MC20 PL30 o
| | zgrubnej
PL230 -
Uchwyty
ot
RCKT1204MOE-FM-MC20 PL30
Gtowice
HP_701 2 frezerskie
RCKT1204MO-SFM-G5R MM-7030
MM-7040 o
do obrdobki
® DOSkOﬂa’fe 0 Dobre plaszczyzn
Narzgdzia
do toczenia
©RP parametry skrawania zewngliznego
Narzedz‘\a.
Materiat obrabiany Twardo$¢ Materiat . fz(mm/z) Ap(mm) o
Ve(m/min) 5R 6R
180-260HB PL30 180-300 0.20.5 0.150.3 0.2:0.35 _—
180-260HB PL230 180-300 0.20.5 0.150.3 0.2:0.35 o ez
180-280HB PL30 180-300 0.20.5 0.150.3 0.20.35
180-280HB PL230 180-300 0.20.5 0.150.3 0.20.35 -
280-400HB PL30 150-280 0.2-0.4 0.150.3 0.2:0.35 do toczenia
Sl R esipRd 280-400HB PL230 150-280 0.20.4 0.150.3 0.20.35 e
Sl ik 150-250HB 7030 100-180 0.30.8 0.20.5 0.61.2
150-250HB 7040 100-180 0.30.8 0.20.5 0.61.2 A
150-300HB PL30 180-300 0.20.5 0.150.3 0.20.35
150-300HB PL230 180-300 0.20.5 0.150.3 0.2:0.35

©RCKT1204MO-SFM-G5R

Nazwa e
Proces obrébki Materiat
Twardosé HRC30
Inni producenci
Oprawka BT40-MLC32-105 BT50-MLC32-105
Mocowanie oprawki Gfowica JRC-C25-6R32-200 JRC-C25-6R32-200
Oznaczenie ptytki Ptytka innych producentow RCKT1204MO-SFM-G5R
Ve m/min 150m/min 150m/min
. F mm/min 1000mm/min 1000mm/min
Parametry ptytki Ap mm 12.5mm 12.5mm
Chtodzenie Chtodziwo Chtodziwo
Czas pracy 45 min. 1 godz.
Efekt Wydajnosé Dobra Dobra

DEREK

TBI

TOoOLS

Akcesoria

&



PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Ptytki do frezowania

©SPMT
Narzedzia
ik Ksztatt Oznaczenie Materiat S
wytaczania
wiaomie HM-7012
o b SPMT120408RM-G5R HM-7025 ° °
e HM-7030
Uchwyty - HM'7012
do systemow LPMT150412-RM-G5R HM-7025 (@] [ ]
wytaczarskich MM'7030
i ® Doskonafe O Dobre
frezerskie
ouce ©SPMT parametry skrawania
e
o Materiat obrabiany Twardosé Materiat Proces Ve(m/min) fz(mm/z) Ap(mm)
zewnetrznego
;8% Profilowanie ~ 80-120 0.08:0.15 ~1D
) 160-260HB ..
o 60-260 2030 Zaglebianie 600100 0.050.12 ~04D
wewnetrznego
o 7012 Profilowanie  80-120 0.060.15 ~1D
) 280-400HB 7025 S
Pt 7030 Zagtebianie  60-100 0.05-0.12 ~0.4D
B 7012 Profilowanie  80-150 0.1-0.15 ~1D
170-300HB 7025 -
o 7030 Zagtebianie 60-100 0.080.12 ~0.4D
rowkow
Plytki

wieloostrzowe

Akcesoria

9 D



PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Ptytki do frezowania

®AP
Narzedzia
Ksztaft Oznaczenie Materiat o
wytaczania
APMT1135PDERRP-G3R HP-7025 e
do obrdbki
zgrubnej
APMT1135PDERRMGSR HP-7012 o
Uchwyty
. APMT1604PDERRPG3R HP-7025 i
APMT1604PDERRP-G5R HP-7012 ¢ i
frezerskie
APMT1604PEDR-NA20-G3R NHO1
Gtowice
frezerskie
® Doskonate O Dobre o
Narzedz'\a‘
©AP parametry skrawania o
e o Narzedzia
Materiat obrabiany Materiat ~ Parametry pytki Srednica (mm) o een
12 20 25 32 35
7012 N(min-1) 3180 2388 1910 1200 1091 Narzedzia
J036 F(mmy/min) 580 700 850 820 860 i
Ap(mm) 1.5 1.5 1.5 2.5 2.5
N(mln'l) 3180 2388 1910 1200 1091 Narzedz'\a_
;8%% F(mmy/min) 480 600 720 650 700 e
Ap(mm) 15 15 15 2.5 2.5
N(min-1) 2123 1590 1275 800 730 oyt
;8% F(mm/min) 400 470 560 520 560 wielosrzowe
Ap(mm) -1 -1 -1 1.5 15
N(min-1) 3180 2388 1910 1200 1091 o
7012 F(mm/min) 680 850 980 920 1050
7025
Ap(mm) ~15 ~15 ~15 2.5 2.5
N(min-1) 4000 3580 2850 1900 1800
NHO1 F(mm/min) 800 980 1000 1200 1200
Ap(mm) 3 3 3 w4 w4

D



PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Ptytki do frezowania

©APMT1135PDER-RM-G5R

R Nazwa I
e Proces obrdbki Materiat 2738
wytaczania TWardOéé HRC32
Nz Inni producenci DEREK
iy Oprawka BT50-ER25-135 BT50ER25-135
zgrubre Mocowanie oprawki Gtowica 300R-C15.6-16-160-2T
Loy Oznaczenie ptytki Ptytka innych producentow APMT1135 PDERRM-G5R
ﬂ;:ﬁ:ﬂm Ve m/min 80m/min 80m/min
. F mm/min 2500mm/min 2500mm,/min
Parametry ptytki Ap mm 0.2mm 0.2mm
oo Chtodzenie Powietrze Powietrze
Czas pracy 1 godz. 10 min. 2 godz. 30 min.
Glowice Efekt Wydajnosé Dobra Dobra
frezerskie
i DEREK
Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego
O©TYP S
Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego
— Ksztaft Oznaczenie Materiat S H
© inion
- HP-7035
EHT1204AFSN-RP-G3R
Narzedzia B S O S G3 HP-7040
do toczenia
rowkow SEHT1204AFSN-RM-G5R HP-7012 (@) (¢}
: =
. i)l SEGX1204-NA20-G2R NHO1
SEKR1203AFTN-RP-G3R HP-7035
Akcesoria @
SEKR1203AFTN-RM-G5R HP-7012 (@) ©
SPEN1203AFTN-FP-
UMC20 NO30
— SEEN1203AFTN-MFP-
UMC20 NO30

® Doskonafe O Dobre

@ i



Ptytki do frezowania

PLYTKI WIELOOSTRZOWE

OTYP S parametry skrawania

Materiat obrabiany Materiat Parametry pfytki Ve(m/min) fz (mm/z) Ap(mm)
160-260HB NO30 120-220 0.150.4 0.5-2.5
160-260HB 7012 120-220 0.15-0.4 0.5-2.5
160-260HB 7025 120220 0.150.4 0.5-2.5
160-260HB 7030 120-220 0.150.4 0.52.5
160-260HB 7040 120-220 0.15-0.4 0.5-2.5
280-400HB N030 80-180 0.1.0.3 0.52.5
280-400HB 7012 80-180 0.1.0.3 0.5-2.5
280-400HB 7025 80-180 0.1:0.3 0.5-2.5
280-400HB 7030 80-180 0.1.0.3 0.52.5
280-400HB 7040 80-180 0.10.3 0.5-2.5

: 150-250HB 7012 60-120 0.1.0.2 0.5-1.5
Stalinierozewnal — 50 550 7032 60-120 0.102 0515
70-300HB N030 20-200 0.10.3 0.82.5
70-300HB 7012 20-200 0.1.0.3 0.82.5
70-300HB 7025 20-200 0.1-0.3 0.8-2.5
170-300HB 7030 120-200 0.1.0.3 0.82.5
170-300HB 7040 120-200 0.10.3 0.82.5
50-110HB NHO1 200-450 0.150.3 0.83.0
50-110HB 3020 200-450 0.150.3 0.83.0
OSEKP1203AFTN-RP-G3R
Nazwa
Proces obrdbki Materiat 2Cr13
Twardo$¢ HB260
Inni producenci DEREK
Oprawka BT50-FMA25.4-45 BT50-FMA25.4-45
Mocowanie oprawki Gtowica FP75-80-25.4 FP75-80-25.4
Oznaczenie ptytki Ptytka innych producentéw SEKR1203AFTN-RP-G3R
Ve m/min 150m/min 180m/min
. F mm/min 120mm/min 300mm/min
Parametry ptytki Ap mm 1.5mm 1.5mm
Chtodzenie Powietrze Powietrze
Czas pracy 2 godz. 10 min. 3 godz. 30 min.
Efekt Wydajnos¢ Dobra Dobra

SEKP1203AFTN RP-G3R

TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systeméw
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
plaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Piytki

wieloostrzowe

Akcesoria

D0



PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Ptytki do frezowania

OWPKW
Nezd Ksztatt Oznaczenie Materiat
wytaczania
s 7012
to WPKWO6X415-RM-G5R HM-7025
gruonel HM-7030
do sys(t::rvlzgtwy HM-70 1 2
wytaczarskich WPKW080615-RM-G5R HM-7025
MM-7030
e @ Doskonale O Dobre
Glowice
frezerskie
do obrdobki .
plaszezyan O©TYP S parametry skrawania
Narzedzia
do toczenia o
A Materiat obrabian Materiat Parametr ki fz(mm/z)
eareg y Y piyt Ve(m/min) ol
Narzedzia 160 26OHB 7012 100—1 50—180 1' 35 11 5
do t(thzenia i 7025 ' )
wewngtrznego
Y 80-120-160 0.82
280-400HB 2025 -120-1 8 0815
Narzedzia
do toczenia 7 1 2
i 170-300HB oLz 100-150-180 13 115
Narzedzia
do toczenia
rowkow
Plytki
wieloostrzowe

Akcesoria

J D



PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

Uchwyty
do systeméw
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
plaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

PMki

Ptytki do wytaczania
®
Ksztatt Oznaczenie Materiat
CCMT060204-HF-RP-G3R FP'6015‘_6F2PZ'2215‘ MP
ﬂ CCMTO09T304-HV-RP-G3R Fp'éggfg i F&Sé;& e
TCMT090204-HM-FP-GAZ O, oo WP
TCMT110204-HF-SFP-G3Z oot et WP
= TCMT110208HF-SFM-G5Z MM-2025
TCMT16T304-HM-SFP-G3Z FP'6015‘_6F222215‘ WP
«Pus  VBMTI6040853SFPG3z o0t FRO2IS P
\c, TBGH060102-NA20-G3R NKO1
'i@r" TBGH060102-FP-G3R FP-7015
\‘:,» TPGH090204-NA20-G3R NKO1
'CQF TPGH090204-FP-G3R FP-7015
#  TPGH110304-NA20-G3R NKO1
\:J’ TPGH110304-FP-G3R FP-7015
® Doskonate O Dobre
©CCGT
Ksztatt Oznaczenie Materiat
@ CCGT060204-NA20-G3R FN-R3020
CCGT09T304-NA20-G3R FN-R3020
® Doskonate O Dobre

TOoOLS

Akcesoria

9



PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Ptytki do toczenia
©®
N::d Ksztatt Oznaczenie Materiat
wytaczania
Narzedzia MP-6215. MP-6225. MK
“"’Jif&'gﬁ'k. CNMG120404-PM-SFP-G3Z 5015. MP2-6025
zgrubnej
MP-6215. MP-6225. MK
ooty 0 CNMG120408-PM-SFP-G3R 5015. MP2-6025
wytaczarskich
MP-6215. MP-6225. MK
. CNMG120412-PM-SFP-G3Z 5015. MP2-6025
frezerskie
MP-6215. MP-6225. MK
. - CNMG160608-T-SFP-G3Z 5015. MP2-6025
frezerskie
do obrdobki
plaszczyzn u X X MP'6215\ MP-6225\ MK
«®>  DNNGL10408DM-SFP-G3Z s
Narzedzia
do toczenia
zeuncirnego 0 DNMG150404-EM-SFP-G5Z MM-2025
Narzedzia _ N ¥ N
oot DNMG150408PM-SFPG3R 0215~ MP6225. MK
wewnetrznego ‘ _501 5
sarzedzia DNMG150608-PM-SFP-G3R MP-6215. MP-6225
gwintow
Nerzedzia SNMG120404-PM-SFP-G3Z MP-6215. MP-6225
SNMG120408-PM-SFP-G3Z MP-6215. MP-6225
Plytki
wieloostrzowe
TNMG160404-EM-SFM-G5Z MM-2025
Akcesoria v FP-6025~ FP6215\ MP'
TNMG160408-PM-SFP-G3R 6025. MP-6215. MK-5015
MP2-6025
FP-6030. MP-6030. MP-
WNMGO80408DM-SFP-G3R 6215, MP-6225. MK5015

9

[ ]
[ ]

® Doskonate

TBI

ToOLS

O Dobre



PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Ptytki do toczenia

©Parametry toczenia

, 6015 6215 6025 6225 NO30
ISO Materiat fz(mm/rev)
0.08-0.35 0.08-0.35 0.1-0.45 0.1-045  0.1-0.45 0.05-0.2
Ve(m/min)
C=0.15% 125 320180 350200 300180  330-180  450-250
Stal wysoko- ) 359 150 300-150 320-160 280-150 300-150 400-200
stopowa =Lo0%
€=0.60% 200 250120 280120 220120  260-100  380-180
180 280120 300150 260120  280-130  360-180
Stal stopowa 275 200100  250-120 18080 230100 250150
P 300 180100  200-120 160-80 180100  220-130
350 160-80 180-100 12060 160-80 200-120
Stal wysoko- 200 280120 300150 260100  280-130  280-160
stopowa 325 140-90 150-100 12060 13080 180100
180 220120 250100 200-80 220120 220150
Zeliwo 200 180-70 200-80 16060 180-80 180120
225 150-70 160-80 12060 150-80 220-100
2025 NO30
ISO Materiat HB fz(mm/rev)
0.1-0.4 0.1-0.3
Vc(m/min)
180 220-120 250-150
M esl 260 220-120 180-100
330 200-100 180-100
TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Piytki

wieloostrzowe

Akcesoria
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PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Ptytki do toczenia

®@Parametry toczenia

Narzedzia

s _ 5015 5020 NO30
wytaczania ISO Materlaf HB fZ(mm/reV)
Narzedzia 0.008-0.25 0.1-0.4 0.1-0.3
wytaczarskie .
dozg:)urg:: Vc(m/ m|n)
130 250-150  280-180 280-160
Uchw,
s 230 200100  250-120 220120
180 300-160 360-180 320-160
o 260 180-100  250-120 280-150
160 250-120  280-150 300-180
S 250 180100  220-120 280-150
do obrébki
plaszczyzn
oo NHO1
zewnetrznego |SO Matenaf H B fZ(mm/reV)
- 0.05-0.3
st Ve(m/min)
wewnetrznego 60 800‘400
Narzedzia 100 400‘200
do toczenia
gwintow 75 500-200
. 90 300-100
Narzedz!a
sotns 110 500-200
90 300-180
wieloostrz'oy\:z 100 200-100
40 50-20

Akcesoria

& D



PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Ptytki do toczenia

©APMT1135PDER-RM-G5R

Nazwa —
Proces obrobki Materiat 20Cr Nz
Twardos$¢ HRC30-33 mikio-
Inni producenci —
Mocowanie oprawki Oprawka MCLNR?020K16 : MLCNR2020K16 Clvavzedz\a._
Gtowica Ptytka innych producentow CNMG120408-PM-SFP-G3R o bt
Oznaczenie ptytki 130m/min 150m/min
Ve m/min 330mm/min 420mm/min Uchwyly
Parametry plytki F mm/min 1-1.5mm 1-1.5mm ot
Ap mm Chtodziwo Chtodziwo
Chtodzenie 60-80 obrotow 100-120 obrotéw Glowice
Wydajno$¢ Dobra Dobra frezerskie
Efekt DEREK _
o,
do obrobki
ptaszczyzn
©®TNMG160404-EM-SFM-G5Z Q'vfgg
Proces obrobki Materiat 454 esnginegs
Twardos¢ HB230
Inni producenci N
Mocowanie oprawki Oprawka MTINR2020K16 , MTJNR2020K16 Buinow
Gtowica Ptytka innych producentéw TTNMG160404-EM-SFM-G5Z
Oznaczenie ptytki  150m/min 180m/min Nazedia
Vc m/min 360mm/min 550mm/min rowkow
Parametry ptytki F mm/min 2-2.5mm 2-2.5mm
Ap mm Chtodziwo Chtfodziwo Pyt
Chtodzenie 200 obrotow 360 obrotow wieloostrzowe
Wydajnos¢ Dobra Dobra
Efekt DEREK e

TBI

TOoOLS

Ol



AKCESORIA

< - Rozmiar

Sruby Kod narzedzia q d L a T(H)

M2*4 2.7 2 3.7 55° 6

M2*5 2.7 2 5 55° 6

N M2.2*5 3 2.2 4.8 55° 8
— ’v ' M2.5*5 35 25 55 55° 8§
mikio- M2.5*6 3.5 2.5 6 55° 8
aczanta L M3*6 4 3 6.5 55° 10
Narzgdz!a T M?) * 7 4 3 7 5 5° ]. O
ntaczarskie 1 M3.5*8 5.2 3.5 8.5 55° 15
zgrubne] U@ © E M4*8 5.5 4 8.5 55° 15
Sy — M4*9 5.5 4 9 55° 15
do systeméw M4*10 6 4 10 55° 15
waczak : L M4*11 55 4 11 55° 15
- v v M5*11 7.2 5 11 55° 20
Gts U@ © El M5*12 7.2 5 12 55° 20

: - A M3*7B 4.5 3 7 60° 8

m M3*10B 4.5 3 10 60° 8
frezerskie M3.5*8B 5.2 3.5 8 60° 15
o b M4*8B 5.7 4 8.2 60° 15
M4*10B 5.7 4 10 60° 15

d?f;ﬁ?ﬁﬁ:i |V|5*].ZB 7.2 5 12 600 20
zewnetrznego M4.5*11C 7 4.5 11 50° 15
S M5*11X 7 5 11 45° 20
Narzedzia M3*7Z 4 3 72 380 ].O
oo M4+ 87 5 4 82 38° 15
M4*97 5 4 9 38° 15

_— M5*11Z 6.6 5 11 38° 20
o oceni R4 4.18 3 7.00 58° 8
R5 5.95 4 8.65 58° 15

- R6 6.80 5 9.5 58 20
do toczeia R8 7.48 5 12.89 58° 20
R10 7.97 5 15.30 58° 20

R12.5 9.55 6 20.43 58° 30

. R15 128 2470 58 30

. : Rozmiar

Akcesoria GnIaZdo Wertu KOd narzedZIa d dl I_ T(H)
DTHO308 3 5.5 8 2.5

DTHO0410 4 7 10 3

DTHO416 4 7 16 3

L DTHO0512 5 8.5 12 4

Tt DTH0516 5 8.5 16 4

DTH0520 5 8.5 20 4

@ s = o DTHO616 6 10 16 5

DTH0620 6 10 20 5

DTH0625 6 10 25 5

DTHO0630 6 10 30 5

DTHO0820 8 12.5 20 6

DTH0825 8 12.5 25 6

DTHO830 8 12.5 30 6

DTHO0835 8 12.5 35 6

DTH1020 10 15 20 8

DTH1030 10 15 30 8

DTH1225 12 18 25 10

DTH1230 12 18 30 10

DTH1240 12 18 40 10

DTH1250 12 18 50 10

DTH1635 16 24 35 12

DTH1640 16 24 40 12

DTH1650 16 24 50 12

J I



Klucz typu Flag

Klucz typu T

Klucz typu Straw
E:BBE%
— J

Klucz typu L

¥ [

AKCESORIA

KOd narZQdZIa Rozmlar Narzedzia
do
6 2.5 84 6 etz
T8 3 86 8 —
T10 3 90 10 ez
T15 5 94 15 o
T20 5 94 20
Uchwyty
do systemow
wytaczarskich
fG'owmg
) Rozm | ar rezerskie
Kod narzedzia q L T —
T30T 6 120 30 ez,
ptaszczyzn
H Rozm|ar Narzedzia
Kod narzedzia d L i dolocem
zewnetrznego
TH-20 2 58 2
TH-25 2.5 66 2.5 Narste.
TH-30 3 72 3 vewnelrznego
TH-40 4 76 4
TH-5O 5 92 5 gavtzerizwna_
TH-60 6 102 6 oo
Narzedzwa_
oo
i ROZm I ar \':v‘\yejll;‘ost(zowe
Kod narzedzia q L T
T6A 2.5 92 6
T 8 A 3 9 4 8 Akcesoria
T10A 3 98 10
T15A 5 102 15
T20A 5 102 20
Kod narzedzia Rozmiar
d L h
L2 2 52 12
L2.5 2.5 60 15
L3 3 65 20
L4 4 70 25
L5 5 78 28
L6 6 85 32

TBI

TOoOLS

&



AKCESORIA

Docisk

: Rozmiar
- WJ“ . :I Kod narzedzia 4 d ) W TH)
wtaars J:\ J FC2550-SP1203-45 25 18 12 SPG1203 4
= TH) FC2550-SP1504-45 25 18 12 SPG1504 4
o FC3050-SP2204-75 30 20 12 TPG2204 4
 gnine
e . Rozmiar
Uchw:
Wdy‘i;yfimk?ltw: ®< s Kod narzedzia & g i 2 TH
9 SV-128170-15-45 17 12.8 17.5 15° 6
. SIS () SV-128170-15-75 17 12.8 195 15° 8
frezerskie
. L1
g:bytk _ TH) Kod narzedzia & q RoETwlar L TH)
= — I~ DRP-5080T15 5 9 8§ 125 Ti5
sz - ] DRP-6080H40 6 135 8 13 4
zeunetrznego I DRP-80120H50 8 18 12 16.5 5
DRP-80160H50 8 18 16 21 5
dotocsos
wewnetrznego
Narzedzia y
do toczen ; Rozmiar
guintow . ° 7 TH) Kod narzedzia d q L h T(H)
Narzedzia Y3.5ST6R 6 8.6 14.3 4 8
totocznie sjﬂ—_g 5| Y4-5R6R 6 8 122 4 15
L Y3.5-5R20 4.6 7.2 10 4 8
‘ v Y3-4R16 4 7.2 10 2.8 8
wiekoszone o Y4-C25 5.7 8.8 13.2 4 15
! T(H) Y5-TRS8R 5.3 8.8 134 4.8 20
Y5-C42 5.7 9.7 16 3.7 20

Akcesoria = t £
I L

S I



Sruby do narzedzi wytaczarskich

@ -

L

AKCESORIA

Kod narzedzia Rozmiar
d d1 a T(H)
AHV0507-2.5 5 7 60° 2.5
AHV0608-3 6 8 60° 3
L AHV0811-4 8 11 60° 4
TH) AHV1014-5 10 14 60° 5
@ I AHV1218-6 12 18 60° 6
: Rozmiar
) Kod narzedzia q & TH)
@WH) AH00815-4 15 8 4
Kod narzedzia Rozmiar Kod narzedzia Rozmiar
d L T(H) d L T(H)
AHL0O650 6 50 3 AHL0306 3 6 1.5
AHLO808 8 8 4 AHLO308 3 8 1.5
AHLO810 8 10 4 AHLO404 4 4 2
AHLO812 8 12 4 AHLO0405 8 5 2
AHL0816 8 16 4 AHLO0406 4 6 2
AHL0820 8 20 4 AHL0408 4 8 2
AHLO0825 8 25 4 AHL0410 4 10 2
AHLO830 8 30 4 AHLO412 4 12 3
AHL1010 10 10 5 AHLO416 4 16 2
AHL1012 10 12 5 AHL0420 4 20 2
AHL1016 10 16 5 AHLO506 5 6 2.5
AHL1020 10 20 5 AHL0508 5 8 2.5
AHL1025 10 25 5 AHLO510 5 10 2.5
AHL1030 10 30 5 AHLO512 5 12 2.5
AHL1212 12 12 6 AHLO516 5 16 2.5
AHL1214 12 14 6 AHL0520 5 20 2.5
AHL1216 12 16 6 AHLO0525 5 25 2.5
AHL1220 12 20 6 AHL0530 5 30 2.5
AHL1225 12 25 6 AHL0605 6 5 3
AHL1230 12 30 6 AHLO606 6 6 3
AHL1416-6 14 16 6 AHL0608 6 8 3
AHL1615-8 16 15 6 AHLO0610 6 10 3
AHL1819-10 18 19 8 AHLO612 6 12 3
AHL2018-10 20 18 10 AHLO616 6 16 3
TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Plyti
wieloostrzowe

Akcesoria
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AKCESORIA

Ptytki podporowe pod ptytki do toczenia

. Rozmiar
— Kod narzedzia d h L
MD1103 6 3 11
L MD1504 6 4 15
Narzedzia i» M D]. 506 6 6 ]. 5
iy MC1204 8 4 12
aczani L MC1604 8 4 16
Narzedzia ] MC]. 904 8 4 ]. 9
waczarsce - MV1603 8 3 16
dzg?ub:l;] O
| - - Rozmiar
o systamin = 0d narzgdzia d h L
wytaczarskich L MS]_ 204 6 4 12
I MS1504 8 4 15
Souice - MS1904 8 4 19
L] O - . Rozmiar
o o 00 narzedzia d h L
o - i MT1603 6 3 16
MT2204 8 4 22
321 ° - . Rozmiar
I, L od narzedzia q h L
derzqdz@a MWO603 6 3 1 2
wewnraneeo MW0804 6 4 16
o . , , : Rozmiar
Docisk do ptytki do toczenia Kod narzedzia D di L H
MY0619 8.60 6.00 18.15 7.70
Narzedzia 4d_l>
do toczenia
rowkéw D ﬁ Ii
Py L L
wieloostrzowe
S % . Rozmiar
Sruby mocujace do ptytek Kod narzedzia D L L L .
Akcesoria
podporowych ML0625 M6°1.0 83 83 250 3
- L MLO828 M8*1.0 12.0 10.0 24.7 4
R D E R i
, . . Rozmiar
Sruba mocujaca Kod narzedzia D i L, Ly L F
CLO515 6.5 M5*0.8 14.0 5.7 15.5 3
- F L F DLO517  8.54 M5°0.8 13.3 55 1545 3
B ~ DL0520  8.50 M5°0.8 18.6 10.9 20.55 3
. DL0525 9.92 M6*1.0 22.1 12.3 26.55 4
-Ei ‘ o[ -St E ﬂ
: i i Rozmiar
Sruba mocujaca do ptytki Kod narzedzia 5 G ]
podporowe;j :
MX0513 6.20 3.65 M5*0.8 5.46 12.88
MX0613 7.83 5.00 M6*1.0 7.07 15.50
F L F MX0617 7.76 5.00 M6*1.0 7.17 17.20
5 . MC0822 10.20 6.17 M8*1.0 9.45 21.80
@D ’{E g@ @ MC1022 11.95 7.95 M10*1 11.00 22.10

Q> I



AKCESORIA

Czujnik do pomiaru osi Z narzedzia

Kod narzedzia Rozmiar Wysoko$¢ Zakres pomiaru

EDS-50 50 3

Charakterystyka

M Posiada tarcze obracang dla ustawienia warto$ci zerowe;.
B Po ustawieniu czujnika w pozycji O na tarczy zegarowej, odlegtos¢ pomiedzy czujnikiem a obrabianym detalem wynosi 50mm.

Czujnik do pomiaru osi Z narzedzia
(magnes)

Kod narzedzia Rozmiar Wysokosé Zakres pomiaru

ZDI-100 100 3

Uniwersalny czujnik 3D

Kod narzedzia  Srednica chwytu Srednica igly

3DD 20 4

TBI

TOoOLS

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Narzedzia
wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Piytki

wieloostrzowe

Akcesoria
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AKCESORIA

Mechaniczny czujnik do wyszukiwania
krawedzi

Kod narzedzia

Narzedzia

wytaczania

ME-1020 ME-420

Narzedzia
wytaczarskie
do obrébki
zgrubnej

UWAGA

Uchwyty
do systemoéw
wytaczarskich

B Srednica chwytu @ 10
couce I Predko$c obrotowa 400-600/min

feeeske W Nalezy podjechac czujnikiem do powierzchni detalu obrabianego. W momencie styku koncowki czujnika z powierzchnia detalu nastepuje
wyréwnanie osi chwytu czujnika i koncoéwki. Nie nalezy stosowac do urzadzen poziomych.

Glowice
frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzedzia
do toczenia
zewnetrznego

Narzedzia
do toczenia
wewnetrznego

Narzedzia

Elektroniczny czujnik do wyszukiwania
“ome krawedzi

Narzedzia
do toczenia -

ok // Kod narzedzia  Srednica chwytu Catkowita diugos¢  Srednica pomiaru
e ﬁ / PM20 20 147 10
wieloostrzowe
(A PM32 32 147 10

Akcesoria

Charakterystyka
M 1.2V - bateria 1.2V z diodg LED

Wycierak stozkowy

’_—; Kod narzedzia

—— #30 #40 #50

I



AKCESORIA

Przyrzad montazowy

Narzedzia
do

mikro-
wytaczania

Kod narzedzia Narzedia

wytaczarskie
do obrobki
zgrubnej

BT30 BT40 BT50

Uchwyty
do systemow
wytaczarskich

Glowice
frezerskie

Przyrzad montazowy e

frezerskie
do obrébki
ptaszczyzn

Narzgdzia
do toczenia
zewngtrznego

Kod narzedzia Narzedzia

do toczenia
wewnetrznego

BT30 BT40 BT50

Narzedzia
do toczenia
gwintow

Narzedzia
do toczenia
rowkéw

Wézek na narzedzia -

wieloostrzowe

Akcesoria
Kod narzedzia [los¢ —
#30 28
#40 28
#50 30

Wktadka narzedziowa

Kod narzedzia

#30 #40 #50

TR









TECHNIKA MOCOWANIA PLYTKI

1.Przed zamontowaniem ptytki gniazdo oprawki nalezy nasmarowa¢ odpowiednim
Srodkiem zapobiegajacym zacieraniu.

2.Ptytka i ptytka podporowa muszg sie ze sobg taczyc.

3.Nie nalezy dopasowywac ptytek tylko za pomoca $ruby poniewaz spowoduje to
przesuniecie i uniemozliwi prawidtowe zamocowanie.

4.Podczas blokowania $ruby nalezy uzy¢ klucza w celu unikniecia uszkodzen.

5.Powyzsza metoda mocowania jest odpowiednia do wszystkich narzedzi skrawa-
jacych ze Srubg mocujaca.



UWAGI

/i\ UWAGI DOTYCZACE MONTAZU | DEMONTAZU NARZEDZI

1. Narzedzia skrawajace powinny by¢ wtasciwie dobrane i odpowiednio zamocowane.
2. Dotykanie krawedzi tnacej grozi zranieniem.
3. W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy uzy¢ zalecanych kluczy.

4. Nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie dociski sg odpowiednio zamocowane.

/i\ UWAGI DOTYCZACE PROCESU
[ ]

1. Nie nalezy dotykaé¢ narzedzi w trakcie pracy.

2. Podczas obstugi maszyny nalezy mie¢ na sobie odziez i okulary ochronne.

3. Nie nalezy otwiera¢ drzwi ochronnych maszyny w czasie obrdbki.

/i\ UWAGI DOTYCZACE KONSERWACJI NARZEDZI
(]

1. Pozostawienie narzedzia w dfugo nieuzywanej oprawce hydraulicznej grozi zmniejszeniem sity zacisku oraz rdzewieniem
powierzchni taczace;.

2. W celu dalszego przechowywania narzedzi nalezy dokfadnie je oczysci¢ z osadu po obrébce oraz zakonserwowac ich po-
wierzchnie Srodkiem zabezpieczajgcym przed korozjg.






Precyzyjne narzedzia
w dobrej cenie

TBI Tools

ul. Bosacka 52, 47-400 Racibérz
tel.: +48 32 777 43 60, fax. +48 32 414 95 94
GSM: +48 512 877 523

TOOLS www.tbitools.pl, biuro@tbitools.pl



