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Technicke reSeni
ukazuje rozdil mezi
g dobry a nejlepsi.

70 SPOLECNOSTI

0d samého pocatku v roce 2008 patri TBI Technology k jednim z prednich vyrobcl obrabécich strojti v Polsku.
Siroky sortiment CNC vertikalnich obrabécich center pod znackou TBI pokryva trendy a poZadavky trhu. Inovativni
konstrukce obrabécich center TBI je zamérena na vykonné frézovani vysokymi feznymi rychlostmi a tuhost stroje,
ktera zarucuje vysokou efektivitu a presnost. Samozrejmosti je dlouhodobd Zivotnost a spolehlivost. Standartni
provedeni nabizi pestrou paletu technologickych funkci, bez priplatku.

Obrabéci stroje TBI Technology predstavuji solidni ‘eSeni a vhodnou investici s vy$si produktivitou a efektivitou
vyroby.

TBI pribézné rozsiruje strukturu spole¢nosti, za Ucelem naplnéni vyzvy trzniho prostredi. Viyroba dilcl je zaloZzena
na aplikaci CAD-CAM s vyuzitim $pickovych nastrojd. TBI Tools zajiStuje znackové nastroje vyznamnych vyrobcU.
Zkusenosti v servisu CNC obrabécich center: viastni servisni stfedisko, vybavené specialnimi diagnostickymi
pristroji zajistuje kvalifikovanou technickou podporu.

Nabidka reznych nastroji: Efektivni obrabéni vyzaduje soustavné sledovani vyvoje reznych nastrojd a jejich
uplatnéni pri navrhu optimalni technologie obrabéni.

Kompletni sluzby: V zakladni nabidce je priprava vyroby s implementaci vyvojového software véetné CNC post-
procesoru (CAM) , vyuka a podpora NC programovani, odborné konzultace a technologicka podpora.

Porizeni stroje: TBI zajistuje financovani dodavky stroje formou vlastniho leasingu, jednoduchy a rychly zplsob
investi¢niho zajisténi stroje, bez slozitého jednani s bankami.
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VC SERIE

3-0SA VERTIKALNI OBRABECI CENTRA

Vysoky standard vybaveni stroje umozriuje plnou funkénost v
zakladni cené stroje.

Kompaktni konstrukce stroje s maximalnim vyuZzitim rozmérd
pracovniho prostoru.

Robustni konstrukce spolu s tepelnou stabilizaci vietena zajistuj
vysokou opakovatelnou presnost obrabéni.

Komfortni provoz s oplachem trisek, integrovanym vynasecem
trisek, ofukovanim vretena a ruénim koleckem pro serizeni stroj
a jednoduché operace obrabéni.

Sklad nahradnich dilu v sidle firmy v Polsku, garantuje rychly
service a opravy stroje.

vyvazovani vreteniku v ose Z
STANDARD!

stabilni litinovy
skelet stroje

teplotni

kompenzace vretena

STANDARD!

rozmeéry stolu

od 1100x500 mm az 2650x850 mm

linearni vedeni
nebo kluzné vedenf
STANDARD!

r_ . ¢ x -
ZAKLADNI PREDNOSTI TYPOVE RADY

litinovy skelet = centralni mazani

krizovy stll = vysoce kvalitnf kulickové Srouby

moderni design kabiny stroje New Line (VC1060 a VC 1270) = optoelektronické snimace polohy

linedrni vedeni ve v&ech osach (VC 1060 a VC 1270) = vykonné pohony s krouticim momentem
kluzné vedeni ve v&ech osach (VC 1890 a vy3si) pro efektivni obrabéni

4 vedenivose Y (VC 1270 a vy3si) . vymeéna nastrojd s rychlou 2-polohovou rukou
max. otacky vretena 40 000 min-1 . ergonomicky ovladaci panel

teplotni kompenzace vietena plné krytované svody oplachu

vyvazovani osy Z
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c NASTAVENI NEJVYSSIHO STANDARDU

ATC

Rychld vyména nastrojl vyuziva 2-polohovou
ruku, ¢as vymény T-T nastroj-nastroj 1,5s,
v zakladnim provedeni je zasobnik pro
24 nastroj(.

. BotNiDvERe' *-.
* PRACOVNHO PROSTORU
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RozvADEC S VYMENIKEM TEPLA

UdrZovani pracovni teploty pro spolehlivy
provoz pristrojd, reguldtoru, ménic¢d a dalsiho
vybaveni rozvadéce zajistuje standartné na
strojich TBI vymeénik tepla, na prani je mozno
dodat klimatiza¢ni jednotku.

OLEJOVY SKIMMER

Zajistuje sbér a prepousténi ztratového
oleje, ktery pronikl ze stroje do chladici
soustavy. Zabranuje tak znecisténi chladici
kapaliny.

CENTRALNI MAZANi

vodicich ploch a kulickovych $roub(, zajistuje
dlouhodobé spolehlivy provoz a zabrafuje
moznému poskozeni.

INTEGROVANY VYNASEC TRISEK
zjednodusuje Udrzbu stroje a snizuje ¢asové naroky na nevyrobni ¢asy. Trisky jsou
vynaseny do pomocného voziku, ktery je soucdsti standartni vybavy stroje.
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TLAKOVE CHLAZENI 0SoU VRETENA 20 BAR a samostatné
trysky privodu vody nebo vzduchu jsou v zakladni
konfiguraci stroje.

VNITRNi OFUKOVANiI DUTINY VRETENA stlacenym vzduchem
pri vyméné nastroje Cisti dutinu vietena od zbytkl trisek a {
chladici kapaliny

Standartné montovand TEPLOTNI KOMPENZACE VRETENA

zajistuje provozni stabilitu pri vysokém dynamickém zatizeni
a vysokych otackdach. S vyloucenim teplotnich deformaci je

zarucena vy$$i presnost a kvalita povrchu obrabénych dilcd.

VRETENO
S primym ndhonem dosahuje bezpecné max.
12000 min-1, pri, vysokem zrychlen
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HEIDENHAIN RADIOVE DOTYKOVE SONDY PRO
MERENi OBROBKU A NASTROJU TS 460 s radiovym
prenosem a kolizni ochranou prindsi prednosti
rychlého a bezpe¢ného vyrovnani dilce na pracovni
ploSe s naslednym urcenim pocatku obrabéni.
Hlavni rozmeéry hotového dilce je moZno oveérit
mérenim sondou a event.presahy doobrobit na
jedno upnuti. Nastrojova sonda TT 460 s radiovym
prenosem je umisténa na snadno odnimatelném
magnetickém stojanku na upinaci plose stolu.
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PrenosNny  oviabaé  HR 510
HEIDENHAIN

V ruénim rezimu umoZzfiuje ovladani
pohybu nastroje pro Uc¢ely napolohovani
na dilec, nastaveni pocatku obrabéni,
jednodussi operace obrabéni a nastaven(
pridavkad.
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HEIDENHAIN CNC Rizeni
Nejnovéj$i generace TNC 620 15
nebo TNC 640 19" dotykovy monitor,
interaktivni jednoduché ovladani
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VNEJSi A VNITRNI R
oSVETLENI LED .
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PRENOS DAT

Komunikacni rozhrani 5xUSB,
V.24/RS-232-C,  IxETHERNET 1000
BASET, .
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LA
SPLACHOVANI TRISEK Z PRACOVNIHO PROSTORU
Intenzivni oplach zajiStuje odstranéni trisek z
vany pracovniho prostoru do prostoru vynasece

trisek bez zdsahu obsluhy. Provedeni TBI vynika
kvalitnim ut&snénim proti zatékani kapaliny do K DISPOZICI JSOU ERGONOMICKE PISTOLE

stroje a vytvareni kaluzi. . sestlacenym vzduchem a chladici kapalinou.
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rNASTAVENI' NEJVYSSIHO STANDARDU

VYBAVENI STROJE STANDARD NA PRANI
HEIDENHAIN TNC 620 CNC RIZENI )

HEIDENHAIN TNC 640 CNC RIZENI °
VRTANI ZAVITU - RIDGID TAPING °

HR 510 RUCNI OVLADAC °

VRETENO SK40 DIN 69871-QAN 200U 1T0KW 12000 MIN-1, REMENOVY NAHON °

VRETENO SK40 DIN 69871-QAN 200UH 10KW 12000 MIN-1, PRIMY NAHON °
CHLAZENI 0SOU VRETENA CTS 20 BAR °

CHLAZENI 0SOU VRETENA CTS 40 - 80 BAR °
CHLAZENI VNEJSIMI TRYSKAMI °

OFUKOVANI VRETENA STLACENYM VZDUCHEM °

ROZHRANI ETHERNET + USB °

OLEJOVY SKIMMER °

ZASOBNIK ARM ATC 24 NASTROJU °

ZASOBNIK ARM ATC 30/40 NASTROJU °
PISTOLE SAMOSTATNE VODA + VZDUCH °

KULICKOVE SROUBY S VNITRNIM CHLAZENIM )
SPLACHOVANI TRISEK °

SROUBOVY VYNASEC TRISEK °

HREBLOVY DOPRAVNIK TRISEK °
VYVAZOVANI VRETENA °

PRIME ODMEROVANI 0S ABSOLUTNI PRAVITKA HEIDENHAIN °
LINEARNI VALIVE VEDENI VC1060/VC 1270 °

KLUZNE VEDENI MVC 1890 A VYSSi °

4/5 OSA CNC PRIPRAVA °
4/5 0SA CNC °
ZF PREVODOVKA °
VYSSI VYKON MOTORU VRETENA A 0S °
CHLAZEN{ ROZVADECE VYMENIKEM TEPLA °

CHLAZENI ROZVADECE KLIMATIZACI )
TS 460 RADIOVA SONDA PRO VYROVNANI A MERENI OBROBKU °
TT 460 RADIOVA SONDA PRO MERENI NASTROJU °
NAVOD K PROGRAMOVANI A OBSLUZE NA USB °

SCHEMATA EL. ZAPOJENI NA USB °

CE CERTIFIKAT °
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rSPOLEHLIVI'E RESENI

VyvaZovANi osy Z

ve standardnim vybaveni, podle typu stroje
v provedeni mechanické/pneumatické/
hydraulické/hydraulicko-pneumatické,
vyrazné zvySuje presnost  obrabéni,
dynamiku, rychlost a snizuje dynamické
zatiZeni mechanickych ¢asti stroje.

- Q

StoL

Souradnicovy  stdl  serie
VC v osach X a Y. Zatizeni
stolu u nejvyssich modell
rady dosahuje az 4 500 kg.
Rozméry stolu od 1100x500
mm do 2650x850 mm.

TUHA, KOMPAKTNi
A STABILNI LITINOVA
KONSTRUKCE

T DRAZKY
Zajistuji stabilni
upevnéni  obrobku

v pribéhu obrabéni.

KULIEKOVE SROUBY, VEDENI A LOZISKA
jsou mazany automaticky z centralniho
systemu mazani.

......................................................................................................

© VEDENi v 0SACH

: Ve vSech osdach je pouzito tuhé valivve
© vedeni $irky  45mm, které umoznuje
vyuzit pri  obrabéni plné zatizeni
stroje pri zachovani vysoké dynamiky
© adosaZeni presného polohovani. V ose Y
: jsou pouzita 4 vedeni (VC 1270 a vy33))
© resp. V osach X a Z jsou 2 vedeni.
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rMOTOR VRETENA

PRACOVNI OTACKY VYKON KROUTICi MOMENT PROUD
CYKLUS n P M I
1500 min-1 10.0 KW 63.7 Nm 250 A
S1 11000 min-1 10.0 KW 8.7 Nm -
: 12 000 min-1 8.0 kW 6.4 Nm -
, 1500 min-1 125 kW 79.8 Nm 290A
L S6-60% 10 000 min-1 125 kW 11.9Nm -
ZOOU / 200UH 12 000 min-1 10.0 KW 80Nm -
1500 min-1 140 KW 89.4 Nm 320A
S6-40% 9 000 min-1 140 KW 19.1 Nm -
HEIDENHA'N 12 000 min-1 11.0 kKW 88 Nm .
1500 min-1 17.0 kW 108.6 Nm 370A
10 VC 1270 S6-25% 7500 min-1 170 KW 217 Nm -
12 000 min-1 12.0 KW 95Nm -
POWER CURVE ToRrauE
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n [rpm]  =— n [rpm] =

PRACOVNI KROUTICi MOMENT PROUD
CYKLUS M
1500 min-1 20.0 kW 127.3 Nm 460 A
51 6500 min-1 20.0 kW 29.4 Nm -
10 000 min-1 13.0 kW 124 Nm -
12 000 min-1 8.0 kW 6.4 Nm -
2 1500 min-1 25.0 kW 159.2Nm 56.0 A
O 6000 min-1 250 KW 39.4Nm -
- 0,
260'_ / 260LH S6-60% 10 000 min-1 160 KW 15.3Nm -
12 000 min-1 8.0 kW 6.4 Nm -
HEIDEN HAIN 1500 min-1 30.0 kW 191.0Nm 650 A
S6-40% 5500 min-1 30.0 kW 52.1 Nm -
10 000 min-1 17.5 kW 167 Nm -
From MVC 1890 1500 min-1 37.0KW 2355 Nm 790A
S6-25% 5000 min-1 37.0 kW 70.7 Nm -
8 000 min-1 24,0 KW 28.6 Nm -
POWER CURVE ToRrauE
| %0 ‘ i | 275 ‘
E 5 Uz = 565V —— Uy = 650 E 050w
o = 225
“ S6-25%, = ‘ \
5 / | 200 1—S 6-40%
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T 25
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¢ 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000 ¢ 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 11000 12000

n [rpm]  =— n[rpm] =
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’PO HONY
REMENOVY NAHON PRIMY NAHON ELEKTROVRETENO PREVODOVKA
Kuzel SK40 ° °
Kuzel SK 50 ° ° °
Kuzel HSK 63 ° ° ° °
Kuzel HSK 100 ° ° ° °
6 000 min-1 °
8 000 min-1 ° °
10 000 min-1 °
12 000 min-1 ° °
15 000 min-1 °
18 000 min-1 ° °
24000 min-1 °
40 000 min-1 °
’4 /5 CNC 0OSA
4,/5 ROTAENI 0SA se dodava na vyzadani ke strojim TBI a vhodné dopliiuje vyuziti 3-osych center VC.
Zajistuje:

= vysoka presnost polohovani,

= provoz s vySsim zatizeni,

= snadné vymezeni zubové vile,
= zvySenou tuhost.

Nabizime 4/5 osu od Kitagawa.

4/5

ROTACNI OSA
KITAGAWA

TECHNICKA SPECIFIKACE  JEDNOTKA MR 120 MR 160 MR 200 MR 250 MR 320

pramér disku 128 165 202 250 320

vyska disku mm 120 140 140 180 225

vniteni primér mm 32 40 45 70 105
prevod 1/60 1/72 1/90 1/90 1/120

hmotnost kg 33 41 61 85 135

max.zatizeni (svislé) kg 20 80 100 125 180

max.zatizeni (vodorovné) kg 120 160 200 250 350
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’CNc RIZENI

HElDENHAlN TNC 620 - v ZAKLADNIM VYBAVENI

ZAKLADNi PROVEDENI:

= programovani v dialogu

= programovani DIN-ISO 6025

= pevné cykly programovani

. cykly dotykovych sond HEIDENHAIN

= (as zpracovani NC bloku 1,5 ms

= 3D barevna grafika

= CAD prohlize¢

= pocet fizenychos 3+ S

. interpolace max. 4 osy

. nejmensi krok 0,1 um

= kompenzace pol. odchylek linearni/nelinearni
. kompenzace kvadrantovych Spicek

. kapacita paméti NC program@ 1.8 GB CFR
*  barevnd obrazovka 15"

= plny ovladaci panel v&. panelu stroje

= 1xUSB20+4xUSB30

= ETHERNET 1000BASE T (1GB)

«  RS232/V.24

= TNCremo podpora NC-PC

OPCE NA PRANI:

«  4/5Tizend osa

. 5D interpolace

= technologie obrabéni se 4. osou

. HSC obrabéni

. Look ahead

= DNC

. DXF konvertor

. nejmensf krok - 0.01 um / 0,00001°
= ACC - kompenzace drnéeni nastroje
= AVD - aktivni potlacenf vibraci

. Kinematic Opt pro 4/5 osy obrabéni

HEIDENHAIN T1NC 640

ZAKLADNi PROVEDENG:

= programovani v dialogu

= programovani DIN-ISO 6025

= pevné cykly programovani

. cykly dotykovych sond HEIDENHAIN
= Cas zpracovani NC bloku 0,5 ms

= 3D barevna grafika

= CAD prohlize¢

= pocet rizenych os 3+ S

. interpolace max. 4 osy

= nejmensikrok 0,01 um /0,000 01°

. look ahead

= kompenzace pol. odchylek linearni/nelinearni
= kompenzace kvadrantovych $picek

= kapacita paméti NC program( 23 GB SSDR
= barevna obrazovka 19" dotykova

= plny ovladaci panel v¢. panelu stroje
= 1xUSB20+4xUSB30

«  ETHERNET 1000BASE T (1GB)

« RS 232/V.24

= TNCremo podpora NC-PC

OPCE NA PRANI:

(R =
m=\e s ASENCEY =)

4/5 fizend osa
5D interpolace
technologie obrabéni se 4. osou
HSC obrabéni

DNC

DXF konvertor

ACC - kompenzace drnceni nastroje
AFC - adaptivni rizeni posuvu

AVD - aktivni potlaceni vibraci

DCM - kolizni ochrana (4/5 osa)
Kinematic Opt pro 4/5 osy

(s dotykovou sondou TS 460 HEIDENHAIN)
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rKOMPONENTY OD PREDNICH SVETOVYCH VYROBCU

s ® NEK EIZ Qo

ZASOBNiK NASTROUU d eta @Gl'ﬁl

SERVOPOHONY HEIDENHAIN
POHON VRETENA HEIDENHAIN
BEZPECNOSTN{ OBVODY pIIZ

nnnnnnn stomation

PNEUMATIKA FONRAY aitec M mindman
LINEARNI VEDENI ﬁﬁru:« HIWIM

OSAZENI ROZVADECE SIEMENS F: TN

KULICKOVE SROUBY ﬁ:ﬂ}:« HI WI]V@

s}

VRETENO ROYAL ¢seto

KONCOVE SPINACE omRon
ROTACNI PRIVODY OTT —%» DEUBLIN

Spanntechnik
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r .
ROZMERY STROJE
PUDORYS
R787
R503
Re28 w
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ROZMERY  JEDNOTKA VC 1060 VC 1270 MVC 1890 MVC 2090 MVC 2290 MVC 2590
DELKA A mm 2900 3400 4900 5400 5700 6000
SIRKA B mm 2100 2250 3300 3500 3500 3700
VYSKA € mm 2800 2800 3600 3600 3600 3600

Vyse uvedené rozméry nazahrnuji dopravnik trisek. Podle prani zakaznika mdze byt stroj vybaven levostrannym nebo pravostrannym
provedenim vyvodu dopravniku.
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rZAKLADOVY PLAN

1170
TBI VC 1270 .
45 § 3540 |
155 I 1557
IR | &)L
otvory pro kotevni Srouby !
(podle modelu stroje) !
» I
SO i _
| | I
g | B
I ]
o |
0 |
N 1
a | i
I T
|
. |
i3 I
|
o [
<
N N
—— t — 11-828.5
! M30¥PL5
I
’ 50 555 555
PRIPOJENI STROJE

STLACENY VZDUCH PRIPOJENI ELEKTRICKE SiTE

B sorr Y I! I/"
IIII“E‘ A

Snimky jsou informativni a nejsou sou¢asti dokumentace.
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rTECHNICKA SPECIFIKACE

TECHNICKA SPECIFIKACE JEDNOTKA VC 1060 VC 1270
PRACOVNI ROZSAH
osa X mm 1000 1200
osaY mm 600 700
osaZ mm 650 700
rozmér stolu (délka x Sirka) mm 1100x500 1350%600
T drézky (pocet x 3ifka x roztet) 5x18x100 5x18x100
max. zatizeni stolu kg 1000 1200
Celo vretena-plocha stolu mm 150-800 150-850
VRETENO
hlavni pohon femenovy nahon (na prani: piimy nahon)
nastrojovy drzak typ SK40 SK40
vykon (S1/S6) kW 10/17 10/17
kroutici moment (S1/S6) Nm 63,7/108,6 63,7/108,6
max. otacky - rfemenovy nahon min-1 12000 12000
max. otacky - primy nahon min-1 12000/15000 12000/15000
max. otacky - elektro vieteno min-1 20000/24000 20000/24000
POSUVY
rychloposuv v osach X/Y/Z m/min 36/36/36 36/36/36
POHONY 0S
X/Y/Z digitalni pohony
kuli¢kové Srouby mm 40/40/40 40/40/40
pocet vedeniv X /Y /Z ks 2/2/2 (valivé) 2/4/2 (valivé)
kroutici moment X/Y/Z + brzda Nm 39/39/52 + 40 39/39/52 + 40
ATC - VYMENA NASTROJU
typ bubnovy zasobnik
pocet L(izek ndstrojd pCs. 24/30/40
max. priimér nastroje mm 80
max. priimér nastroje ( sousedni l&zka volna) mm 150
max. hmotnost nastroje kg 7
max. délka nastroje mm 300
¢as vymeny nastroje T-T sec 1,5
PRESNOST POLOHOVANI
presnost polohovani mm +/-0,005 +/-0,005
opakovana presnost polohovani mm +/-0,003 +/-0,003
OBJEM CHLADICI NADRZE
objem litr 330 360
pritok l/min 200 200
PARAMETRY PRO INSTALACI
instalovany prikon kVA 35 35
délka mm 2900 3400
Sirka mm 2100 2250
vyska mm 2800 2800
hmotnost kg 6800 7800




TBI TECHNOLOGY 15
VC sEeRIE

MVC 1890 MVC 2090 MVC 2290 MVC 2590

1800 2000 2200 2500
900/1000 900/1000 900/1000 900/1000
900/1000 900/1000 900/1000 900/1000
1950x850 2150x850 2350x850 2650x850
5x22x150 5x22x150 5x22x150 5x22x150

2500 3000 3000 4500

250-1150 250-1150 250-1150 250-1150

femenovy nahon (na prant: primy nahon)

SK&0 (SK50) SK40 (SK50) SK&0 (SK50) SK40 (SK50)
20/37 20/37 20/37 20/37
1273/2355 1273/2355 1273/2355 1273/2355
12000 12000 12000 12000
12000/15000 12000/15000 12000/15000 12000/15000
20000 20000 20000 20000
20/20/15 15/15/12 15/15/12 15/15/12

digitalni pohony

63/63/63 63/63/63 63/63/63 63/63/63
2/4/2 (kluzné) 2/4/2 (kluzné) 2/4/2 (kluzné) 2/4/2 (kluzné)
107/107/107 + 70 107/107/107 + 70 107/107/107 + 70 107/107/107 + 70
bubnovy zasobnik
24/30/40
80
150
15
300
15
+/-0,005 +/-0,005 +/-0,005 +/-0,005
+/-0,003 +/-0,003 +/-0,003 +/-0,003
560 650 650 650
200 200 200 200
55 55 55 55
4900 5400 5700 6000
3300 3500 3500 3700
3600 3600 3600 3600
20000 23000 27000 30000

Informace uvedené v tomto dokumentu nejsou nabidkou ve smyslu ¢lanku 66 ani vyzvou k uzavieni smlouvy ve smyslu ¢lanku 77 obchodniho zakona.
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